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Stosowane oznaczenia 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PODSTAWOWE WYMAGANIA I BEZPIECZEőSTWO UŧYTKOWANIA 
 

- Producent nie ponosi odpowiedzialnoŜci za szkody wynikğe z niewğaŜciwego 
zainstalowania, nieutrzymywania we wğaŜciwym stanie technicznym oraz uŨytkowania 
ustawnika niezgodnego z jego przeznaczeniem. 

- Prace montaŨowe i uruchomienie powinny byĺ wykonane jedynie przez wykwalifikowanych 
monter·w automatyk·w lub przeszkolony personel pod ich nadzorem, zgodnie z obowiŃzujŃcymi 
przepisami i zaleceniami z dziedziny automatyki i elektrotechniki.  

- NiewğaŜciwy montaŨ oraz konfiguracja moŨe spowodowaĺ bğňdne dziağanie, prowadzŃce do 
uszkodzenia urzŃdzenia lub wypadku. 

- W trakcie instalowania, uŨytkowania, przeglŃd·w naleŨy uwzglňdniĺ wszystkie wymogi 
bezpieczeŒstwa i ochrony. 

- W przypadku niesprawnoŜci urzŃdzenie naleŨy go odğŃczyĺ i oddaĺ do naprawy producentowi lub 
jednostce przez niego upowaŨnionej. 

 

 

 

Instalacje dla wykonaŒ iskrobezpiecznych naleŨy wykonaĺ szczeg·lnie starannie z zachowaniem 
norm i przepis·w wğaŜciwych dla tego rodzaju instalacji. 

 
 
 
 

 
 

Zmiany wprowadzane w dokumentacji wytwarzania wyrob·w mogŃ wyprzedzaĺ aktualizacjň dokumentacji 
       papierowej uŨytkownika ï aktualne instrukcje obsğugi znajdujŃ siň na stronach http.producenta pod     
       adresem www.aplisens.pl 

 

 
 

        

 

 

 

 

Symbol Opis 

 
OstrzeŨenie o koniecznoŜci Ŝcisğego stosowania informacji zawartych w dokumentacji dla 
zapewnienia bezpieczeŒstwa i peğnej funkcjonalnoŜci urzŃdzenia. 

i  
Informacje szczeg·lnie przydatne przy instalacji i eksploatacji urzŃdzenia. 

 
Informacje szczeg·lnie przydatne przy instalacji i eksploatacji urzŃdzenia w wykonaniu Ex. 

 
Informacja o postňpowaniu ze zuŨytym sprzňtem 

 

 

 



IO ï APIS-é-IHX-é (PL) 

 

                                                                               

                                                                                                                                                     ZağŃcznik Exi 

                                                          ELEKTROPNEUMATYCZNY USTAWNIK 

                                                          POZYCYJNY TYP APIS-é-REx-é-IHX-é 

                                      WYKONANIA ISKROBEZPIECZNE 

 

 

1.      Wstňp 

 

   1.1. Niniejszy ĂzağŃcznik Exiò ma zastosowanie wyğŃcznie do ustawnik·w APIS w wykonaniu         

     iskrobezpiecznym z oznaczeniem na tabliczkach znamionowych jak w pkt.3. zağŃcznika oraz    

     informacjŃ o wykonaniu Ex w Ăświadectwie wyrobuò   

    1.2. W.w. zağŃcznik zawiera dane uzupeğniajŃce zwiŃzane z iskrobezpiecznym wykonaniem ustawnik·w.    

     W trakcie instalowania i uŨytkowania ustawnik·w w wykonaniu Ex naleŨy posğugiwaĺ siň IO ï APIS-é-   

     IHX-é wraz z ĂZağŃcznikiem Exiò. 

 

2.     Zastosowanie ustawnik·w wymienionych w punkcie 1 w strefach zagroŨonych 

     2.1. PowyŨsze ustawniki wykonane sŃ zgodnie z wymaganiami norm: 

            EN 60079-0:2018, EN 60079-11:2012 

     2.2. Ustawniki mogŃ pracowaĺ  w strefach zagroŨonych wybuchem zgodnie z nadanym oznaczeniem    

            rodzaju budowy przeciwwybuchowej: 

          

   II 2G Ex ia IIC T5/T6  Gb 

   KDB 17ATEX0035 

                                       

      2.3. Kategoria ustawnika i strefy zagroŨenia 

             Zawarta w oznaczeniu kategoria ustawnika 2G informuje, Ũe ustawnik moŨe byĺ instalowany w     

             strefie zagroŨenia 1. 

 

3.      Oznaczenia identyfikacyjne. 

     Ustawnik APIS w wykonaniu iskrobezpiecznym zaopatrzony jest w dwie tabliczki: 

a) tabliczkň znamionowŃ, na kt·rej znajdujŃ siň informacje podane w pkt.4. IO ï APIS-é-IHX-é. 

b) w dodatkowŃ tabliczkň z nastňpujŃcymi danymi: 

- typ ustawnika i logo firmy 

- znak  i numer jednostki notyfikowanej, znak  

- oznaczenie budowy przeciwwybuchowej i oznaczenie certyfikatu 

- parametrami Ui, Ii, Ci, Li, Pi  

- temperatury pracy 

 

4.      KompletnoŜĺ dostawy 

     Odbiorcy otrzymujŃ ustawniki w wykonaniu Ex w opakowaniu jednostkowym i/lub zbiorczym wraz    

     dokumentami zgodnie z pkt.2  instrukcji obsğugi IO ï APIS-é-IHX-é. Dodatkowo odbiorca na Ũyczenie    

     otrzymuje kopiň certyfikatu (dostňpna teŨ na stronie internetowej www.aplisens.pl.) 

 

http://www.aplisens.pl/
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                                                                                                                                                     ZağŃcznik Exi 

5.      Dopuszczalne parametry wejŜciowe i wyjŜciowe (na podstawie danych z zağŃcznik·w do    

         certyfikatu KDB 17ATEX0035 i dokumentacji atestacyjnej)                                                                                       

         Ustawniki naleŨy zasiliĺ ze wsp·ğpracujŃcych urzŃdzeŒ zasilajŃco-pomiarowych posiadajŃcych     

         odnoŜne certyfikaty iskrobezpieczeŒstwa, kt·rych parametry wyjŜĺ do strefy zagroŨonej nie powinny    

         przekraczaĺ dopuszczalnych parametr·w zasilania ustawnik·w, podanych poniŨej: 

      5.1. Ukğad wejŜciowy, zaciski 1, 2 oraz ukğad wyjŜciowy, zaciski 7, 8. 

       a)  dla zasilania ze Ŧr·dğa o charakterystyce liniowej 

                   Ui=30 V DC, Ii=0,13 A, Pi=1 W dla T5,           

                   Ui=30 V DC, Ii=0,1 A, Pi=0,75 W dla T6, 

                              - 40ÁC Ò Ta Ò 45ÁC dla T6 

                              - 40ÁC Ò Ta Ò 80ÁC dla T5 

       b)  dla zasilania ze Ŧr·dğa o charakterystyce prostokŃtnej 

                   Ui=24 V DC, Ii=0,05 A, Pi=1,2 W dla T5, 

                   Ui=24 V DC, Ii=0,025 A, Pi=0,6 W dla T6,ô 

                              - 40ÁC Ò Ta Ò 45ÁC dla T6 

                              - 40ÁC Ò Ta Ò 80ÁC dla T5 

c)   dla zasilania ze Ŧr·dğa o charakterystyce trapezowej  

 Ui=24 V DC, Ii=0,1 A, Pi=1,2 W, Uo=48 V DC dla T5    

                    Ui=24 V DC, Ii=0,05 A, Pi=0,6 W, Uo=48 V DC dla T6 

                    Ci=11 nF, Li=0,205 mH             

                              - 40ÁC Ò Ta Ò 45ÁC dla T6 

                              - 40ÁC Ò Ta Ò 80ÁC dla T5 

5.2. Parametry wejŜciowe na zewnňtrzny przetwornik poğoŨenia, zaciski 3, 4, 5 

       Uo=6 V DC,  Io=75 mA, Co=2,5 ɛF 

6.      Spos·b poğŃczeŒ elektrycznych ustawnik·w APIS w wykonaniu Ex. 

             PoğŃczenia ustawnika oraz urzŃdzeŒ w pňtli pomiarowej ustawnika naleŨy wykonaĺ zgodnie z  

      normami iskrobezpieczeŒstwa i przeciwwybuchowoŜci oraz warunkami stosowania w strefach     

            zagroŨonych. Nieprzestrzeganie zasad iskrobezpieczeŒstwa moŨe spowodowaĺ wybuch i zwiŃzane    

            z tym zagroŨenie dla ludzi. 

           Sposoby podğŃczenia do obwodu wejŜciowego i wyjŜciowego oraz przetwornika przemieszczenia    

            przedstawione sŃ w pkt. 11.4.  

      Nie dopuszcza siň Ũadnego rodzaju napraw ani innych ingerencji w ukğad elektryczny    

             ustawnika. Oceny uszkodzenia i ewentualnej naprawy moŨe dokonaĺ jedynie producent, lub    

             jednostka przez niego upowaŨniona.  
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1. WSTŇP 
Niniejsza  instrukcja obsğugi jest dokumentem dla uŨytkownik·w elektropneumatycznych ustawnik·w 
pozycyjnych typu APIS zawierajŃcym dane techniczne oraz wskaz·wki niezbňdne do zapoznania siň z 
zasadami funkcjonowania i sposobem obsğugi ustawnik·w. Podano w niej takŨe niezbňdne zalecenia 
dotyczŃce instalowania i eksploatacji oraz postňpowania w przypadku awarii. 
 

2. KOMPLETNOśĹ DOSTAWY 
 
Odbiorcy otrzymujŃ ustawniki w opakowaniach jednostkowych i/lub zbiorczych.  
UŨytkownik otrzymuje razem z ustawnikiem: 

a) Ăświadectwo wyrobuò bňdŃce jednoczeŜnie kartŃ gwarancyjnŃ, 
b)   Instrukcjň obsğugi oznaczonŃ IO-APIS-é-IHX-é, 
c) Deklaracjň zgodnoŜci - na Ũyczenie 
d) Korek zaŜlepiajŃcy szt.1  
Pozycje b), c) sŃ dodatkowo dostňpne na stronie internetowej www.aplisens.pl 
 

3. PRZEZNACZENIE 
 
Ustawnik APIS jest elementem ukğad·w wykonawczych automatyki przeznaczonych zwğaszcza do sterowania 
zawor·w regulacyjnych. 
Przewidziany jest do wsp·ğpracy z pneumatycznymi membranowymi i tğokowymi siğownikami jednostronnego i 
dwustronnego dziağania o ruchu liniowym i obrotowym. UmoŨliwia szybkie i precyzyjne sterowanie 
przemieszczenia tğoczyska siğownika analogowym lub cyfrowym sygnağem sterujŃcym. 
Ustawnik sterowany jest standardowym sygnağem dwuprzewodowej pňtli prŃdowej 4..20 mA DC lub cyfrowo 
zgodnie ze specyfikacjŃ HART 6. MoŨe byĺ wyposaŨony r·wnieŨ w dwuprzewodowy, prŃdowy (4..20 mA DC) 
nadajnik poğoŨenia tğoczyska wsp·ğpracujŃcego siğownika. Obw·d prŃdowy nadajnika poğoŨenia jest 
odseparowany galwanicznie od obwodu wejŜciowego sygnağu sterujŃcego. 
Ustawnik moŨe wsp·ğpracowaĺ zar·wno z pneumatycznymi siğownikami o dziağaniu wprost jak i o dziağaniu 
odwrotnym.   
Ustawnik moŨe wsp·ğpracowaĺ z siğownikami jednostronnego dziağania produkcji Polna S.A., Samson, Arca 
Regler, Spirax-Sarco oraz dwustronnego dziağania produkcji Prema Kielce, Air Torque, Festo, Ebro Armaturen, 
El-0-Matic i innych producent·w po zastosowaniu odpowiednich mechanicznych element·w sprzňgajŃcych. 
Elektroniczny moduğ ustawnika pozwala na programowanie przez uŨytkownika parametr·w w tym miňdzy 
innymi: 

o wartoŜci wsp·ğczynnik·w wzmocnienia, 

o stağej czasowej cağkowania, 

o stağej czasowej r·Ũniczkowania, wewnňtrznego (wbudowanego w ustawnik) regulatora PID 

o wprowadzenie ograniczeŒ ruchu tğoczyska siğownika 
 
 

4. OZNACZENIA IDENTYFIKACYJNE 
 
KaŨdy ustawnik zaopatrzony jest w tabliczkň znamionowŃ, na kt·rej znajdujŃ siň nastňpujŃce informacje: znak 
CE, nazwa producenta, oznaczenie typu ustawnika, numer fabryczny, ciŜnienie zasilania, sygnağ wejŜciowy, 
sygnağ wyjŜciowy, typ siğownika/skok oraz rok produkcji. W wykonaniu iskrobezpiecznym dodatkowo 
zamieszczone sŃ informacje o oznakowaniu Ex. Szczeg·ğowe oznaczenia identyfikacyjne znajdujŃ siň w 
zağŃczniku Exi. 
Kod zam·wieniowy i rodzaje wykonaŒ wg pkt. 5.3 
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5. OPIS TECHNICZNY 
 

5.1.  Zasada dziağania 
 
W konstrukcji ustawnika pozycyjnego zastosowano 16 bitowy ukğad mikrokontrolera. W ukğadzie tym 
dokonywane sŃ pomiary i wyznaczane wartoŜci wielkoŜci zadanej SP i mierzonej PV.  
R·Ũnica wartoŜci wielkoŜci SP i PV przetwarzana jest zgodnie z nieliniowym algorytmem regulacji na sygnağ 
sterujŃcy (Rys. 1). Sygnağ ten ulega przetworzeniu w przetworniku elektropneumatycznym na wyjŜciowy sygnağ 
pneumatyczny, kt·ry jest mierzony przez opcjonalny czujnik ciŜnienia. Sygnağ pneumatyczny kierowany jest do 
komory siğownika powodujŃc ruch tğoczyska siğownika w takim kierunku, Ũe powoduje to zmniejszanie siň 
r·Ũnicy wartoŜci SP i PV. 
Ustawnik zasilany jest elektrycznie ze Ŧr·dğa prŃdowego. W przypadku wykonaŒ z opcjonalnym analogowym 
nadajnikiem poğoŨenia wymagane jest dodatkowe zewnňtrzne Ŧr·dğo napiňciowe zasilania 11...36 V DC.  
Komunikacja HART wymaga podğŃczenia szeregowo rezystora o wartoŜci 250 Ý Ò R Ò 500 Ý w linii sygnağu 
sterujŃcego (jeŜli to konieczne). 

 

 
 

 
 

Rys.1. Schemat blokowy ukğadu regulacyjnego ustawnika 

 
5.2.  Budowa 
 
Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny typu APIS skğada siň z nastňpujŃcych zespoğ·w (patrz Rys. 2a i 2b): 

o zespoğu elektronicznego, 
o przetwornika lub przetwornik·w elektropneumatycznych, 
o wewnňtrznego lub zewnňtrznego przetwornika przemieszczenia ruchu tğoczyska, 
o czujnika ciŜnienia (opcja), 
o korpusu obudowy*, 
o pokrywy*, 
o przyğŃczy pneumatycznych*, 

o mechanicznego zespoğu sprzňgajŃcego*, 
o manometr·w.   
 

(* zespoğy nie pokazane na Rys. 2a i 2b) 
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Rys.2a. Schemat blokowy ustawnika pozycyjnego typu APIS dla siğownika jednostronnego dziağania 

 

 
 

Rys.2b. Schemat blokowy ustawnika pozycyjnego typu APIS dla siğownika dwustronnego dziağania 
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Zesp·ğ elektroniczny skğada siň z: 
o 16 ï bitowego mikrokontrolera, 
o klawiatury,  
o przetwornik·w: analogowo-cyfrowego i cyfrowo analogowego, 
o przetwornika prŃdowo-napiňciowego 
o przetwornika ciŜnieniowoïcyfrowego, 
o wyŜwietlacza ciekğokrystalicznego, 
o przetwornika temperatury, 
o modemu HART, 
o przyğŃczy elektrycznych. 
    

WyŨej wymienione podzespoğy umieszczone sŃ na pğytce drukowanej pokrytej warstwŃ silikonu (dotyczy 
wykonaŒ iskrobezpiecznych) i lakieru elektroizolacyjnego. Zesp·ğ elektroniczny poğŃczony jest przewodami 
elektrycznymi z przetwornikiem (przetwornikami) elektropneumatycznymi i czujnikiem ciŜnienia.  
Przetwornik (przetworniki) elektropneumatyczne i czujnik ciŜnienia przykrňcone sŃ do korpusu obudowy 
ustawnika. Korpus obudowy od strony klawiatury i przyğŃczy elektrycznych zamykany jest szczelnŃ pokrywŃ.    
Dla wykonaŒ APIS-XX1-.., APIS-XX2-é, APIS-XX3-.., APIS-XX4-.. przetwornik przemieszczenia jest 
montowany poza obudowŃ ustawnika. Obudowa ustawnika zğoŨona z korpusu i pokrywy posiada stopieŒ 
ochrony przed wpğywami Ŝrodowiska IP65 tzn. jest pyğo i bryzgoszczelna. 
Zesp·ğ sprzňgajŃcy skğada siň ze sprzňgğa poğŃczonego w spos·b trwağy z wağkiem obrotowym 
uğoŨyskowanym  Ŝlizgowo w korpusie obudowy (nie dotyczy wykonaŒ APIS-XX1-.., APIS-XX2-.., APIS-XX3-., 
APIS-XX4-..). 
Przetwornik przemieszczenia sprzňgniňty jest z wewnňtrznym koŒcem wağka obrotowego ustawnika (nie 
dotyczy wykonaŒ APIS-XX1-.., APIS-XX2-.., APIS-XX3-.., APIS-XX4-..).  
W korpus obudowy wkrňcone sŃ dğawnice, przyğŃcza pneumatyczne oraz manometry.  
Ustawnik wyposaŨony jest na Ũyczenie w zestaw montaŨowy umoŨliwiajŃcy zamontowanie go do dowolnego 
typu siğownika. 

 

5.3. Wymiary ustawnika i rodzaje wykonaŒ 
 

 
 

Rys.3.  Wymiary gabarytowe ustawnika APIS-XX0-é. 
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Rys.4.  Wymiary gabarytowe ustawnika APIS-XX1-.., APIS-XX2-.., APIS-XX3-.., APISðXX4-é 
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Kod zam·wieniowy ustawnika pozycyjnego typu APIS 
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Tabela 1. Wykaz zestaw·w montaŨowych 
 

 

 
 

6.    DANE TECHNICZNE  
 

Sygnağ (prŃd) wejŜciowy (sterujŃcy) w technice dwuprzewodowej 4é20 mA DC z protokoğem 
komunikacyjnym HART 

 

(dla wykonaŒ iskrobezpiecznych sygnağ wejŜciowy musi 
speğniaĺ wymagania wg zağŃcznika Exi pkt. 5.1) 

Napiňcie obciŃŨenia wejŜcia analogowego 
dla prŃdu 20mA 

9,5V (odpowiada rezystancji wejŜciowej 475 ɋ) 

Maksymalny czas przerwy w zasilaniu 20ms 

Sygnağ wyjŜciowy (nadajnik poğoŨenia) w technice dwuprzewodowej 4é20 mA DC 

Zasilanie nadajnika poğoŨenia 11...36 V DC ï dotyczy wykonaŒ standardowych 
(dla wykonaŒ iskrobezpiecznych wedğug zağŃcznika Exi 
pkt.5.1) 

CiŜnienie zasilania 140é800 kPa 

Pneumatyczny sygnağ wyjŜciowy (sterujŃcy 
siğownik) 

0é100% ciŜnienia zasilania 

ZuŨycie wğasne powietrza Ò 0,035 kg/h przy ciŜnieniu zasilania 140 kPa 
Ò 0,015 kg/h przy ciŜnieniu zasilania 800 kPa 

StrumieŒ masy powietrza na wyjŜciu ustawnika Ó 3,25 kg/h przy ciŜnieniu zasilania 140 kPa 
Ó 13 kg/h przy ciŜnieniu zasilania 800 kPa 
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Zakres przemieszczeŒ tğoczyska siğownika 10..100 mm (dla siğownik·w jednostronnego dziağania o 
ruchu liniowym) 
80é900 mm (dla siğownik·w dwustronnego dziağania o 
ruchu liniowym) 
0é180Ü (dla siğownik·w o ruchu obrotowym) 

Charakterystyka dziağania siğownika Liniowa 

Tryb pracy ustawnika normalny lub rewersyjny 

Tryb nadajnika poğoŨenia normalny lub rewersyjny 

Bğňdy dodatkowe  

- od zmian ciŜnienia zasilania <0,05% / 100kPa 

- od zmian temperatury otoczenia 0,15% / 10ÜC ï dla zakresu temperatur  -30ÜC...+60ÜC 
0,25% / 10ÜC ï dla zakresu temperatur -40ÜC...-30ÜC i 

+60ÜC...+85ÜC 

- od drgaŒ w zakresie: 
10...60Hz, amplituda < 0,35 mm 
60....500Hz, przyspieszenie 5g 

0,25% 

Histereza <0,4% 

Pr·g nieczuğoŜci <0,1% 

StopieŒ ochrony obudowy ustawnika IP 65 wg PN-EN 60529:2003 

Pozycja pracy                     Dowolna 

Masa 1,8 kg 

 

7. WARUNKI PRACY 
 
Ustawnik pozycyjny typ APIS jest przeznaczony do pracy w nastňpujŃcych warunkach: 
 - czynnik roboczy:            
       powietrze nie zawierajŃce pyğu, oleju, wody zanieczyszczeŒ agresywnych, czŃstek stağych         
       o wielkoŜci powyŨej 1,5 Õm, o wilgotnoŜci wzglňdnej  takiej, aby temperatura punktu rosy        
       byğa niŨsza nie mniej niŨ 10ÜC od temperatury otoczenia (wg PN-EN 60654-2:1999) 
 
- temperatura otoczenia: 
   wykonania z manometrami ze stali kwasoodpornej:               -40ÜC....+85ÜC 
   wykonania z manometrami w obudowie ze stali 
   wňglowej i kwasoodpornej:                      -25ÜC... +65ÜC 
 - wilgotnoŜĺ otaczajŃcego powietrza                                        <95% 
 - dopuszczalne wibracje                                                            wg PN-EN 60654-3: 2000; klasa VH6  
   10...60Hz,                   amplituda < 0,35 mm 

   60...500Hz,                  przyspieszenie ¢ 5g 
 - pozycja pracy:                                                                         dowolna                                                                       
 

8. INSTRUKCJA TRANSPORTU 
  
Ustawnik pozycyjny wraz z wyposaŨeniem wymienionym w rozdziale drugim oraz wyspecyfikowanym przez 
zamawiajŃcego zestawem czňŜci do montaŨu owiniňty foliŃ bŃbelkowŃ umieszczony jest w pudeğku 
tekturowym stanowiŃcym jednostkowe opakowanie wyrobu. Wolna przestrzeŒ wewnŃtrz pudeğka wypeğniona 
jest foliŃ bŃbelkowŃ, kt·ra zabezpiecza ustawnik przed przemieszczaniem siň w jego wnňtrzu.   
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Do transportu ustawniki pozycyjne w w/w opakowaniu umieszczone sŃ w opakowaniu zbiorczym 
zabezpieczajŃcym je przed uszkodzeniami i wpğywami atmosferycznymi. W czasie transportu temperatura 
otoczenia nie powinna wykraczaĺ poza granice zakresu -40...+85ÁC. 
Ustawniki pozycyjne w opakowaniu transportowym (zbiorczym) powinny byĺ chronione przed bezpoŜrednim 
dziağaniem opad·w atmosferycznych. 
 
 

9.   INSTRUKCJA ROZPAKOWANIA I PRZECHOWYWANIA 

 
Odbiorca po otrzymaniu przesyğki powinien sprawdziĺ stan opakowania transportowego. Nastňpnie wyjŃĺ 
przyrzŃdy w opakowaniach jednostkowych, rozpakowaĺ je i sprawdziĺ przez oglňdziny czy wyr·b nie zostağ 
uszkodzony. 
PrzyrzŃdy powinny byĺ przechowywane w opakowaniach jednostkowych w pomieszczeniach zamkniňtych. 
Powietrze w miejscu przechowywania nie powinno zawieraĺ domieszek agresywnych par i gaz·w. 
                                                                                                
                                                                                                

10.   INSTRUKCJA MONTAŧU 

10.1.  Zalecenia og·lne 

      
Przed przystŃpieniem do montaŨu ustawnika pozycyjnego na siğowniku naleŨy: 
-   przetrzymaĺ ustawniki w otwartych opakowaniach tak dğugo, dop·ki ich temperatura nie zr·wna siň z     
    temperaturŃ pomieszczenia, w kt·rym bňdŃ montowane. 
-   sprawdziĺ, czy przeznaczenie ustawnika oraz doğŃczony zestaw montaŨowy jest odpowiedni do siğownika,    
    na kt·ry bňdzie zainstalowany ustawnik (patrz karta katalogowa zestawu montaŨowego ustawnika i      
    tabliczka na opakowaniu doğŃczonego zestawu montaŨowego). 
 

10.2.  MontaŨ ustawnika pozycyjnego na siğowniku typ 37 i 38 

produkcji Polna S.A.  ï wykonanie APIS-1X0-... z zestawem 

montaŨowym APIS-A0001-SS lub SO lub P1 i R1 produkcji Polna S.A. 

ï wykonanie APIS-1X0-... z zestawem montaŨowym APIS-A0002-SS 

lub SO                                                                                                                                                                          

MontaŨ ustawnika na siğowniku naleŨy przeprowadziĺ w nastňpujŃcej kolejnoŜci:       
a)   WyjŃĺ ustawnik pozycyjny z opakowania. 
b)   Zamontowaĺ na obrotowym wağku ustawnika dŦwigniň nastawczŃ, podkğadkň M10 i dokrňciĺ jŃ nakrňtkŃ   
      Nastňpnie na dŦwigni nastawczej w miejscu odpowiadajŃcym skokowi siğownika zamontowaĺ przegub   
      kulisty i dokrňciĺ go nakrňtkŃ M5  (patrz Rys. 5 i 6)                            
c)    Na dwie Ŝruby M8 znajdujŃce siň w wyposaŨeniu czňŜci do montaŨu zağoŨyĺ podkğadkň sprňŨystŃ i    
       pğaskŃ. 
d)    Wkrňciĺ lekko w korpus siğownika dwie Ŝruby z pkt.c. 
e)     WsunŃĺ wspornik montaŨowy ustawnika pomiňdzy korpus siğownika, a podkğadki znajdujŃce siň na Ŝrubach     
        M8 (wspornik ma specjalne wyciňcie umoŨliwiajŃce wykonanie tej czynnoŜci).  
 f)     Dokrňciĺ lekko wspornik montaŨowy ustawnika do siğownika.      
 g)    Przykrňciĺ do tğoczyska siğownika obejmň I i III za pomocŃ dw·ch Ŝrub M6. 
 h)    Na zesp·ğ ramienia wysiňgnika zamontowaĺ nakrňtkň M8 oraz podkğadkň sprňŨystŃ i pğaskŃ. 
 i)     W obejmň III wkrňciĺ ramiň wysiňgnika kpl, a nastňpnie wyregulowaĺ jego dğugoŜĺ oraz przesunŃĺ cağy     
        ustawnik wzglňdem siğownika dziňki podğuŨnemu wyciňciu pod Ŝruby mocujŃce w wsporniku montaŨowym tak,       
        aby zamontowany p·Ŧniej do wysiňgnika zesp·ğ ciňgna byğ wizualnie r·wnolegğy do tğoczyska siğownika. W     
        przypadku, gdy ramiň wysiňgnika jest za dğugie naleŨy je odpowiednio obciŃĺ (patrz Rys. 5 i 6). 

 j)     Na zesp·ğ ciňgna zamontowaĺ nakrňtkň M5. 
 k)    Wkrňciĺ ciňgno w ğŃcznik ramienia wysiňgnika regulujŃc dğugoŜĺ ciňgna tak, aby po ustaleniu     
       poğoŨenia tğoczyska siğownika w poğowie (50%) skoku nastawionego dŦwignia nastawcza zajňğa poğoŨenie 
poziome. W przypadku, gdy ciňgno jest za dğugie naleŨy je odpowiednio obciŃĺ. 
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 PoğŃczenie zespoğu ciňgna z ğŃcznikiem wysiňgnika, ramienia wysiňgnika z obejmŃ III oraz wspornika        
 montaŨowego z korpusem siğownika trzeba zabezpieczyĺ dokrňcajŃc mocno wszystkie Ŝruby i nakrňtki.                                         
 

i  

 
Po sprzňgniňciu ciňgna z ramieniem wysiňgnika ruch dŦwigni odpowiadajŃcy peğnemu skokowi tğoczyska   

siğownika powinien byĺ wizualnie symetrycznie rozğoŨony wzglňdem poziomego poğoŨenia tej 
dŦwigni. 

   
 
 

 
 
 

 
 

Rys.5. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem montaŨowym APIS-A0001-SS lub SO (ustawnik  
zabudowany na siğowniku jarzmowym typ 37 lub 38 produkcji Polna S.A.) 
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Rys.6. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-...z zestawem montaŨowym APIS-A0002-SS lub SO (ustawnik  
zabudowany na siğowniku wielosprňŨynowym typ P1 lub R1 produkcji Polna S.A.)   

 
10.3.  MontaŨ ustawnika pozycyjnego na siğowniku typ P i R produkcji 
Polna S.A. -  wykonanie APIS-1X0-... z zestawem montaŨowym APIS-
A0000-SS lub SO 

 
MontaŨ ustawnika na siğowniku naleŨy przeprowadziĺ w nastňpujŃcej kolejnoŜci: 
a)   WyjŃĺ ustawnik pozycyjny z opakowania.                                           
b)   Zamontowaĺ na obrotowym wağku ustawnika dŦwigniň nastawczŃ, podkğadkň M10 i dokrňciĺ jŃ nakrňtkŃ 
      Nastňpnie na dŦwigni nastawczej w miejscu odpowiadajŃcym skokowi siğownika zamontowaĺ zabierak 
      i dokrňciĺ go nakrňtkŃ M5 (patrz Rys. 7)  
 

 
 

Rys. 7. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem montaŨowym APIS-A0000-SS lub SO (ustawnik  
zabudowany na siğowniku kolumnowym  typ P lub R z rozstawem osi kolumn 110 i 132 mm produkcji  

Polna S.A). 
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Rys.8. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem montaŨowym APIS-A0000-SS lub SO (ustawnik  
zabudowany na siğowniku kolumnowym  typ P lub R z rozstawem osi kolumn 216 mm produkcji Polna S.A). 

           
c)   Przykrňciĺ do tğoczyska siğownika obejmy (obejma I oraz obejma II) wraz z pğytkŃ za pomocŃ dw·ch Ŝrub M6     
      znajdujŃcych siň na  wyposaŨeniu czňŜci do montaŨu 
     

 

Pğaszczyzna zespoğu pğytki powinna byĺ wizualnie r·wnolegğa do linii ğŃczŃcej osie kolumn i tğoczysko  

siğownika.  

 
d)  Umocowaĺ ustawnik pozycyjny na kolumnie siğownika za pomocŃ  dw·ch uchwyt·w ï patrz Rys. 7 i  8    
     pokazujŃcy poğoŨenie wspornika mocujŃcego z uwzglňdnieniem rozstawu osi kolumn siğownika. Uchwyty      
     dokrňciĺ lekko nakrňtkami M8. 
e)  PoğŃczyĺ zabierak z tğoczyskiem siğownika przez wğoŨenie zabieraka w odpowiednie wyciňcie w zespole    
     pğytki ï patrz widok W na Rys.7  lub 8, tak aby wizualnie w poğowie (50%) skoku dŦwignia nastawcza zajňğa    
     poğoŨenie poziome (w razie potrzeby skorygowaĺ poğoŨenie ustawnika przez odpowiednie przesuniňcie go    
     na kolumnie siğownika). 
f)   Po regulacji mocno dokrňciĺ wszystkie Ŝruby i nakrňtki. 
     

i  

Zabierak w wyciňciu zespoğu pğytki  powinien przesuwaĺ siň pğynnie bez  zaciňĺ. Po sprzňgniňciu     
zabieraka z zespoğem pğytki ruch dŦwigni odpowiadajŃcy peğnemu skokowi tğoczyska siğownika powinien 
byĺ wizualnie symetrycznie rozğoŨony wzglňdem poziomego poğoŨenia tej dŦwigni. 

   

10.4.  MontaŨ ustawnika pozycyjnego na siğowniku z zaworem 
regulacyjnym z Ũebrem - zgodny z PN-EN 60534-6-1:2001 np. na  
siğowniku produkcji Samson lub Arca Regler  - wykonanie APIS-1X0-... 
z zestawem montaŨowym APIS-A0003-SS lub SO 
 
MontaŨ ustawnika na siğowniku naleŨy przeprowadziĺ w nastňpujŃcej kolejnoŜci: 
a)     WyjŃĺ ustawnik pozycyjny z opakowania. 
b)     Zamontowaĺ na obrotowym wağku ustawnika dŦwigniň nastawczŃ, podkğadkň M10 i dokrňciĺ jŃ  
        nakrňtkŃ. Nastňpnie na dŦwigni nastawczej w miejscu odpowiadajŃcym skokowi siğownika zamontowaĺ 
        zabierak i dokrňciĺ go nakrňtkŃ M5 (patrz Rys. 9) 
c) Przykrňciĺ do tğoczyska siğownika obejmy (obejma I oraz obejma II) wraz z zespoğem pğytki II za pomocŃ dw·ch 

Ŝrub M6 znajdujŃcych siň na  wyposaŨeniu czňŜci do montaŨu. 
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Pğaszczyzna zespoğu pğytki II powinna byĺ wizualnie r·wnolegğa do linii ğŃczŃcej osie Ũeber siğownika 
(zaworu) i tğoczysko siğownika.     

 
 

 
 

Rys. 9. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem montaŨowym APIS-A0003-SS lub SO (ustawnik  
zabudowany na siğowniku z zaworem regulacyjnym z Ũebrem  - zgodny z PN-EN 60534-6-1:2001 np. na  

siğowniku produkcji Samson lub Arca Regler 
 
d)  PoğŃczyĺ zabierak z tğoczyskiem siğownika przez wğoŨenie zabieraka w odpowiednie wyciňcie w zespole    
     pğytki II ï patrz widok W na Rys. 9, tak aby wizualnie w poğowie (50%) skoku dŦwignia nastawcza zajňğa   
     poğoŨenie poziome (w razie potrzeby skorygowaĺ poğoŨenie ustawnika przez odpowiednie przesuniňcie go     
     na Ũebrze siğownika dopasowujŃc odpowiedni otw·r we wsporniku mocujŃcym ustawnik z otworem    
     gwintowanym Ũebra siğownika). 
e)  Dokrňciĺ mocno wspornik ustawnika do Ũebra siğownika ŜrubŃ M8 znajdujŃcŃ siň w wyposaŨeniu czňŜci do    
     montaŨu. 
f)   Dokrňciĺ mocno pozostağe Ŝruby i nakrňtki. 
     

i  

Zabierak w wyciňciu zespoğu pğytki II powinien przesuwaĺ siň pğynnie bez zaciňĺ. Po sprzňgniňciu 
zabieraka z zespoğem pğytki II ruch dŦwigni odpowiadajŃcy peğnemu skokowi tğoczyska siğownika    
powinien byĺ wizualnie symetrycznie rozğoŨony wzglňdem poziomego poğoŨenia tej dŦwigni.. 

 

10.5. MontaŨ ustawnika pozycyjnego na siğowniku obrotowym      
jednostronnego lub dwustronnego dziağania zgodnego z normŃ  
EN ISO 5211, DIN 3337, VDI/VDE 38450 Namur np. na siğowniku 
produkcji AIR TORQUE, EBRO ARMATUREN, EL-O-MATIC - 
wykonanie APIS-1X0-... i APIS-2X0-é  z zestawem montaŨowym APIS-
A0050-SS lub SO 
                                                                                                 
MontaŨ ustawnika na siğowniku naleŨy przeprowadziĺ w nastňpujŃcej kolejnoŜci: 
a)  WyjŃĺ ustawnik pozycyjny z opakowania. 
b)  Zamontowaĺ na obrotowym wağku ustawnika ğŃcznik sprzňgğa dokrňcajŃc go lekko dwiema Ŝrubami M5.  
    Przy montaŨu zwr·ciĺ uwagň aby obie Ŝruby mocujŃce po wkrňceniu opierağy siň na pğaskim Ŝciňciu na  
     wağku ustawnika - patrz Rys. 10.  
c)  Zamontowaĺ do korpusu ustawnika ceownik i dokrňciĺ go mocno czterema Ŝrubami M6 ï patrz Rys. 11. 
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d) W zaleŨnoŜci od wielkoŜci siğownika naleŨy ustawiĺ odpowiedniŃ wysokoŜĺ wspornika (ceownik +  
    kŃtowniki) poprzez odpowiednie przesuniňcie wzglňdem siebie na otworach obu czňŜci. Po ustaleniu naleŨy   
    zamontowaĺ cztery Ŝruby M6 i dokrňciĺ je lekko nakrňtkami.   
e) Sprawdziĺ kierunek ruchu wağka siğownika i poğoŨenie wkrňt·w na ğŃczniku sprzňgğa ï patrz Rys. 10. 
f)  W tym poğoŨeniu przymocowaĺ lekko oba kŃtowniki do siğownika za pomocŃ czterech Ŝrub M5. 
g) Sprawdziĺ wizualnie czy oŜ ğŃcznika sprzňgğa pokrywa siň z osiŃ siğownika oraz czy Ŝciňcie w dolnej czňŜci       
    ğŃcznika znajduje siň w wyciňciu w wağku siğownika. 
    W razie potrzeby naleŨy skorygowaĺ wzajemne poğoŨenie siğownika wzglňdem ustawnika wykorzystujŃc luz    
    na otworach pod Ŝruby M5 w kŃtownikach. 
h) Dokrňciĺ cztery Ŝruby M5 mocujŃce kŃtowniki na siğowniku. 
i)  DosunŃĺ ğŃcznik sprzňgğa do wağka siğownika, a nastňpnie unieruchomiĺ go na wağku ustawnika poprzez   
    mocne dokrňcenie dw·ch Ŝrub M5.  
 
 

 

Wskazane jest wkrňcenie dw·ch Ŝrub M5 na ğŃczniku sprzňgğa Ŝrodkiem zabezpieczajŃcym je 
przed odkrňceniem np.: Loctite 222 lub 243.      

 
j)  UsunŃĺ luz pomiňdzy otworami ceownika, a kŃtownikami poprzez odpowiednie dosuniňcie obu czňŜci do    
    siebie. Dosuniňcie wykonaĺ z zachowaniem wizualnej r·wnolegğoŜci ceownika dokrňconego do ustawnika       
    wzglňdem pğaszczyzny siğownika od strony jego wağka ï patrz Rys. 11. 
k) Dokrňciĺ mocno cztery nakrňtki M5 unieruchamiajŃce kŃtowniki wzglňdem ceownika.    

 

 
 

 
Rys.10. PoğoŨenie montaŨowe ustawnika APIS-1X0-é i APIS-2X0-é wzglňdem siğownika obrotowego 

jednostronnego lub dwustronnego dziağania. 
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Rys.11. MontaŨ ustawnika APIS-1X0-é i APIS-2X0-é z zestawem montaŨowym APIS-A0050-SS lub SO) na 
siğowniku obrotowym jednostronnego i dwustronnego dziağania (ustawnik zabudowany na siğowniku zgodnm z 

EN ISO 5211, DIN3337, VDI/VDE 38450 Namur np.; na siğowniku produkcji Air Torque, Ebro Armaturen,  
El-O-Matic) 

  

10.6.  MontaŨ ustawnika pozycyjnego z siğownikiem liniowym 
dwustronnego dziağania serii CNOMO produkcji PREMA Kielce lub 
zgodnym z normŃ ISO 6431 np. z siğownikiem produkcji PREMA 
Kielce, FESTO  -  wykonanie APIS-2X1-é, APIS-2X2-é  z zestawem 
montaŨowym APIS-XXXXX-SS lub SO 

 
MontaŨ ustawnika z siğownikiem naleŨy przeprowadziĺ w nastňpujŃcej kolejnoŜci: 
a)    Zamontowaĺ na tğoczysko siğownika wysiňgnik z obejmŃ I dokrňcajŃc mocno dwie Ŝruby M6 ï patrz  
       Rys.12.  
b)    Zamontowaĺ na siğowniku dwa wsporniki mocujŃce przetwornik poğoŨenia. 
c)    Zamontowaĺ do przetwornika poğoŨenia koŒc·wkň z przegubem kulowym. Dokrňciĺ mocno nakrňtkň   
       kontrujŃcŃ koŒc·wkň z ruchomym gwintowanym trzpieniem przetwornika. 
d)    PoğŃczyĺ ramiň wysiňgnika z przegubem kulistym zamontowanym na przetworniku poğoŨenia.    
       Wyregulowaĺ dğugoŜĺ ramienia wysiňgnika tak, aby po zamontowaniu przetwornika poğoŨenia na      
       siğowniku moŨna byğo zamontowaĺ pğytkň osadczŃ sprňŨynujŃcŃ w spos·b pokazany na Rys.12. 
 

 
W przypadku gdy ramiň wysiňgnika jest za dğugie naleŨy je odpowiednio skr·ciĺ. 

 
e)    Dokrňciĺ nakrňtkň M8 na ramieniu wysiňgnika. 
f)     Zamontowaĺ przetwornik poğoŨenia za pomocŃ dw·ch obejm montaŨowych tak, aby przy wsuniňtym     
       tğoczysku siğownika jego ruchomy trzpieŒ byğ wysuniňty ~ 3é6 mm od swojego poğoŨenia poczŃtkowego.               
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Rys.12. MontaŨ ustawnika APIS-2X1-é, APIS-2X2-é z zestawem montaŨowym APIS-XXXXX-SS lub SO 
(ustawnik zabudowany poza siğownikiem dwustronnego dziağania o ruchu liniowym np.: serii CNOMO produkcji 

PREMA Kielce lub zgodnym z ISO 6431 (siğowniki produkcji PREMA Kielce lub FESTO). 
 
 

        Sprawdziĺ czy maksymalne wysuniňcie tğoczyska siğownika nie spowoduje uszkodzenia przetwornika       
        poğoŨenia.  

 

 

W razie koniecznoŜci naleŨy wykonaĺ korektň dğugoŜci ruchomego trzpienia przetwornika przez  
odpowiednie wykrňcenie/wkrňcenie koŒc·wki z przegubem kulowym z tego ramienia lub/i 
przesuniecie przetwornika wzglňdem jego obejm montaŨowych. Po wykonaniu tych czynnoŜci 
naleŨy ponownie dokrňciĺ nakrňtkň kontrujŃcŃ koŒc·wkň z ruchomym trzpieniem przetwornika oraz 
wkrňty  mocujŃce przetwornik z obejmami do wspornik·w. 

 
g)     Zamontowaĺ pğytkň osadczŃ sprňŨynujŃcŃ na ramieniu wysiňgnika. 
h)     Zamontowaĺ ustawnik np.: na Ŝcianie lub innym wybranym miejscu przez uŨytkownika za pomocŃ    
        wspornika oraz dw·ch Ŝrub M8 bňdŃcych wyposaŨeniem zestawu montaŨowego. 
 

i  

OdlegğoŜĺ ustawnika od siğownika ograniczona jest dğugoŜciŃ przewodu elektrycznego ğŃczŃcego 
ustawnik z przetwornikiem poğoŨenia 

 
i)     PoğŃczyĺ zğŃcze przewodu elektrycznego przyğŃczone do listwy zaciskowej ustawnika z gniazdem     
        przetwornika poğoŨenia (dokrňciĺ nakrňtkň znajdujŃcŃ siň na zğŃczu elektrycznym). 
j)      Dokrňciĺ mocno wszystkie Ŝruby, wkrňty i nakrňtki.           
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 10.7.  MontaŨ ustawnika pozycyjnego z siğownikiem liniowym 
dwustronnego dziağania serii CNOMO produkcji PREMA Kielce lub 
zgodnym z normŃ ISO 6431 np.: z siğownikiem produkcji PREMA 
Kielce, FESTO ï wykonanie APIS- 2X0-é z zestawem montaŨowym 
APIS-XXXXX-SS lub SO 

 

 
 
a) 
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b) 

 
 
Rys. 13. MontaŨ ustawnika APIS-2X0-é z zestawem montaŨowym APIS-XXXXX-SS lub SO (ustawnik 
zabudowany na siğowniku dwustronnego dziağania o ruchu liniowym np.: serii CNOMO produkcji PREMA 
KIELCE lub zgodnym z ISO 6431 (siğowniki produkcji PREMA Kielce lub FESTO) 
 

a) WyjŃĺ ustawnik pozycyjny z opakowania. 
b) Zamontowaĺ na obrotowej osi ustawnika dŦwigniň nastawczŃ i dokrňciĺ jŃ nakrňtkŃ. 
c) Zamontowaĺ do ustawnika wspornik mocujŃcy dokrňcajŃc go 4 Ŝrubami M8. 
d) Zamontowaĺ zesp·ğ ciňgna na dŦwigni nastawczej ustawnika w miejscu odpowiadajŃcym skokom 

siğownika i dokrňciĺ go nakrňtkŃ M5. 
e) Zamontowaĺ do siğownika wspornik i dokrňciĺ go 2 Ŝrubami. 
f) Przymocowaĺ lekko za pomocŃ 2 Ŝrub M8 ustawnik do wspornika zamontowanego w pkt. e.  
g) Przykrňciĺ do tğoczyska siğownika obejmň I i wysiňgnik z zamontowanym wczeŜniej jego ramieniem. 

Nastňpnie naleŨy wyregulowaĺ dğugoŜĺ ramienia tak, aby po poğŃczeniu z zespoğem ciňgna byğa 
zachowana wizualna r·wnolegğoŜĺ pokazana na Rys.13a (nie dokrňcaĺ mocno nakrňtki M5). 

h) PoğŃczyĺ zesp·ğ ciňgna z ramieniem wysiňgnika tak, aby po ustaleniu poğoŨenia tğoczyska siğownika 
w poğowie (50%) skoku siğownika dŦwignia nastawcza zajňğa poğoŨenie prostopadğe, a zesp·ğ ciňgna 
r·wnolegle do tğoczyska siğownika (Rys.13b)   
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10.8.  Zasady instalowania przewod·w pneumatycznych 

 
Przewody pneumatyczne do reduktora ciŜnienia zasilania powinny byĺ moŨliwie jak najkr·tsze. Przewody 
powinny byĺ tak mocowane, aby nie byty naraŨone na dziağanie obciŃŨeŒ mechanicznych. 
Przy prowadzeniu przewod·w naleŨy unikaĺ zağamaŒ. W celu osuszenia i usuniňcia zanieczyszczeŒ przed 
podğŃczeniem przewod·w naleŨy je przedmuchaĺ powietrzem. Zalecane jest stosowanie wyŨarzonej rurki 

miedzianej Å 6x1 lub Å 8x1.  
CiŜnienie zasilania naleŨy doprowadziĺ do przyğŃcza pneumatycznego oznaczonego cyfrŃ Ă1ò natomiast 
przewody sygnağ·w  wyjŜciowych oznaczonych cyframi Ă2ò lub Ă3ò naleŨy poğŃczyĺ z odpowiednimi komorami 
siğownika.  
 

   PrzyğŃcze pneumatyczne z kodem P3 lub P6 nie zapewnia IP65 obudowy bez ciŜnienia w przewodzie     
             pneumatycznym. 

 

11.   INSTRUKCJA OBSĞUGI 

Parametryzacjň i konfiguracjň ustawnika moŨna wykonaĺ w nastňpujŃcy spos·b: 

- za pomocŃ klawiatury ustawnika ï spos·b ten zostanie dokğadnie om·wiony w pkt.11.3. 
- za pomocŃ komputera z aplikacjŃ Raport 2 wyposaŨonego w odpowiedniŃ zakğadkň pomocy uŨytkownika.  

 
11.1. Informacje og·lne 
 
11.1.1. Przyciski sterujŃce 
 
Do programowania parametr·w ustawnika wykorzystywane sŃ trzy przyciski sterujŃce (Rys.14): 

D      -  Zwiňkszanie wartoŜci liczbowej danego parametru, wskazanie poprzedniej funkcji lub    

             zatwierdzenie wyboru realizacji wczeŜniej wybranej funkcji; 

Ð      -  Zmniejszanie wartoŜci liczbowej danego parametru lub wskazanie nastňpnej funkcji; 

8     -  Zatwierdzenie wartoŜci wybranego parametru lub zatwierdzenie wyboru danej funkcji. 

W przypadku programowania wartoŜci parametr·w przyciskom  D   i  Ð przyporzŃdkowano funkcjň 

Ăautopowtarzaniaò. Funkcja ta umoŨliwia zwiňkszanie D lub zmniejszanie Ð wartoŜci parametru w spos·b 

automatyczny w·wczas, gdy odpowiedni przycisk jest przytrzymywany dğuŨej niŨ 0,6 s. CzňstotliwoŜĺ 
autopowtarzania wynosi 10 powt·rzeŒ na sekundň. 

Menu ustawnika pozycyjnego przedstawiono na Rys.15. Przyciski D  i Ð  umoŨliwiajŃ wskazanie 

odpowiedniej pozycji menu ustawnika. Wykonanie odpowiedniej funkcji reprezentowanej przez wskazanŃ 

pozycjň w menu wymaga dodatkowo zatwierdzenia wyboru funkcji przyciskiem 8  . 
Po zakoŒczeniu ustawiania odpowiedniego parametru nastňpuje automatyczne zapisanie tego parametru i 
wskazanie nastňpnej pozycji w menu. Wyb·r kolejnoŜci ustawiania parametr·w jest w zasadzie dowolny. 
Ustawianie parametr·w moŨe byĺ wykonywane lub powtarzane wielokrotnie w dowolnym momencie 
eksploatacji ustawnika. 
Ustawione parametry pamiňtane sŃ w pamiňci ustawnika w spos·b trwağy. 
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Rys.14. Klawiatura ustawnika pozycyjnego typ APIS 

 
1. WyŜwietlacz ciekğokrystaliczny, alfanumeryczny 

2. Przycisk  D; 

3. Przycisk Ð; 

4.  Przycisk  8 ; 
 
11.1.2. Poziomy obsğugi ustawnika 
 
Komunikacja uŨytkownika z mikroprocesorowym ustawnikiem pozycyjnym typ APIS odbywa siň na 3-ch 
poziomach obsğugi (patrz Rys.15): 

o I poziom obsğugi ï tryb pracy normalnej 
o II poziom obsğugi ï tryb przejŜciowy 
o III poziom obsğugi ï tryb parametryzacji i konfiguracji 

 
Na pierwszym poziomie obsğugi na wyŜwietlaczu ustawnika wyŜwietlane sŃ informacje o wartoŜci 

przemieszczenia PV tğoczyska i sygnale sterujŃcym SP, temperaturze wewnňtrznej ustawnika T ÁC, 
wskaŦnikiem prawidğowego ustawienia przetwornika poğoŨenia WSK PR, trybem rňcznego sterowania 

siğownikiem RECZNE (opcja) oraz wersji oprogramowania WER PL X.XX. 

       

i  

W lewym  rogu wyŜwietlacza co 30s na przeciŃg 2s wyŜwietlana jest aktualna wewnňtrzna 

temperatura ustawnika (tylko dla SP i PV). 

 

Zmiana rodzaju wyŜwietlanej wielkoŜci na wyŜwietlaczu ustawnika nastňpuje sekwencyjnie przez kolejne      

wciskanie przycisku Ð (Rys.15) w kolejnoŜci PV, SP, T ÁC, WSK PR, RECZNE,  WER PL 

X.XX lub przycisku D  w kolejnoŜci odwrotnej. 
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1) - komunikaty wyŜwietlane sekwencyjnie jednorazowo przy uruchamianiu ustawnika 
2) - funkcja dostňpna na specjalne Ũyczenie klienta  
3) - przemieszczenie automatyczne do funkcji PV po zakoŒczeniu realizacji funkcji AUTO 
4) - funkcje wystňpujŃ tylko dla wykonaŒ APIS-2XX-é 
5) - funkcje wystňpujŃ tylko dla wykonaŒ z diagnostykŃ (APIS-éIHS-é) Szczeg·ğowy opis znajduje siň w 
oddzielnej instrukcji: ĂDiagnostyka w Ustawnikach APISò. 

 
 

Rys.15. Menu funkcji ustawnika APIS 
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PrzejŜcie z trybu pracy normalnej do trybu przejŜciowego jest dowolne i wykonuje siň poprzez jednoczesne 

wciŜniňcie obu przycisk·w D i Ð. Na wyŜwietlaczu pojawia siň w·wczas HASĞO ï hasğo do 
zaawansowanych funkcji programowych i konfiguracyjnych ustawnika. 
PrzejŜcie do ostatniego, 3-go poziomu obsğugi tj. trybu parametryzacji i konfiguracji jest moŨliwe tylko dla 

uprawnionych os·b tzn. po podaniu hasğa podczas potwierdzenia funkcji HASĞO za pomocŃ przycisku 8 . 
 

11.2. Funkcje ustawnika 
 
Przed przystŃpieniem do obsğugi uruchomiĺ ustawnik pozycyjny zgodnie z pkt. 11.3. 

 
11.2.1. Pierwszy poziom obsğugi ï tryb pracy normalnej 
 

i  

Tryb pracy normalnej umoŨliwia odczyt wartoŜci przemieszczenia tğoczyska siğownika, wartoŜci 
sygnağu wejŜciowego (sterujŃcego), temperatury wewnňtrznej ustawnika, sprawdzenia prawidğowego 
ustawienia przetwornika poğoŨenia, wersji oprogramowania oraz umoŨliwia w trybie rňcznym 
sterowanie siğownikiem (opcja). 

 
11.2.1.1. PV ï odczyt aktualnej wartoŜci przemieszczenia tğoczyska    
                        siğownika. 
 
Na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 
 
                      

                                   
                 
      
                        

Ta informacja wskazuje, Ũe ustawnik znajduje siň na pierwszym poziomie obsğugi (tryb pracy normalnej). 

 
11.2.1.2. SP ï odczyt aktualnej wartoŜci sygnağu wejŜciowego     
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia symbolu  SP; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 
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i  
 

                                                                       

WciŜniňcie jeden raz przycisku  D powoduje z powrotem przejŜcie do stanu wyŜwietlenia PV jak w 
pkt. (11.2.1.1.).  

 

11.2.1.3. T  ÁC ï odczyt aktualnej temperatury wewnňtrznej ustawnika 
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia symbolu T   ÁC; na wyŜwietlaczu pojawi siň 

np.:                           
                                                                              

             
 

  

i  

WciŜniňcie jeden raz przycisku  D powoduje przejŜcie z powrotem w stan wyŜwietlenia SP jak w 
pkt. (11.2.1.2.), natomiast kolejne wciŜniňcie tego przycisku powoduje powr·t do PV jak w pkt 

(11.2.1.1.).  
 
 

  11.2.1.4. WSK  PR ï wskaŦnik prawidğowego ustawienia przetwornika    
                                   poğoŨenia  

         

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia symbolu WSK  PR; na wyŜwietlaczu pojawi 
siň np.:                    
                          

                  
    
          

i  

WciŜniňcie jeden raz przycisku  D powoduje przejŜcie z powrotem w stan wyŜwietlenia T   ÁC  jak 

w pkt. (11.2.1.3.), natomiast kolejne wciŜniňcie tego przycisku powoduje powr·t do SP i PV.  
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11.2.1.5. RECZNE ï tryb rňcznego sterowania siğownikiem - funkcja 
                                   dostňpna w I poziomie obsğugi na specjalne    
                                   Ũyczenie klienta 
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji RECZNE 

 
 

                                     

 

o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

                                             

                      
 

o WciskajŃc lub przytrzymujŃc przycisk D lub przycisk Ð zmieniĺ pozycjň tğoczyska siğownika. 

                                                                                  

i  

Zatrzymanie ruchu tğoczyska siğownika nastňpuje po zwolnieniu przycisku D lub Ð. Po zajňciu okreŜlonej 
przez operatora pozycji tğoczysko siğownika pozostaje w nim tak dğugo jak dğugo operator nie wykona innego       

polecenia. W trakcie realizacji polecenia RECZNE funkcje regulacyjne ustawnika sŃ aktywne. 

 

o  WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np :  

 

                                                                                   
 

i  

ZakoŒczenie polecenia RECZNE powoduje powr·t do sterowania w trybie pracy automatycznej z 

zewnňtrznym sygnağem sterujŃcym SP.  
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              WciŜniňcie jeden raz przycisku   D   powoduje przejŜcie z powrotem w stan wyŜwietlacza WSK      
         PR (pkt 11.2.1.4), natomiast kolejne wciŜniňcie tego przycisku powoduje powr·t do T   ÁC, SP,     
         PV. 

 

11.2.1.6. WER PL X.XX ï informacja o wersji oprogramowania    
                                          ustawnika 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia symbolu  WER PL X.XX:                                                

 

                                                            
                                                                                          

WER PL 1.21 oznacza wersjň dla wykonaŒ do siğownik·w jednostronnego dziağania (APIS-1XX-é), z 

oprogramowaniem nr 21. 

 
  lub:  
 

                                                        
 

WER  PL 2.21 oznacza wersjň dla wykonaŒ do siğownik·w dwustronnego dziağania (APIS-2XX-é), z 

oprogramowaniem nr 21. 

 
lub 
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WER  PL 3.21 oznacza wersjň z trybem sterowania rňcznego na pierwszym poziomie obsğugi dla 

wykonaŒ do siğownik·w jednostronnego dziağania (APIS-1XX-é), z oprogramowaniem nr 21 
 
 
                                                                                 
 
lub  

                                                                   
 

WER  PL 4.21 oznacza wersjň z trybem sterowania rňcznego na pierwszym poziomie obsğugi dla 

wykonaŒ do siğownik·w dwustronnego dziağania (APIS-2XX-é), z oprogramowaniem nr 21. 

 
 

i  

JeŨeli uŨytkownik nie zamierza zmieniaĺ jňzyka oprogramowania z PL (polski) na En  (angielski) naleŨy 

wcisnŃĺ 1 raz przycisk D lub Ð. WciŜniňcie przycisku D spowoduje przejŜcie z powrotem do stanu 

wyŜwietlenia RECZNE (11.2.1.5.), natomiast kolejne wciŜniňcia tego przycisku powodujŃ powr·t do 

WSK  PR, T  ÁC, SP, PV.  WciŜniňcie przycisku Ð spowoduje przejŜcie do stanu wyŜwietlenia 
aktualnej wartoŜci przemieszczenia tğoczyska siğownika; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.:  
                 

 

                        
 
 

o JeŨeli uŨytkownik zamierza zmieniĺ jňzyk oprogramowania z  PL (polski) na En (angielski) naleŨy 
wcisnŃĺ przycisk 8   ;  na wyŜwietlaczu pojawi siň:  
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o WcisnŃĺ 1 raz przycisk D lub przycisk Ð;  na wyŜwietlaczu pojawi siň: 

                                         

       
 

o  WcisnŃĺ przycisk 8  ;  na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

 
                                                                                       

                                
                  
                                                                                                                            

11.2.2. Drugi poziom obsğugi ï tryb przejŜciowy 
 
11.2.2.1. HASĞO ï hasğo dostňpu do zaawansowanych funkcji    
                               programowych i konfiguracyjnych ustawnika  
 
Przy stanie wyŜwietlacza jak w pkt. 11.2.1.1. lub 11.2.1.2. lub 11.2.1.3. lub 11.2.1.4. lub 11.2.1.5 lub 11.2.1.6., 
w celu przejŜcia z pierwszego do drugiego poziomu obsğugi tj. od trybu pracy normalnej do trybu przejŜciowego 

naleŨy jednoczeŜnie wcisnŃĺ dwa przyciski D i Ð. Na wyŜwietlaczu pojawi siň w·wczas:  

 
 

                           
                                   



30                                                IO ï APIS-é-IHX-é (PL) 

 

Taka informacja wskazuje, Ũe zostağ osiŃgniňty drugi poziom obsğugi (tryb przejŜciowy).  
 
Poruszanie siň po menu w obszarze 2-go poziomu odbywa siň w spos·b nastňpujŃcy: 

              -  wciŜniňcie jeden raz przycisku  D powoduje przejŜcie z powrotem w tryb pracy normalnej i    

                 wyŜwietlenie stanu jak w  pkt. 11.2.1.1., 
     -  w celu przejŜcia z drugiego poziomu obsğugi do trzeciego tj. do trybu parametryzacji i konfiguracji    
        naleŨy:  
 

o WcisnŃĺ przycisk  8   ;  na wyŜwietlaczu pojawi siň:                                                                    

                                                           

                                
 

i  
JeŜli zmieniono wczeŜniej hasğo fabryczne, to przy pomocy przycisk·w D  i Ð naleŨy go odpowiednio 

ustawiĺ. 
 

o Zatwierdziĺ hasğo przez naciŜniňcie przycisku 8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň:                       
 
                                                               

                                                                 
 
     Informacja o akceptacji hasğa zniknie z wyŜwietlacza ustawnika, a nastňpnie pojawi siň np.:  
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i  

JeŜli hasğo zostanie wprowadzone niepoprawnie, wtedy nie nastŃpi przejŜcie do poziomu trzeciego, 
a na wyŜwietlaczu pojawi siň kolejno : 
 

                                                 
 

                                                                
                     

           i 

                                             
                                                                              
NaleŨy w·wczas ponowiĺ pr·bň wpisania poprawnego hasğa wykonujŃc czynnoŜci opisane powyŨej. 
  

i  

Zmiana hasğa moŨliwa jest po uzyskaniu dostňpu do trzeciego poziomu obsğugi oraz wybraniu funkcji                   
NHASĞO. RealizujŃc procedurň opisanŃ w pkt. 11.2.3.21 naleŨy w miejsce hasğa aktualnego     

przy pomocy przycisk·w  D i Ð wprowadziĺ nowe hasğo.  

          
 

11.2.3. Trzeci poziom obsğugi ï tryb parametryzacji i konfiguracji 
 

11.2.3.1. PV ï odczyt aktualnej wartoŜci przemieszczenia tğoczyska    
                        siğownika 
 
Po poprawnym podaniu hasğa jak w pkt.11.2.2.1. na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

 

                             
                  

 
Funkcja ta wykorzystywana jest do podglŃdu wartoŜci przemieszczenia tğoczyska siğownika podczas procesu 
parametryzacji i konfiguracji na trzecim poziomie obsğugi. 
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11.2.3.2. AUTO - automatyczne strojenie parametr·w ustawnika                                                                                                                                                                       
                                                                                                

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji AUTO 

               

                                                               
 

o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň: 

 

                                                                                                    
                                                                          

o W przypadku gdy funkcja automatycznego strojenia ustawnika ma nie byĺ wykonana (NIE) 

naleŨy wcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj. KP ï patrz 

pkt. 11.2.3.3. 
   

o W przypadku gdy funkcja automatycznego strojenia ustawnika ma byĺ wykonana (TAK) naleŨy 

wcisnŃĺ przycisk D.  
 
Rozpoczyna siň procedura automatycznego strojenia ustawnika.                                                                                  
 

 

Ze wzglňdu na kilkukrotne wysuwanie i wsuwanie siň tğoczyska siğownika podczas realizacji funkcji     

AUTO naleŨy zachowaĺ szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ.   
  

 

i  

Dob·r ciŜnieŒ sterujŃcych komorami siğownika (CISN A i CISN b) dotyczy tylko     

wykonaŒ APIS-2XX-é.  
Czas wykonywania funkcji AUTO zaleŨy od pojemnoŜci kom·r siğownika i wynosi od 30 sek. do 

kilku minut.   
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ZakoŒczenie algorytmu automatycznego strojenia parametr·w ustawnika sygnalizowane jest pojawieniem siň 
na wyŜwietlaczu napisu np.:  

                               
 
PowyŨsza informacja wskazuje, Ũe znajdujemy siň na trzecim poziomie obsğugi przy pierwszej funkcji trybu 
parametryzacji i konfiguracji. 
 

             JeŨeli podczas strojenia ustawnika pojawi siň komunikat  SKUCHA, to oznacza, Ũe funkcja    

i     AUTO nie zostağa prawidğowo wykonana. Przyczyny takiego stanu sŃ opisane w pkt. 13 LP. 9. 

 
              

                W przypadku gdy funkcja automatycznego strojenia ustawnika AUTO ma byĺ pominiňta wciskamy 

  i      przycisk Ð; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja menu trzeciego poziomu obsğugi tj. KP ï      

               patrz pkt. 11.2.3.3. 
                                                                

11.2.3.3. KP ï wsp·ğczynnik wzmocnienia kp regulatora PID 
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia symbolu  KP np.: 

                                                              

                                
       

o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 
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o WciskajŃc i/lub przytrzymujŃc przycisk D, lub przycisk Ð naleŨy zmieniĺ wartoŜĺ wsp·ğczynnika 

wzmocnienia kp regulatora.  

  

i  

Wsp·ğczynnik wzmocnienia kp ma duŨy wpğyw na stabilnŃ pracň ustawnika i wyznaczany jest 

automatycznie podczas realizacji funkcji AUTO ï patrz pkt. 11.2.3.2.  

 

o Zatwierdziĺ nastawionŃ wartoŜĺ kp wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np:  

                          

                               
                                 

 

11.2.3.4. Ti ï stağa czasowa akcji cağkujŃcej regulatora PID  
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia symbolu  Ti np.: 

                                                            

                                  
 

o  WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.:  
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o WciskajŃc i/lub przytrzymujŃc przycisk D , lub przycisk Ð naleŨy zmieniĺ wartoŜĺ stağej czasowej 

akcji cağkujŃcej regulatora.  

o Zatwierdziĺ nastawionŃ wartoŜĺ Ti wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.:  

                                                                                                                                    

                                 
     

i  

Stağa czasowa akcji cağkujŃcej Ti  wyznaczana jest automatycznie podczas realizacji funkcji AUTO   

ï  patrz pkt. 11.2.3.2.  

 

11.2.3.5. Td ï stağa czasowa akcji r·ŨniczkujŃcej regulatora PID 
                                                     

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia symbolu  Td np.: 

                                                                                                       

                   
                 

o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 
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o WciskajŃc i/lub przytrzymujŃc przycisk D , lub przycisk Ð naleŨy zmieniĺ wartoŜĺ stağej czasowej 

akcji r·ŨniczkujŃcej regulatora.  
                                                                      

o Zatwierdziĺ nastawionŃ wartoŜĺ Td wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

                                                                                                                                            

               
 

i  

Stağa czasowa akcji r·ŨniczkujŃcej Td  wyznaczana jest automatycznie podczas realizacji funkcji    

AUTO   ï  patrz pkt. 11.2.3.2.  

 
 

11.2.3.6. RAMPA ï prňdkoŜĺ ruchu tğoczyska siğownika 
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia symbolu  RAMPA np.: 

                                               

 
          

o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 
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o WciskajŃc i/lub przytrzymujŃc przycisk D , lub przycisk Ð ustawiĺ ŨŃdanŃ wartoŜĺ parametru 
RAMPA.  

o Zatwierdziĺ nastawionŃ wartoŜĺ RAMPA wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň: 

 
                                                 

                                                            
 

i  

PrňdkoŜĺ ruchu tğoczyska siğownika RAMPA  wyznaczana jest automatycznie podczas realizacji 

funkcji  AUTO   ï  patrz pkt. 11.2.3.2.   

 

11.2.3.7. SKOK ï automatyczne wyznaczanie zakresu ruchu     
                              tğoczyska siğownika 
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji SKOK :  

                                                                              
                                        

            
 

o WcisnŃĺ przycisk  8   ;  na wyŜwietlaczu pojawi siň: 
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o W przypadku gdy funkcja automatycznego wyznaczania zakresu ruchu tğoczyska siğownika ma nie 

byĺ wykonana (NIE) naleŨy wcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja 

obsğugi tj. SP MIN  ï patrz pkt. 11.2.3.8. 

                                                             
 

o W przypadku gdy funkcja automatycznego wyznaczania zakresu ruchu tğoczyska siğownika ma byĺ 

wykonana (TAK) naleŨy wcisnŃĺ przycisk D; na wyŜwietlaczu ustawnika pojawi siň np.:                                                                                

                                  
           

     
 
W·wczas rozpocznie siň wyznaczanie zakresu ruchu tğoczyska siğownika w trybie automatycznym. Proces ten 
trwa od kilku do kilkudziesiňciu sekund.  
   

 

Podczas realizacji tej czynnoŜci nastňpuje wysuwanie (wsuwanie) tğoczyska siğownika, a na 
wyŜwietlaczu ustawnika pojawia siň np.:   
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Po zakoŒczeniu automatycznego wyznaczania zakresu ruchu tğoczyska siğownika pojawi siň na wyŜwietlaczu 
ustawnika napis: 
 

            
 

              JeŨeli podczas wyznaczania zakresu ruchu tğoczyska siğownika pojawi siň komunikat  SKUCHA,     

 i     to oznacza, Ũe funkcja  SKOK nie zostağa prawidğowo wykonana. Przyczyny takiego stanu sŃ     

              opisane w pkt. 13 LP. 9. 
              

                W przypadku gdy funkcja automatycznego wyznaczania zakresu ruchu tğoczyska siğownika SKOK         

i       ma byĺ pominiňta wciskamy przycisk Ð; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj. SP     
          MIN  ï patrz pkt. 11.2.3.8.  

                                                                                                                                                                          

i  

Zakres ruchu tğoczyska siğownika wyznaczany jest automatycznie podczas realizacji funkcji  AUTO   

ï  patrz pkt. 11.2.3.2.   
 

11.2.3.8. SP MIN ï ustawianie minimalnej wartoŜci prŃdowego                                           
                                sygnağu sterujŃcego.  
        

o  Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji SP MIN : 
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o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.:  

                                                                                          

                                
 

o W przypadku gdy funkcja ustawiania minimalnej wartoŜci prŃdowego sygnağu sterujŃcego ma nie byĺ 

wykonana (NIE) naleŨy wcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj. 

SP MAX ï patrz pkt. 11.2.3.9. 

   
 
 

 
o W przypadku gdy funkcja ustawiania minimalnej wartoŜci prŃdowego sygnağu sterujŃcego ma byĺ 

wykonana (TAK) naleŨy podaĺ na zaciski 1 i 2 (patrz Rys.17) ze Ŧr·dğa prŃdowego ŨŃdanŃ wartoŜĺ 

minimalnego sygnağu prŃdowego (typowo 4,000 mA DC), a nastňpnie wcisnŃĺ przycisk D; na 
wyŜwietlaczu ustawnika pojawi siň:    
 
                                                                           

                         
 
 

i  

Ustawniki dostarczane sŃ z fabrycznie ustawionŃ minimalnŃ wartoŜciŃ prŃdowego sygnağu 
sterujŃcego r·wnŃ 4,000 mA DC. 
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11.2.3.9. SP MAX ï ustawianie maksymalnej wartoŜci prŃdowego    
                                 sygnağu sterujŃcego 
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji SP MAX : 

 
 
 

                            
 

o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.:   

                                                                                                             

                               
 
                                                                                      

 
o W przypadku gdy funkcja ustawiania maksymalnej wartoŜci prŃdowego sygnağu sterujŃcego ma nie byĺ 

wykonana (NIE) naleŨy wcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj. 

DÏĞ ï patrz pkt. 11.2.3.10. 

   
o W przypadku gdy funkcja ustawiania maksymalnej wartoŜci prŃdowego sygnağu sterujŃcego ma byĺ 

wykonana (TAK) naleŨy podaĺ na zaciski 1 i 2 (patrz Rys.17) ze Ŧr·dğa prŃdowego ŨŃdanŃ wartoŜĺ 

maksymalnego sygnağu prŃdowego (typowo 20,000 mA DC), a nastňpnie wcisnŃĺ przycisk D ; na 
wyŜwietlaczu ustawnika pojawi siň:                                                                              
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i  

Ustawniki dostarczane sŃ z fabrycznie ustawionŃ maksymalnŃ wartoŜciŃ prŃdowego sygnağu 
sterujŃcego r·wnŃ 20,000 mA DC. 

 

11.2.3.10. DÏĞ ï przemieszczenie tğoczyska siğownika w pierwszŃ    

                              pozycjň skrajnŃ  

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji DÏĞ : 

 

                                                                                                        

o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň : 

 

                                             
                     

    
o W przypadku gdy funkcja przemieszczenia tğoczyska siğownika w pierwszŃ skrajnŃ pozycjň ma nie byĺ 

wykonana (NIE) naleŨy wcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj. 

GÏRA  ï patrz pkt. 11.2.3.11. 

   
o W przypadku gdy funkcja przemieszczenia tğoczyska siğownika w pierwszŃ skrajnŃ pozycjň ma byĺ 

wykonana (TAK) naleŨy wcisnŃĺ przycisk D; na wyŜwietlaczu ustawnika pojawi siň:                                                                                         
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i  

Polecenie DÏĞ  powoduje rozğadowanie komory siğownika pneumatycznego i wywoğuje ruch 

tğoczyska w pierwszŃ skrajnŃ pozycjň nazwanŃ umownie do _ . Po zajňciu tej pozycji tğoczysko 

siğownika pozostaje w nim tak dğugo jak dğugo operator nie wykona innego polecenia. 
                                                                                                                                                                             

o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň:  

 
                                                       

                                                                                     
                    

i  

ZakoŒczenie polecenia  DÏĞ powoduje ponowne wğŃczenie ustawnika w tryb sterowania  

on-line tzn. normalny tryb pracy automatycznej siğownika.  

        
11.2.3.11. GÏRA ï przemieszczenie tğoczyska siğownika w drugŃ   
                                pozycjň skrajnŃ.  
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji GÏRA 
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o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň: 

                                                              
 

o W przypadku gdy funkcja przemieszczenia tğoczyska siğownika w drugŃ skrajnŃ pozycjň ma nie byĺ 

wykonana (NIE) naleŨy wcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj. 

RECZNE ï patrz pkt. 11.2.3.12. 

   
o W przypadku gdy funkcja przemieszczenia tğoczyska siğownika w drugŃ skrajnŃ pozycjň ma byĺ 

wykonana (TAK) naleŨy wcisnŃĺ przycisk D; na wyŜwietlaczu ustawnika pojawi siň:                                                                                                                                                            

                                                                                                         

                       

i  

Polecenie GÏRA  powoduje nağadowanie komory siğownika pneumatycznego i wywoğuje ruch 

tğoczyska w drugŃ skrajnŃ pozycjň nazwanŃ umownie do ľ . Po zajňciu tej pozycji tğoczysko 
siğownika pozostaje w nim tak dğugo jak dğugo operator nie wykona innego polecenia. 

 
o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň:     
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i  

ZakoŒczenie polecenia GÏRA powoduje ponowne wğŃczenie ustawnika w tryb sterowania on-line 

tzn. w normalny tryb pracy automatycznej siğownika.  
 
 

11.2.3.12. RECZNE ï tryb rňcznego sterowania siğownikiem 
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji RECZNE   
 

    
 

                                               
 

o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.:  

 

                                     
                                  

o WciskajŃc lub przytrzymujŃc przycisk D lub przycisk Ð zmieniĺ pozycjň tğoczyska siğownika. 

 

i  

Zatrzymanie ruchu tğoczyska siğownika nastňpuje po zwolnieniu przycisku D lub Ð. Po zajňciu 

okreŜlonej przez operatora pozycji tğoczysko siğownika pozostaje w nim tak dğugo jak dğugo operator        

nie wykona innego polecenia. W trakcie realizacji polecenia RECZNE funkcje regulacyjne    

ustawnika sŃ aktywne. 
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o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

 

                                               
  

i  

ZakoŒczenie polecenia RECZNE powoduje powr·t do sterowania w trybie pracy automatycznej z 

zewnňtrznym sygnağem sterujŃcym SP.  

             

11.2.3.13. REW WE  ï rewers sygnağu wejŜciowego  
                                       

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji REW WE  

                                     

                                             
 

o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň:      

                                                                                                                                                                                  

o JeŨeli uŨytkownik nie zamierza wğŃczyĺ rewersu sygnağu wejŜciowego naleŨy wcisnŃĺ przycisk 8  ; na      

wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja menu trzeciego poziomu obsğugi tj. REW WY  ï     
                patrz pkt. 11.2.3.14. 
 

o JeŨeli uŨytkownik zamierza wğŃczyĺ rewers sygnağu wejŜciowego naleŨy wcisnŃĺ jeden raz 

przycisk Ð lub D ; w·wczas na wyŜwietlaczu pojawi siň:                          
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o Zatwierdziĺ wğŃczenie rewersu sygnağu wejŜciowego wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu 
pojawi siň np.:                                                                                                                 

                                                               
 

i  
Fabrycznie funkcja rewersu sygnağu wejŜciowego jest wyğŃczona (WYĞ).  

         
11.2.3.14. REW  WY ï rewers sygnağu wyjŜciowego z nadajnika    
                                     poğoŨenia  
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji REW WY 
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o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň: 

                                                                                                                          

            
 

o JeŨeli uŨytkownik nie zamierza wğŃczyĺ rewersu sygnağu wyjŜciowego z nadajnika poğoŨenia 

naleŨy wcisnŃĺ przycisk 8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj: 

- dla wykonaŒ APIS-1XX-é, _ LIMIT  ï patrz pkt. 11.2.3.17 

- dla wykonaŒ APIS-2XX-é, CISN A  ï patrz pkt. 11.2.3.15 

 

o JeŨeli uŨytkownik zamierza wğŃczyĺ rewers sygnağu wyjŜciowego z nadajnika poğoŨenia naleŨy 

wcisnŃĺ jeden raz przycisk Ð lub D ; w·wczas na wyŜwietlaczu pojawi siň: 

                                        

        
                                                                                                                                                                               

o Zatwierdziĺ wğŃczenie rewersu sygnağu wyjŜciowego z nadajnika poğoŨenia wciskajŃc przycisk  8  ; 
na wyŜwietlaczu pojawi siň np. :  

 

- dla wykonaŒ APIS-1XX-é: 
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- dla wykonaŒ APIS-2XX-é:                                                                                                                                                              

                                                    
  

i  

Fabrycznie dla obu wykonaŒ ustawnika funkcja rewersu sygnağu wyjŜciowego z nadajnika poğoŨenia 

jest wyğŃczona (WYĞ).  

   

11.2.3.15. CISN A ï ciŜnienie podporowe komory A siğownika  
                                 (komora poğŃczona z przyğŃczem Ă2ò ustawnika)   
 

i  

Funkcja nie wystňpuje w wykonaniach APIS-1XX-é. Rysunek uğatwiajŃcy identyfikacjň komory 

A siğownika przedstawiono na Rys.16. 
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji CISN A 

                                                                                                      

                                                          

o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 
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o JeŨeli uŨytkownik nie zamierza zmieniaĺ wartoŜci ciŜnienia podporowego komory A siğownika 

naleŨy wcisnŃĺ przycisk 8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj. CISN b ï 

patrz pkt. 11.2.3.16. 
 

o JeŨeli uŨytkownik zamierza zmieniĺ wartoŜĺ ciŜnienia podporowego komory A siğownika naleŨy      

 wciskajŃc i/lub przytrzymujŃc przycisk D lub przycisk Ð obserwowaĺ ciŜnienie na manometrze     

 doğŃczonym do przyğŃcza Ă2ò ustawnika. WartoŜĺ tego ciŜnienia powinna wynosiĺ 30 do 70%   
 ciŜnienia zasilania ustawnika.                                      

                                                                    
 

 
 

Rys.16. Identyfikacja kom·r podporowych siğownik·w dwustronnego dziağania 
                                                          a) liniowych z jednostronnym tğoczyskiem 
                                                          b) liniowych z dwustronnym tğoczyskiem 
                                                          c) obrotowych                                                 

 

o Zatwierdziĺ nastawionŃ wartoŜĺ  CISN A wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň 

np.:                                       
                                                      

                                                      
                                            

i  

CiŜnienie podporowe komory A siğownika CISN A  wyznaczane jest automatycznie podczas   

realizacji funkcji  AUTO   ï  patrz pkt. 11.2.3.2. 
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11.2.3.16. CISN b ï ciŜnienie podporowe komory b siğownika                
                                 (komora poğŃczona z przyğŃczem Ă3ò ustawnika) 
   

i  

Funkcja nie wystňpuje w wykonaniach APIS-1XX-é. Rysunek uğatwiajŃcy identyfikacjň komory  

b siğownika przedstawiono na Rys.16.   
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji CISN b 

  

                                                    
                           

o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

 
                                             

            
 

o JeŨeli uŨytkownik nie zamierza zmieniaĺ wartoŜci ciŜnienia podporowego komory b siğownika naleŨy 

wcisnŃĺ przycisk 8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj.  _ LIMIT ï patrz 

pkt. 11.2.3.17.  
 

o JeŨeli uŨytkownik zamierza zmieniĺ wartoŜĺ ciŜnienia podporowego b komory siğownika naleŨy      

 wciskajŃc i/lub przytrzymujŃc przycisk D lub przycisk Ð obserwowaĺ ciŜnienie na manometrze     

 doğŃczonym do przyğŃcza Ă3ò ustawnika. WartoŜĺ tego ciŜnienia powinna wynosiĺ 30 do 70%   
                    ciŜnienia zasilania ustawnika.                                                                         

 

o Zatwierdziĺ nastawionŃ wartoŜĺ CISN b wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň 

np.: 
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i  

CiŜnienie podporowe komory b siğownika CISN b  wyznaczane jest automatycznie podczas   

realizacji funkcji  AUTO   ï  patrz pkt. 11.2.3.2. 

 

11.2.3.17. _ LIMIT ï programowe ograniczenie dolnego zakresu  
                                 pozycji tğoczyska siğownika  
 

o  Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji  _ LIMIT   
 

                           

 

 
o  WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.:  
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o JeŨeli uŨytkownik nie zamierza zmieniaĺ wartoŜci dolnego ograniczenia zakresu ruchu tğoczyska siğownika 

naleŨy wcisnŃĺ przycisk 8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj. ȤȤ LIMIT ï  
patrz pkt. 11.2.3.18. 
 

o JeŨeli uŨytkownik zamierza zmieniĺ wartoŜĺ dolnego ograniczenia zakresu ruchu tğoczyska 

siğownika naleŨy wciskajŃc i/lub przytrzymujŃc przycisk D lub przycisk Ð wprowadziĺ ŨŃdanŃ 

wartoŜĺ.    
 

o Zatwierdziĺ nastawionŃ wartoŜĺ _ LIMIT  wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň 

np.: 
 
                                               

 
 

i  

Fabryczne ograniczenie dolnego zakresu pozycji tğoczyska siğownika jest ustawiane na 0%. 

Funkcja _ LIMIT  nie dziağa przy jednoczeŜnie wğŃczonej funkcji _ DOCISK . 
 

 

11.2.3.18. ȤȤ LIMIT  ï programowe ograniczenie g·rnego zakresu    
                                   pozycji tğoczyska siğownika   
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji   ȤȤ LIMIT  
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o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

                                             

       
 
 

o JeŨeli uŨytkownik nie zamierza zmieniaĺ wartoŜci g·rnego ograniczenia zakresu ruchu tğoczyska 

siğownika naleŨy wcisnŃĺ przycisk 8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň nastňpna funkcja obsğugi tj. 

 _ DOCISK ï patrz pkt. 11.2.3.19. 

 

o JeŨeli uŨytkownik zamierza zmieniĺ wartoŜĺ w [%]  ograniczenia zakresu ruchu tğoczyska siğownika 

naleŨy wciskajŃc i/lub przytrzymujŃc przycisk D lub przycisk Ð wprowadziĺ ŨŃdanŃ wartoŜĺ.    

      

o Zatwierdziĺ nastawionŃ wartoŜĺ ȤȤ LIMIT wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň 

np.: 
 

                               

 
                                          
 

i  

Fabryczne ograniczenie g·rnego zakresu pozycji tğoczyska siğownika jest ustawiane na 100%. 

Funkcja ȤȤ LIMIT nie dziağa przy jednoczeŜnie wğŃczonej funkcji ȤȤ  DOCISK . 
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11.2.3.19. _ DOCISK  ï doszczelnienie gniazda zaworu (klapy) w    
                                       pierwszej skrajnej pozycji tğoczyska siğownika   
 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji _ DOCISK  

 
 
 
 
 
                                                         

 
 

o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

                        

  
                                              

o JeŨeli uŨytkownik nie zamierza wğŃczyĺ  funkcji doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej 

skrajnej pozycji tğoczyska siğownika naleŨy wcisnŃĺ przycisk 8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň 
nastňpna funkcja obsğugi tj. ȤȤ  DOCISK  ï patrz pkt. 11.2.3.20. 

 

o JeŨeli uŨytkownik zamierza wğŃczyĺ  funkcjň doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej 

skrajnej pozycji tğoczyska siğownika naleŨy wcisnŃĺ jeden raz przycisk Ð lub D ; w·wczas na 

wyŜwietlaczu pojawi siň: 
                                                          



56                                                IO ï APIS-é-IHX-é (PL) 

 

                                                   

              
             

o Zatwierdziĺ wğŃczenie doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej pozycji 

tğoczyska siğownika wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

                                              

  
 

i  

Fabrycznie funkcja doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej pozycji tğoczyska 

siğownika jest wyğŃczona (WYĞ). 

 
11.2.3.20.  ȤȤ DOCISK  ï doszczelnienie gniazda zaworu (klapy) w    
                                        drugiej skrajnej pozycji tğoczyska siğownika  
 

o  Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji  ȤȤ  DOCISK   
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o WcisnŃĺ przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.: 

 
                       

           
 

                                                
  

o JeŨeli uŨytkownik nie zamierza wğŃczyĺ  funkcji doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej 

skrajnej pozycji tğoczyska siğownika naleŨy wcisnŃĺ przycisk 8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň 

nastňpna funkcja obsğugi tj. NHASĞO  ï patrz pkt. 11.2.3.21. 

 

o JeŨeli uŨytkownik zamierza wğŃczyĺ  funkcjň doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej 

skrajnej pozycji tğoczyska siğownika naleŨy wcisnŃĺ jeden raz przycisk Ð lub D ; w·wczas na 

wyŜwietlaczu pojawi siň:                                                                                                                                                  
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o Zatwierdziĺ wğŃczenie doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej pozycji tğoczyska 

siğownika wciskajŃc przycisk  8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň np.:  

 
 

                                                                                 
  

i  

Fabrycznie funkcja doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej pozycji tğoczyska 

siğownika jest wyğŃczona (WYĞ). 
 

 

 
11.2.3.21. NHASĞO ï Wprowadzenie nowego hasğa numerycznego      

 

 

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji NHASĞO 

 

                                                            
 

o WcisnŃĺ przycisk  8  ; na wyŜwietlaczu pojawi siň: 
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o WciskajŃc i/lub przytrzymujŃc przycisk D , lub przycisk Ð naleŨy doprowadziĺ do pojawienia siň 

na wyŜwietlaczu wartoŜci liczbowych nowego hasğa zgodnego z Ũyczeniem uŨytkownika.  
 

i  

Fabryczna wartoŜĺ HASĞO jest liczba 0. Maksymalna liczba cyfr pinu wynosi 4.  
 

 

Po zakoŒczeniu wstawiania nowego hasğa naleŨy wcisnŃĺ przycisk 8   ; na wyŜwietlaczu pojawi siň:  
 
         

                                            
 

                                                                                             

11.2.3.22. KONIEC ï zakoŒczenie parametryzacji i konfiguracji  
                                      ustawnika 
  

o Przyciskami D  lub Ð doprowadziĺ do wyŜwietlenia funkcji  KONIEC 

 
                                                                 

 
 

 

                                                
                                                                             

W celu zakoŒczenia wprowadzania parametr·w oraz konfiguracji ustawnika naleŨy wcisnŃĺ przycisk 8   ; 
w·wczas na wyŜwietlaczu pojawi siň np:  
 
 

                   
 
Ta informacja sygnalizuje pierwszy poziom obsğugi ustawnika (tryb pracy normalnej). 
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W celu kontynuacji parametryzacji i konfiguracji ustawnika naleŨy wcisnŃĺ przycisk Ð; w·wczas na 

wyŜwietlaczu pojawi siň np.:  
 
                                                                  

                                      
 
PowyŨsza informacja wskazuje, Ũe znajdujemy siň na trzecim poziomie obsğugi przy pierwszej funkcji trybu 
parametryzacji i konfiguracji. 
 
 

11.3. Uruchomienie zespoğu ustawnik - siğownik 

 
 

                                                             

      Podczas prac dotyczŃcych ustawnika w strefie zagroŨonej wybuchem ze wzglňdu na moŨliwoŜĺ    
                   gromadzenia siň ğadunku elektrostatycznego nie naleŨy pocieraĺ element·w ustawnika z tworzyw    
                   sztucznych. 
                                                                                                                                                             

a) -  Ustawnik pozycyjny APIS-1X0-é zamontowany na siğowniku wg pkt. 10.2é10.4. ğŃczymy z    
            ukğadem pomiarowym wg schematu przedstawionego na Rys.17. 
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Rys. 17. Schemat ukğadu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-1X0-é. 
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        -  Ustawnik pozycyjny APIS-1X0-é i APIS-2X0-é zamontowany na siğowniku wg pkt. 10.5. ğŃczymy   
           z ukğadem pomiarowym wg schematu przedstawionego na Rys. 18. 
 

 

 
 

Rys. 18. Schemat ukğadu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-1X0-é. i APIS-2X0-é (siğownik 
obrotowy jednostronnego i dwustronnego dziağania)                                                                                 
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-  Ustawnik pozycyjny APIS-2X1-é zamontowany na siğowniku wg pkt. 10.6. ğŃczymy z ukğadem      
   pomiarowym wg schematu przedstawionego na Rys. 19.  
                                                                        
                                                                             

 

                                                                    
 
 

Rys. 19. Schemat ukğadu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-2X1-é 
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- Ustawnik pozycyjny APIS-2X0-é zamontowany na siğowniku wg pkt. 10.7 ğŃczymy z ukğadem pomiarowym  
  wg schematu przedstawionym na Rys. 20  

 

 
 
 

Rys. 20. Schemat ukğadu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-2X0-... (siğownik liniowy 
dwustronnego dziağania) 

 


