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Stosowane oznaczenia

Symbol Opis
Ostrzezenie o koniecznosci $cistego stosowania informacji zawartych w dokumentacji dla
zapewnienia bezpieczenstwa i petnej funkcjonalnosci urzadzenia.
Informacje szczegdlnie przydatne przy instalacji i eksploatacji urzgdzenia.
Informacje szczegdlnie przydatne przy instalacji i eksploatacji urzadzenia w wykonaniu Ex.
R Informacja o postgpowaniu ze zuzytym sprzetem

PODSTAWOWE WYMAGANIA | BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

A

/o\

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikle z niewlasciwego
zainstalowania, nieutrzymywania we wiasciwym stanie technicznym oraz uzytkowania
ustawnika niezgodnego z jego przeznaczeniem.

Prace montazowe i uruchomienie powinny byé wykonane jedynie przez wykwalifikowanych
monteréw automatykéw lub przeszkolony personel pod ich nadzorem, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i zaleceniami z dziedziny automatyki i elektrotechniki.

Niewtasciwy montaz oraz konfiguracja moze spowodowa¢ btedne dziatanie, prowadzace do
uszkodzenia urzgdzenia lub wypadku.

W trakcie instalowania, uzytkowania, przegladéw nalezy uwzgledni¢ wszystkie wymogi
bezpieczenstwa i ochrony.

W przypadku niesprawnos$ci urzadzenie nalezy go odigczy¢ i oddac¢ do naprawy producentowi lub
jednostce przez niego upowaznione;j.

Instalacje dla wykonan iskrobezpiecznych nalezy wykonaé szczegdlnie starannie z zachowaniem
norm i przepiséw wiasciwych dla tego rodzaju instalac;ji.

Zmiany wprowadzane w dokumentacji wytwarzania wyrobéw mogg wyprzedza¢ aktualizacje dokumentaciji
papierowej uzytkownika — aktualne instrukcje obstugi znajduja sie na stronach http.producenta pod

adresem www.aplisens.pl
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Zatgcznik Exi
ELEKTROPNEUMATYCZNY USTAWNIK

POZYCYJNY TYP APIS-...-REX-...-IHX-...

c € 1453
WYKONANIA ISKROBEZPIECZNE

1. Wstep

1.1. Niniejszy ,,zatacznik Exi” ma zastosowanie wytacznie do ustawnikéw APIS w wykonaniu
iskrobezpiecznym z oznaczeniem na tabliczkach znamionowych jak w pkt.3. zalagcznika oraz
informacja o wykonaniu Ex w ,, Swiadectwie wyrobu”

1.2. W.w. zatgcznik zawiera dane uzupetniajace zwigzane z iskrobezpiecznym wykonaniem ustawnikow.

W trakcie instalowania i uzytkowania ustawnikéw w wykonaniu Ex nalezy postugiwac¢ sie 10 — APIS-...-
IHX-... wraz z ,Zatacznikiem Exi”.

2. Zastosowanie ustawnikéw wymienionych w punkcie 1 w strefach zagrozonych
2.1. Powyzsze ustawniki wykonane sg zgodnie z wymaganiami norm:
EN 60079-0:2018, EN 60079-11:2012

2.2. Ustawniki moga pracowa¢ w strefach zagrozonych wybuchem zgodnie z nadanym oznaczeniem
rodzaju budowy przeciwwybuchowej:

A @ Il 2G Ex ia IIC T5/T6 Gb

KDB 17ATEX0035

2.3. Kategoria ustawnika i strefy zagrozenia

Zawarta w oznaczeniu kategoria ustawnika 2G informuje, ze ustawnik moze by¢ instalowany w
strefie zagrozenia 1.

3. Oznaczeniaidentyfikacyjne.
Ustawnik APIS w wykonaniu iskrobezpiecznym zaopatrzony jest w dwie tabliczki:

a) tabliczke znamionowa, na ktérej znajdujg sie informacje podane w pkt.4. IO — APIS-...-IHX-....
b)  w dodatkowg tabliczke z nastepujgcymi danymi:
- typ ustawnika i logo firmy

- znak e i numer jednostki notyfikowanej, znak @

oznaczenie budowy przeciwwybuchowej i oznaczenie certyfikatu
- parametrami U;, li, Ci, L, Pi
- temperatury pracy

4. Kompletnos¢ dostawy
Odbiorcy otrzymuijag ustawniki w wykonaniu Ex w opakowaniu jednostkowym i/lub zbiorczym wraz
dokumentami zgodnie z pkt.2 instrukcji obstugi 10 — APIS-...-IHX-.... Dodatkowo odbiorca na zyczenie
otrzymuje kopieg certyfikatu (dostepna tez na stronie internetowej www.aplisens.pl.)


http://www.aplisens.pl/
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Zatgcznik Exi
Dopuszczalne parametry wejsciowe i wyjsciowe (na podstawie danych z zatagcznikéw do
certyfikatu KDB 17ATEXO0035 i dokumentacji atestacyjnej)
Ustawniki nalezy zasili¢ ze wspdtpracujgcych urzadzen zasilajgco-pomiarowych posiadajgcych
odnosne certyfikaty iskrobezpieczenstwa, ktérych parametry wyj$¢ do strefy zagrozonej nie powinny
przekracza¢ dopuszczalnych parametréw zasilania ustawnikéw, podanych ponizej:
5.1. Uktad wejsciowy, zaciski 1, 2 oraz uktad wyjsciowy, zaciski 7, 8.
a) dla zasilania ze zrédta o charakterystyce liniowej
Ui=30 V DC, 1i=0,13 A, Pi=1 W dla T5,
Ui=30 V DC, 1i=0,1 A, Pi=0,75 W dla T6,
-40°C<Ta<45°CdlaT6
-40°C<Ta<80°CdlaTs
b) dla zasilania ze zrédta o charakterystyce prostokgtnej
Ui=24 V DC, 1i=0,05 A, Pi=1,2 W dla T5,
Ui=24 V DC, 1i=0,025 A, Pi=0,6 W dla T6,’
-40°C<Ta<45°CdlaT6
-40°C<Ta<80°CdlaTs
c) dla zasilania ze zrédta o charakterystyce trapezowej
Ui=24 V DC, 1i=0,1 A, Pi=1,2 W, Uo=48 V DC dla T5
Ui=24 V DC, 1i=0,05 A, Pi=0,6 W, Uo=48 V DC dla T6
Ci=11 nF, Li=0,205 mH
-40°C<Ta<45°CdlaT6
-40°C<Tas<80°CdlaTs
5.2. Parametry wejsciowe na zewngtrzny przetwornik potozenia, zaciski 3, 4, 5
Uo=6 V DC, lo=75mA, Co=2,5 uF
Sposoéb potaczen elektrycznych ustawnikéw APIS w wykonaniu Ex.
Potaczenia ustawnika oraz urzgdzen w petli pomiarowej ustawnika nalezy wykona¢ zgodnie z
/A normami iskrobezpieczenstwa i przeciwwybuchowosci oraz warunkami stosowania w strefach
zagrozonych. Nieprzestrzeganie zasad iskrobezpieczenstwa moze spowodowa¢ wybuch i zwigzane
z tym zagrozenie dla ludzi.
Sposoby podigczenia do obwodu wejsciowego i wyjsciowego oraz przetwornika przemieszczenia
przedstawione sg w pkt. 11.4.
A Nie dopuszcza si¢ zadnego rodzaju napraw ani innych ingerencji w uktad elektryczny
ustawnika. Oceny uszkodzenia i ewentualnej naprawy moze dokona¢ jedynie producent, lub
jednostka przez niego upowazniona.
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1. WSTEP

Niniejsza instrukcja obstugi jest dokumentem dla uzytkownikéw elektropneumatycznych ustawnikow
pozycyjnych typu APIS zawierajgcym dane techniczne oraz wskazéwki niezbgdne do zapoznania sig z
zasadami funkcjonowania i sposobem obstugi ustawnikéw. Podano w niej takze niezbedne zalecenia
dotyczace instalowania i eksploatacji oraz postepowania w przypadku awarii.

2. KOMPLETNOSC DOSTAWY

Odbiorcy otrzymujg ustawniki w opakowaniach jednostkowych i/lub zbiorczych.
Uzytkownik otrzymuje razem z ustawnikiem:

a) ,Swiadectwo wyrobu” bedace jednoczesnie kartg gwarancyjna,

b) Instrukcje obstugi oznaczong I0-APIS-...-IHX-...,

c) Deklaracje zgodnosci - na zyczenie

d) Korek za$lepiajacy szt.1

Pozycje b), c) sg dodatkowo dostgpne na stronie internetowej www.aplisens.pl

3. PRZEZNACZENIE

Ustawnik APIS jest elementem uktadéw wykonawczych automatyki przeznaczonych zwtaszcza do sterowania
zawordéw regulacyjnych.

Przewidziany jest do wspotpracy z pneumatycznymi membranowymi i ttokowymi sitownikami jednostronnego i
dwustronnego dziatania o ruchu liniowym i obrotowym. Umozliwia szybkie i precyzyjne sterowanie
przemieszczenia ttoczyska sitownika analogowym lub cyfrowym sygnatem sterujacym.

Ustawnik sterowany jest standardowym sygnatem dwuprzewodowej petli pragdowej 4..20 mA DC lub cyfrowo
zgodnie ze specyfikacjg HART 6. Moze by¢ wyposazony réwniez w dwuprzewodowy, pradowy (4..20 mA DC)
nadajnik potozenia tloczyska wspdtpracujgcego sitownika. Obwoéd pradowy nadajnika potozenia jest
odseparowany galwanicznie od obwodu wej$ciowego sygnatu sterujgcego.

Ustawnik moze wspotpracowaé zaréwno z pneumatycznymi sitownikami o dziataniu wprost jak i o dziataniu
odwrotnym.

Ustawnik moze wspotpracowaé z sitownikami jednostronnego dziatania produkcji Polna S.A., Samson, Arca
Regler, Spirax-Sarco oraz dwustronnego dziatania produkcji Prema Kielce, Air Torque, Festo, Ebro Armaturen,
EI-0-Matic i innych producentéw po zastosowaniu odpowiednich mechanicznych elementéw sprzegajacych.
Elektroniczny modut ustawnika pozwala na programowanie przez uzytkownika parametréw w tym miedzy
innymi:

o  wartosci wspotczynnikéw wzmocnienia,
o statej czasowej catkowania,
o  statej czasowej rézniczkowania, wewnetrznego (wbudowanego w ustawnik) regulatora PID

o wprowadzenie ograniczen ruchu ttoczyska sitownika

4. OZNACZENIA IDENTYFIKACYJNE

Kazdy ustawnik zaopatrzony jest w tabliczke znamionowa, na ktérej znajduja sig¢ nastepujgce informacje: znak
CE, nazwa producenta, oznaczenie typu ustawnika, numer fabryczny, ci$nienie zasilania, sygnat wejsciowy,
sygnat wyjsciowy, typ sitownika/skok oraz rok produkcji. W wykonaniu iskrobezpiecznym dodatkowo
zamieszczone sg informacje o oznakowaniu Ex. Szczegétowe oznaczenia identyfikacyjne znajdujg sie w
zafgczniku Exi.

Kod zamoéwieniowy i rodzaje wykonan wg pkt. 5.3
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4 IO — APIS-.. -IHX-... (PL)

5. OPIS TECHNICZNY

5.1. Zasada dziatania

W konstrukcji ustawnika pozycyjnego zastosowano 16 bitowy uktad mikrokontrolera. W uktadzie tym
dokonywane sg pomiary i wyznaczane wartosci wielko$ci zadanej SP i mierzonej PV.

Réznica wartosci wielkosci SP i PV przetwarzana jest zgodnie z nieliniowym algorytmem regulacji na sygnat
sterujacy (Rys. 1). Sygnat ten ulega przetworzeniu w przetworniku elektropneumatycznym na wyj$ciowy sygnat
pneumatyczny, ktory jest mierzony przez opcjonalny czujnik ci$nienia. Sygnat pneumatyczny kierowany jest do
komory sitownika powodujac ruch ttoczyska sitownika w takim kierunku, ze powoduje to zmniejszanie si¢
réznicy wartosci SP i PV.

Ustawnik zasilany jest elektrycznie ze zrédta pradowego. W przypadku wykonan z opcjonalnym analogowym
nadajnikiem potozenia wymagane jest dodatkowe zewnetrzne zrédto napigciowe zasilania 11...36 V DC.
Komunikacja HART wymaga podigczenia szeregowo rezystora o wartosci 250 Q < R <500 Q w linii sygnatu
sterujgcego (jesli to konieczne).

Czujnik
cisnienia
) oot [P § s Sitownik ., AZ;&Q;WYM
4..20 mA DC| wejsciowy regulator przetwornik wyjSciony
PV Ym
sygnaf
wyjsciowy

Rys.1. Schemat blokowy uktadu regulacyjnego ustawnika

5.2. Budowa

Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny typu APIS sktada sie z nastepujacych zespotéw (patrz Rys. 2a i 2b):
o zespotu elektronicznego,

przetwornika lub przetwornikéw elektropneumatycznych,

wewnetrznego lub zewnetrznego przetwornika przemieszczenia ruchu ttoczyska,

czujnika ci$nienia (opcja),

korpusu obudowy*,

pokrywy*,

przytgczy pneumatycznych*,

mechanicznego zespotu sprzggajacego*,

manometrow.

O O O 0O 0O OO0 0o

(* zespoty nie pokazane na Rys. 2a i 2b)
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3 Zespot elektrcnicznyT
Wyswietlacz

Przetwornik

tempertury

] 4]
|l Ukfad
Analogowy sygnaf | m L—— _mikrokontrolera

wyjsciowy (nadajpik |

pofozenia) 4..20 mA DC| A
|
|
| FUR |
e _h - 1
-l P
L i ‘ Zasilanie
‘ | pneumatyczne
[\ |l Caupk 10.14..0.8 MPa
3 | cisnieni
| ! (opcjo) I
— L 4
N e s e L=
=
S
= e Sygnat wyjsciowy 1-przetwornik elektropneumatyczny
> S (0...100% ci¢nienia zasilania) * 2-wewngtrzny przetwornik pofozenia tfoczyska sifownika

3—zewngtrzny przetwornik pofozenia tloczyska sifownika (opcja)

4-manometr sygnafu wyjsciowego

5-manometr ciénienia zasilania

6-zawdr requlacyjny z sitownikiem pneumatycznym
jednostronnego dziatania

7—klawiatura ustawnika

Rys.2a. Schemat blokowy ustawnika pozycyjnego typu APIS dla sitownika jednostronnego dziatania

%
||

| Ukfad
Analogowy sygnat | q |—— mikrokontrolera

wyjsciowy (nadajnik |
potozenia) 4..20 mA DC| :

| Lo e
[ e —
I—H________t" Zasilanie
l———" | pneumatyczne
I =
‘T | | lO.M,.,O.B MPa
| \ | I E Czujnik
| 3 : 2 cisnienia
opc
— APIS {opek)
o AU . Sl |
= Sygnat wyjsciowy (0...100%
. R cisnienia zasilanio) —_— 1—przetwornik elektropneumatyczny
Sygnat wyjsciowy 4 s i B
\\ b 2-wewnetrzny przetwornik pofozenia tfoczyska sifownika
~4 (0..100% cisnienia 3-zewngtrzny przetwornik pofozenia tfoczyska sitownika (opcja)

zasilani) 4-manometr sygnafu wyjsciowego

S—manometr cisnienia zasilania

6—sifownik pneumatyczny dwustronnego dziafania
7-klawiatura ustawnika

Rys.2b. Schemat blokowy ustawnika pozycyjnego typu APIS dla sitownika dwustronnego dziatania
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Zespét elektroniczny sktada sie z:
o 16 — bitowego mikrokontrolera,
klawiatury,
przetwornikow: analogowo-cyfrowego i cyfrowo analogowego,
przetwornika prgdowo-napigciowego
przetwornika ci$nieniowo—cyfrowego,
wys$wietlacza ciektokrystalicznego,
przetwornika temperatury,
modemu HART,
przytgczy elektrycznych.

OO0 OO0 OO0 O0OO0

Wyzej wymienione podzespoty umieszczone sg na plytce drukowanej pokrytej warstwa silikonu (dotyczy
wykonan iskrobezpiecznych) i lakieru elektroizolacyjnego. Zespot elektroniczny potaczony jest przewodami
elektrycznymi z przetwornikiem (przetwornikami) elektropneumatycznymi i czujnikiem ci$nienia.

Przetwornik (przetworniki) elektropneumatyczne i czujnik ci$nienia przykrecone sg do korpusu obudowy
ustawnika. Korpus obudowy od strony klawiatury i przytaczy elektrycznych zamykany jest szczelng pokrywa.
Dla wykonan APIS-XX1-.., APIS-XX2-..., APIS-XX3-.., APIS-XX4-.. przetwornik przemieszczenia jest
montowany poza obudowg ustawnika. Obudowa ustawnika ztozona z korpusu i pokrywy posiada stopien
ochrony przed wptywami srodowiska IP65 tzn. jest pyto i bryzgoszczelna.

Zespot sprzegajacy sktada sie ze sprzegta potgczonego w sposéb trwaty z watkiem obrotowym
utozyskowanym slizgowo w korpusie obudowy (nie dotyczy wykonan APIS-XX1-.., APIS-XX2-.., APIS-XX3-.,
APIS-XX4-..).

Przetwornik przemieszczenia sprzegniety jest z wewnetrznym koncem watka obrotowego ustawnika (nie
dotyczy wykonan APIS-XX1-.., APIS-XX2-.., APIS-XX3-.., APIS-XX4-..).

W korpus obudowy wkrecone sg dtawnice, przytacza pneumatyczne oraz manometry.

Ustawnik wyposazony jest na zyczenie w zestaw montazowy umozliwiajgcy zamontowanie go do dowolnego
typu sitownika.

5.3. Wymiary ustawnika i rodzaje wykonan

19

)
R | = L I

Ny LAY
3 Diawnica M16x1,5 ~mot. poliomid (kabel 4..10 mm)

\zewngtrzny zacisk —mat, mosiqdz niklowany (kabel 6...10,5 mm)

uziemiaRcy

B TE i3
s P |
29 Dl I
£
S I % 9

Rys.3. Wymiary gabarytowe ustawnika APIS-XXO0-....
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4 \ 4LxM8
o9 N 7.5
\ 15 Dtawnica M16x1,5 —mat. poliomid (kabel 4...10 mm)

\ Zewngtrzny zacisk —mat. mosiqdz niklowany (kabel 6...10,5 mm)

uziemiajqcy

APIS—1X1-...

&)

49

ailidlis

1 — przylqcze zasilania pneumatycznego

stawnika
2, 3 — przylqcze sifownika pneumatycznego 201.7

248.6

Rys.4. Wymiary gabarytowe ustawnika APIS-XX1-.., APIS-XX2-.., APIS-XX3-.., APIS—XX4-...
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Kod zamoéwieniowy ustawnika pozycyjnego typu APIS

Przeznaczenie
- do sitownika jednostronnego dziatania...
- do sitownika dwustronnego dziatania

APIS-XXX-DXX-RIOCIXX-TXX-PX-MX-WX-SX"
S S N Y A

- do zabudowy bezposredniej na sitowniku
z wewnetrznym potencjometrycznym przetwornikiem potozenia..............
- do zabudowy odlegtosciowe] poza sitownikiem z:
= zewnetrznym potencjometrycznym przetwornikiem potozenia (IP 54)....
« zewnetrznym potencjometrycznym przetwornikiem potozenia (IP 67)....
= zewnetrznym bezstykowym - magnetycznym przetwornikiem
potozenia (IP 67) - nie dotyczy wykonania EX.............c.coooiiiiien.
« zewnetrznym potencjometrycznym przetwornikiem potozenia (IP 65)....

Odlegtos¢ ustawnika od sitownika
-w metrach (0+15 m) wg specyfikacji zamawiajacego........c.cecoevvevvrvenenen.

Wykonanie
- standardowe.
- iskrobezpieczne €11 2G Exia lIC T5/T6 Gb....

Sygnat wejsciowy, wersja pakietu
- 4+20 mA z protokotem komunikacyjnym HART.......................

- 4+20 mA z protokotem komunikacyjnym HART i diagnostyka... HS’
Analogowy nadajnik polozenia

- bez nadajnika potozenia 00 |
- z sygnatem wyjéciowym 4+20 mA ... . 207
Przylacza pneumatyczne

- bez przytaczy (otwor Rp1/8") 0

- do rurek miedzianych @6 mm (mosiezne niklowane) 1

- do rurek kwasoodpornych @6 mm (kwasoodporne).. 2

- do rurek polietylenowych @6 mm (szybkozlgcza)... 3%

- do rurek miedzianych @8 mm (mosiezne niklowane 4

- do rurek kwasoodpornych @8 mm (kwasoodporne).. 5

- do rurek polietylenowych @8 mm (szybkozlgcza)... 6"

- inne - po uzgodnieniu z konsultantem Aplisens... 8

Manometry @40 mm
- wykonanie standardowe
- wykonanie specjalne (kwasoodpome).....

Wprowadzenie kabla elektrycznego M16x1,5
- dlawnica poliamidowa; kabel @4...10 mm
- dlawnica mosiezna niklowana; kabel @6...10,5 mm..

OPCJA Sygnalizator polozenia granicznego (krarficéwka)
- z jednym sygnalizatorem - nie dotyczy wykonan odleglosciowych i Ex....

o e
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Tabela 1. Wykaz zestawéw montazowych

Zestaw montazowy * Ustawnik Wspolpracujacy sitownik
APIS-A0000-SS lub -SO Do zabudowy na sitowniku kolumnowym typ P/R produkciji Polna
APIS-A0001-SS lub -SO Do zabudowy na sitowniku jarzmowym typ 37/38 produkgji Polna
APIS-A0002-SS lub -SO APIS-1X0-.. Do zabudowy na sitowniku wielosprezynowym typ P1/R1 produkcji Polna
~ _ - Do zabudowy na sitowniku z zaworem regulacyjnym z zebrem zgodnym
APIS-A0003-85 lub -SO z PN-EN 60534-6-1:2001 np. silownik produkcji Samson, Arca Regler
APIS-1X0-... Do zabudowy na sitowniku zgodnym z EN I1SO 5211, DIN 3337, VDI/VDE 38450 Namur
APIS-AD050-S8 lub -SO APIS-2X0-... np. sitownik produkcji Air Torque, Ebro Armaturen, EI-O-Matic
APIS-2X0-...
APIS-2X1-... Do zabudowy na sitowniku lub poza sitownikiem dwustronnego dziatania o ruchu
APIS-XOXXX-SS lub -S0 APIS-2X2-... | liniowym np. serii CNOMO lub zgodnym z ISO 6431 produkcji Prema
APIS-2X3-...

* 88 - elementy mocujgce ze stali kwasoodpornej; SO - elementy mocujace ze stali weglowej cynkowanej
XXXXX - zalezy od wykonania, kadowanie dostepne w karcie katalogowej zestawow montazowych

1) Dotyczy wykonan przeznaczonych do sitownikdw liniowych tiokowych jednostronnego i dwustronnego dziatania.

2) Dotyczy tylko wykonari do sitownikow liniowych membranowych jednostronnego dziatania oraz obrotowych jednostronnego i dwustronnego dziatania.

3) Wersja z diagnostyka posiada czujnik ciénienia i jest zalecana takze dla aplikacji wymagajacych podwyZszonej jakosci regulacji i stato$ci parametrow
pracy. Dostepno$¢ po uzgodnieniu z konsultantem Aplisens.

4) Ustawnik posiada mozliwos$¢ ustawienia rewersu analogowego sygnatu wyjsciowego 20+4 mA. Funkcja rewersu sygnatu wyjsciowego wigczana jest

programowo przez uzytkownika.

5) Szybkozlgcza nie zapewniaja stopnia ochrony obudowy IP 65 bez cinienia w przewodzie pneumatycznym. W takim przypadku nie zaleca si¢ montowac
ustawnik przytgczami pneumatycznymi w gére, o ile nie jest zabezpieczony przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych.
6) Kod nie wystepuje w przypadku braku sygnalizatora potozenia granicznego (krancéwki).

Przyktad:

Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny przystosowany do zabudowy na sitowniku jednostronnego dziatania

w wykonaniu standardowym (z wewnetrznym potencjometrycznym przetwornikiem potozenia), z analogowym sygnatem
wejsciowym 4+20 mA i protokotem komunikacyjnym HART, z sygnatem wyjsciowym nadajnika potozenia 4+20 mA,

z przytaczami do rurek miedzianych @6 mm, z manometrami w wykonaniu kwasoodpornym, z dtawnicami mosieznymi
niklowanymi M16x1,5 wprowadzajacymi kabel elektryczny o $rednicy 6+10,5 mm. Zestaw montazowy ze stali
kwasoodpornej umozliwiajgcy montaz ustawnika na sitowniku kolumnowym P/R produkcji Polna.

6. DANE TECHNICZNE

Sygnat (prad) wejsciowy (sterujacy)

&

Napiecie obcigzenia wejscia analogowego 9,5V (odpowiada rezystancji wejsciowej 475 Q)

dla prgdu 20mA

Maksymalny czas przerwy w zasilaniu

Sygnat wyjsciowy (nadajnik potozenia)

Zasilanie nadajnika potozenia

APIS-1X0-D00-RSt-IHE-T20-P1-M3-W2
APIS-A0000-SS

w technice dwuprzewodowej 4...20 mA DC z protokotem
komunikacyjnym HART

(dla wykonan iskrobezpiecznych sygnat wejsciowy musi
spetnia¢ wymagania wg zatgcznika Exi pkt. 5.1)

20ms
w technice dwuprzewodowej 4...20 mA DC

11...36 V DC — dotyczy wykonan standardowych
(dla wykonan iskrobezpiecznych wedlug zatgcznika Exi

pkt.5.1)
Cisnienie zasilania 140...800 kPa
Pneumatyczny sygnat wyjsciowy (sterujacy 0...100% ci$nienia zasilania

sitownik)

Zuzycie wiasne powietrza

< 0,035 kg/h przy ci$nieniu zasilania 140 kPa
< 0,015 kg/h przy ci$nieniu zasilania 800 kPa

Strumien masy powietrza na wyjsciu ustawnika = 3,25 kg/h przy ci$nieniu zasilania 140 kPa

> 13 kg/h przy ci$nieniu zasilania 800 kPa
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Zakres przemieszczen ttoczyska sitownika 10..100 mm (dla sitownikéw jednostronnego dziatania o
ruchu liniowym)
80...900 mm (dla sitownikdéw dwustronnego dziatania o
ruchu liniowym)
0...180° (dla sitownikéw o ruchu obrotowym)

Charakterystyka dziatania sitownika Liniowa

Tryb pracy ustawnika normalny lub rewersyjny

Tryb nadajnika potozenia normalny lub rewersyjny

Btedy dodatkowe

- od zmian ci$nienia zasilania <0,05% / 100kPa

- od zmian temperatury otoczenia 0,15% / 10°C — dla zakresu temperatur -30°C...+60°C

0,25% / 10°C — dla zakresu temperatur -40°C...-30°C i
+60°C...+85°C

- od drgan w zakresie: 0,25%
10...60Hz, amplituda < 0,35 mm
60....500Hz, przyspieszenie 5g

Histereza <0,4%

Prég nieczutosci <0,1%

Stopien ochrony obudowy ustawnika IP 65 wg PN-EN 60529:2003
Pozycja pracy Dowolna

Masa 1,8 kg

7. WARUNKI PRACY

Ustawnik pozycyjny typ APIS jest przeznaczony do pracy w nastepujgcych warunkach:

- czynnik roboczy:
powietrze nie zawierajgce pytu, oleju, wody zanieczyszczen agresywnych, czastek statych
o wielkosci powyzej 1,5 um, o wilgotnosci wzglednej takiej, aby temperatura punktu rosy
byta nizsza nie mniej niz 10°C od temperatury otoczenia (wg PN-EN 60654-2:1999)

- temperatura otoczenia:

wykonania z manometrami ze stali kwasoodpornej: -40°C....+85°C
wykonania z manometrami w obudowie ze stali
weglowej i kwasoodpornej: -25°C... +65°C
- wilgotnos¢ otaczajgcego powietrza <95%
- dopuszczalne wibracje wg PN-EN 60654-3: 2000; klasa VH6
10...60Hz, amplituda < 0,35 mm
60...500Hz, przyspieszenie < 59
- pozycja pracy: dowolna

8. INSTRUKCJA TRANSPORTU

Ustawnik pozycyjny wraz z wyposazeniem wymienionym w rozdziale drugim oraz wyspecyfikowanym przez
zamawiajgcego zestawem czesci do montazu owiniety folig babelkowg umieszczony jest w pudetku
tekturowym stanowigcym jednostkowe opakowanie wyrobu. Wolna przestrzen wewnatrz pudetka wypetniona
jest folig bgbelkowa, ktéra zabezpiecza ustawnik przed przemieszczaniem sie w jego wnetrzu.
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Do transportu ustawniki pozycyjne w w/w opakowaniu umieszczone sg w opakowaniu zbiorczym
zabezpieczajacym je przed uszkodzeniami i wptywami atmosferycznymi. W czasie transportu temperatura
otoczenia nie powinna wykraczaé poza granice zakresu -40...+85°C.

Ustawniki pozycyjne w opakowaniu transportowym (zbiorczym) powinny by¢ chronione przed bezposrednim
dziataniem opadéw atmosferycznych.

9. INSTRUKCJA ROZPAKOWANIA | PRZECHOWYWANIA

Odbiorca po otrzymaniu przesytki powinien sprawdzi¢ stan opakowania transportowego. Nastepnie wyja¢

przyrzady w opakowaniach jednostkowych, rozpakowac je i sprawdzi¢ przez ogledziny czy wyréb nie zostat
uszkodzony.

Przyrzady powinny by¢ przechowywane w opakowaniach jednostkowych w pomieszczeniach zamknigtych.
Powietrze w miejscu przechowywania nie powinno zawiera¢ domieszek agresywnych par i gazéw.

10. INSTRUKCJA MONTAZU

10.1. Zalecenia ogdlne

Przed przystgpieniem do montazu ustawnika pozycyjnego na sitowniku nalezy:

- przetrzymac ustawniki w otwartych opakowaniach tak dtugo, dopoki ich temperatura nie zréwna sie z
temperaturg pomieszczenia, w ktérym bedg montowane.

- sprawdzi¢, czy przeznaczenie ustawnika oraz dotgczony zestaw montazowy jest odpowiedni do sitownika,
na ktory bedzie zainstalowany ustawnik (patrz karta katalogowa zestawu montazowego ustawnika i
tabliczka na opakowaniu dotgczonego zestawu montazowego).

10.2. Montaz ustawnika pozycyjnego na sitowniku typ 37 i 38
produkciji Polna S.A. —wykonanie APIS-1X0-... z zestawem
montazowym APIS-A0001-SS lub SO lub P1 i R1 produkcji Polna S.A.
—wykonanie APIS-1X0-... z zestawem montazowym APIS-A0002-SS
lub SO

Montaz ustawnika na sitowniku nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

a) Wyja¢ ustawnik pozycyjny z opakowania.

b) Zamontowaé na obrotowym watku ustawnika dzwignig nastawcza, podktadke M10 i dokreci¢ jg nakretka
Nastepnie na dzwigni nastawczej w miejscu odpowiadajacym skokowi sitownika zamontowac¢ przegub
kulisty i dokreci¢ go nakretkg M5 (patrz Rys. 5i 6)

c) Na dwie $ruby M8 znajdujace sie w wyposazeniu czes$ci do montazu zatozy¢ podkiadke sprezystg i
ptaska.

d) Wekreci¢ lekko w korpus sitownika dwie $ruby z pkt.c.

e) Wsung¢ wspornik montazowy ustawnika pomiedzy korpus sitownika, a podktadki znajdujgce sie na srubach

M8 (wspornik ma specjalne wyciecie umozliwiajgce wykonanie tej czynnosci).

f)  Dokreci¢ lekko wspornik montazowy ustawnika do sitownika.

g) Przykreci¢ do tloczyska sitownika obejme | i Ill za pomocag dwdch $rub M6.

) Na zespot ramienia wysiegnika zamontowa¢ nakretke M8 oraz podktadke sprezysta i ptaska.

i) W obejme Ill wkreci¢ ramig wysiggnika kpl, a nastepnie wyregulowa¢ jego dtugo$¢ oraz przesung¢ caty
ustawnik wzgledem sitownika dzieki podtuznemu wycieciu pod $ruby mocujgce w wsporniku montazowym tak,
aby zamontowany pézniej do wysiegnika zespot ciggna byt wizualnie réwnolegty do ttoczyska sitownika. W
przypadku, gdy ramig wysiegnika jest za dtugie nalezy je odpowiednio obcigé (patrz Rys. 5 i 6).

j)  Na zespét ciggna zamontowac¢ nakretke M5.

k) Wkreci¢ ciegno w tgcznik ramienia wysiegnika regulujgc diugos¢ ciegna tak, aby po ustaleniu
potozenia ttoczyska sitownika w potowie (50%) skoku nastawionego dzwignia nastawcza zajeta potozenie
poziome. W przypadku, gdy ciegno jest za dtugie nalezy je odpowiednio obcig¢.
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Potgczenie zespotu ciegna z tacznikiem wysiggnika, ramienia wysiggnika z obejma Il oraz wspornika
montazowego z korpusem sitownika trzeba zabezpieczy¢ dokrecajac mocno wszystkie sruby i nakretki.

sitownika powinien by¢ wizualnie symetrycznie roztozony wzgledem poziomego pofozenia tej

- Po sprzegnigciu ciggna z ramieniem wysiegnika ruch dzwigni odpowiadajacy petnemu skokowi ttoczyska
dzwigni.

2 sruby M8 + podktadki:
zwykta i sprezysta
Nakretka M10

w %
2 szt,

+ podkifadka zwykfa Wspornik
Dzwignia
nastawcza
Nakretka M5 \Q 7|
+ podkiadka zwykfa] ———f—— }
S
Przegub kulisty /@ HIE
zespofu ciegna i
Zespdt ciggna l
™~ Dzwignia nastawcza w poziomie
i
Nakretka M5 5 ; z (w pofowie skoku sifownika)
Zesp6t tqcznika 5 Sruba M8
2 szt.

; b Obejma |

Ramie wysiegnika kpl. —- ————

Obejma i

Nakretka M8 +
Sruba M6 + podkiadka podktadka zwykta
zwykfa i sprezysta szt.2 i sprezysta
E//:l Ttoczysko
0s zespofu ciggna sitownika [//:l
i i

0s tfoczyska sitownika

Rys.5. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1XO0-... z zestawem montazowym APIS-A0001-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na sitowniku jarzmowym typ 37 lub 38 produkgji Polna S.A.)
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4

| —

Sruba M8 szt.2 + podktadki:

]
zwykia i sprezysta

Nakretka M10 +
podkfadka zwykfa Sf‘ b T 5
Nakretka M5

+ podkiadka zwykia [
Dawignia ==
nastawcza

Przegub kulisty |
zespolu ciggna

Sr‘;b:;:la Zespd! ciggna ; Q l'e- Nakretka M8 + podkiadka Dzwignia nastawcza w poziomie
) zwykia i sprezysta (w potowie skoku sifownika)

E -4 of
Nikrgtko M5 : | {9 H Sruba M6 + podktadka

% saribt tqezriko | 0$ zespotu_ciggna <] Zwykia T sprezysta 2 szt
) ——_Thoczysko sitownika

Ramig wysiegnika kpl.

Sruba M8
2 szt

Obejma Il

go0o

0s tfoczyska sitownika

N

Rys.6. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-...z zestawem montazowym APIS-A0002-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na sitowniku wielosprezynowym typ P1 lub R1 produkcji Polna S.A.)

10.3. Montaz ustawnika pozycyjnego na sitowniku typ P i R produkcii
Polna S.A. - wykonanie APIS-1X0-... Z zestawem montazowym APIS-

A0000-SS lub SO

Montaz ustawnika na sitowniku nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:

a) Woyjac ustawnik pozycyjny z opakowania.

b) Zamontowaé na obrotowym watku ustawnika dzwignie nastawcza, podktadke M10 i dokreci¢ jg nakretka
Nastepnie na dzwigni nastawczej w miejscu odpowiadajacym skokowi sitownika zamontowa¢ zabierak

i dokreci¢ go nakretkg M5 (patrz Rys. 7)

10 1 132 Ttoczysko
£ lowniko

Obejma |

__ Nakretk 0
+ podkfadka zwykia

] 1 }
y :{ Widok "W"
7 Zespd! plytk

Rys. 7. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem montazowym APIS-A0000-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na sitowniku kolumnowym typ P lub R z rozstawem osi kolumn 110 i 132 mm produkcji
Polna S.A).
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216

‘ T{oczysko

sifownika
‘ Obejma |
Uchwyt szt.2 _ t
S ™%
Kolumna

sifownika T~

Wspornik

7

—————L____Obejma Il

Zespbt

plytki

Sruba M6 szt.2 + podkiadka

Nakretka M8 szt.4 + _\
podkladka zwykla i sprezysta |
Zabierak _J;
Dzwignia nastawcza
_Sruba M8 szt.2

zwykia i sprezysta

—~——_Nakretka + podkiadka
zwykta M10

Widok "W"

-
,///

P Zabierak

g Sprezyna

O L ----------- b

Rys.8. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem montazowym APIS-A0000-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na sitowniku kolumnowym typ P lub R z rozstawem osi kolumn 216 mm produkcji Polna S.A).

c) Przykreci¢ do ttoczyska sitownika obejmy (obejma | oraz obejma Il) wraz z ptytkg za pomocg dwéch $rub M6
znajdujgcych si¢ na wyposazeniu czgsci do montazu

é Ptaszczyzna zespotu ptytki powinna by¢ wizualnie réwnolegta do linii faczacej osie kolumn i ttoczysko
sitownika.

d) Umocowac¢ ustawnik pozycyjny na kolumnie sitownika za pomoca dwdch uchwytéw — patrz Rys. 7i 8
pokazujacy potozenie wspornika mocujgcego z uwzglednieniem rozstawu osi kolumn sitownika. Uchwyty
dokrecic¢ lekko nakretkami M8.

e) Potgczy¢ zabierak z ttoczyskiem sitownika przez wiozenie zabieraka w odpowiednie wyciecie w zespole
ptytki — patrz widok W na Rys.7 lub 8, tak aby wizualnie w potowie (50%) skoku dzwignia nastawcza zajeta
potozenie poziome (w razie potrzeby skorygowaé potozenie ustawnika przez odpowiednie przesuniecie go
na kolumnie sitownika).

f) Po regulacji mocno dokreci¢ wszystkie sruby i nakretki.

zabieraka z zespotem plytki ruch dzwigni odpowiadajgcy petnemu skokowi ttoczyska sitownika powinien

Zabierak w wycieciu zespotu ptytki powinien przesuwac sie ptynnie bez zacie¢. Po sprzegnieciu
1
by¢ wizualnie symetrycznie rozlozony wzgledem poziomego potozenia tej dzwigni.

10.4. Montaz ustawnika pozycyjneqo na sitowniku z zaworem
requlacyjnym z zebrem - zgodny z PN-EN 60534-6-1:2001 np. na
sitowniku produkcji Samson lub Arca Regler - wykonanie APIS-1X0-...
Z zestawem montazowym APIS-A0003-SS lub SO

Montaz ustawnika na sitowniku nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

a) Wyjac¢ ustawnik pozycyjny z opakowania.

b) Zamontowac na obrotowym watku ustawnika dzwignie nastawczg, podktadke M10 i dokreci¢ jg
nakretkg. Nastepnie na dzwigni nastawczej w miejscu odpowiadajgcym skokowi sitownika zamontowac¢
zabierak i dokreci¢ go nakretkg M5 (patrz Rys. 9)

c)  Przykrecic¢ do ttoczyska sitownika obejmy (obejma | oraz obejma 1) wraz z zespotem ptytki [l za pomocg dwoch
$rub M6 znajdujgcych sie na wyposazeniu czesci do montazu.
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Ptaszczyzna zespotu ptytki Il powinna by¢ wizualnie réwnolegta do linii fgczgcej osie zeber sitownika
(zaworu) i ttoczysko sitownika.

Wspornik Obe Z
; P : Ttoczysko Obejma | %
Zebro ™ sifownika "J7(;wo‘rg)
Towr T~ - (z
si o“w’mr\‘k(; S~
\eanorEy ~ Obejma |l
Sruba M8 + podktadka '/JZespé’

zwykfa i sprezysta

_— plytki II

 di

\Z] Sruba M6 szt.2 + podkfadka

A J zwykta i sprezysta
Zabierak o= Nakrgtka M10 + podkiadka zwykta

Dzwignia_nastawcza

Sr M8 szt.
SbeutiaMB ezt | | —_ Nakretka M5 + podkfadka

zwykia

Rys. 9. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem montazowym APIS-A0003-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na sitowniku z zaworem regulacyjnym z zebrem - zgodny z PN-EN 60534-6-1:2001 np. na
sitowniku produkcji Samson lub Arca Regler

o
-

Potaczy¢ zabierak z ttoczyskiem sitownika przez wlozenie zabieraka w odpowiednie wyciecie w zespole

ptytki Il — patrz widok W na Rys. 9, tak aby wizualnie w potowie (50%) skoku dzwignia nastawcza zajeta

potozenie poziome (w razie potrzeby skorygowaé potozenie ustawnika przez odpowiednie przesuniecie go

na zebrze sitownika dopasowujgc odpowiedni otwdr we wsporniku mocujgcym ustawnik z otworem

gwintowanym zebra sitownika).

e) Dokreci¢ mocno wspornik ustawnika do zebra sitownika $rubg M8 znajdujgca sie w wyposazeniu czesci do
montazu.

f) Dokreci¢ mocno pozostate $ruby i nakretki.

- Zabierak w wycieciu zespotu ptytki Il powinien przesuwac sie ptynnie bez zacig¢. Po sprzegnieciu
zabieraka z zespotem ptytki |l ruch dzwigni odpowiadajgcy petnemu skokowi ttoczyska sitownika
powinien by¢ wizualnie symetrycznie roztozony wzgledem poziomego potozenia tej dzwigni..

10.5. Montaz ustawnika pozycyjnego na silowniku obrotowym
Jjednostronnego lub dwustronnego dziatania zgodneqo z norma

EN ISO 5211, DIN 3337, VDI/VDE 38450 Namur np. na sifowniku
produkciji AIR TORQUE, EBRO ARMATUREN, EL-O-MATIC -
wykonanie APIS-1X0-... i APIS-2X0-... z zestawem montazowym APIS-
A0050-SS lub SO

Montaz ustawnika na sitowniku nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

a) Wyja¢ ustawnik pozycyjny z opakowania.

b) Zamontowac¢ na obrotowym watku ustawnika tacznik sprzegta dokrecajgc go lekko dwiema srubami M5.
Przy montazu zwréci¢ uwage aby obie Sruby mocujgce po wkreceniu opieraty sige na ptaskim $cieciu na
watku ustawnika - patrz Rys. 10.

¢) Zamontowa¢ do korpusu ustawnika ceownik i dokreci¢ go mocno czterema $rubami M6 — patrz Rys. 11.
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d) W zaleznosci od wielkosSci sitownika nalezy ustawi¢ odpowiednig wysoko$¢ wspornika (ceownik +
katowniki) poprzez odpowiednie przesunigcie wzgledem siebie na otworach obu czegsci. Po ustaleniu nalezy
zamontowac cztery sruby M6 i dokreci¢ je lekko nakretkami.

e) Sprawdzi¢ kierunek ruchu watka sitownika i potozenie wkretdéw na tgczniku sprzegta — patrz Rys. 10.

f) W tym potozeniu przymocowac lekko oba katowniki do sitownika za pomoca czterech srub M5.

g) Sprawdzi¢ wizualnie czy o$ tgcznika sprzegta pokrywa sie z osig sitownika oraz czy $ciecie w dolnej czesci
facznika znajduje sie w wycieciu w watku sitownika.

W razie potrzeby nalezy skorygowa¢ wzajemne potozenie sitownika wzgledem ustawnika wykorzystujgc luz
na otworach pod sruby M5 w katownikach.

h) Dokreci¢ cztery $ruby M5 mocujgce katowniki na sitowniku.

i) Dosung¢ tgcznik sprzegta do watka sitownika, a nastepnie unieruchomi¢ go na watku ustawnika poprzez
mocne dokrecenie dwéch Srub M5.

Wskazane jest wkrecenie dwéch srub M5 na taczniku sprzegta srodkiem zabezpieczajgcym je
przed odkreceniem np.: Loctite 222 lub 243.

j) Usuna¢ luz pomiedzy otworami ceownika, a katownikami poprzez odpowiednie dosunigcie obu czesci do
siebie. Dosunigcie wykonaé¢ z zachowaniem wizualnej réownolegtosci ceownika dokreconego do ustawnika
wzgledem ptaszczyzny sitownika od strony jego watka — patrz Rys. 11.

k) Dokreci¢ mocno cztery nakretki M5 unieruchamiajace katowniki wzgledem ceownika.

2 g

woko ustawnko

Rys.10. Potozenie montazowe ustawnika APIS-1X0-... i APIS-2X0-... wzgledem sitownika obrotowego
jednostronnego lub dwustronnego dziatania.
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Potozenie 2 $rub M5 !
na fqczniku sprzegla = :
Wspornik T
(ceownik + 2 kqtowniki)
Sruba M6 szt.2 +
podkiadka zwykia

Nakrgtka M6 s7t.2 + \%\ Sruba M6 szt.2 +
L 28
podkfadka zwykla i sprezysta I — :

odkfadka zwykia
i \L%m‘ I ? L

Watek sifownika T v T Nakretka M6 szt.2 +
Kqtownik podkiadka zwyka i sprezysta
1 kqcznik sprzegfa

Sruba M5 szt.4 +
podkiadka zwykla i sprezysta

o= e .
= ( \ 7, N Ceownik
Sruba M6 — 4 szt. @’ - '\). Kqtownik

Watek ustawnika

Sitownik

pneumatyczny

Rys.11. Montaz ustawnika APIS-1X0-... i APIS-2X0-... z zestawem montazowym APIS-A0050-SS lub SO) na
sitowniku obrotowym jednostronnego i dwustronnego dziatania (ustawnik zabudowany na sitowniku zgodnm z
EN ISO 5211, DIN3337, VDI/VDE 38450 Namur np.; na sitowniku produkcji Air Torque, Ebro Armaturen,
El-O-Matic)

10.6. Montaz ustawnika pozycyjnego z silownikiem liniowym
dwustronnego dziatania serii CNOMO produkcji PREMA Kielce lub
zgodnym z norma ISO 6431 np. z sifownikiem produkcji PREMA
Kielce, FESTO - wykonanie APIS-2X1-..., APIS-2X2-... z zestawem
montazowym APIS-XXXXX-SS lub SO

Montaz ustawnika z sitownikiem nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

a) Zamontowac na tloczysko sitownika wysiegnik z obejma | dokrecajgc mocno dwie $ruby M6 — patrz
Rys.12.

b) Zamontowa¢ na sitowniku dwa wsporniki mocujgce przetwornik potozenia.

c) Zamontowac do przetwornika potozenia koncéwke z przegubem kulowym. Dokreci¢ mocno nakretke
kontrujgcg koncoéwke z ruchomym gwintowanym trzpieniem przetwornika.

d) Potgczy¢ ramie wysiegnika z przegubem kulistym zamontowanym na przetworniku potozenia.
Wyregulowa¢ dlugos¢ ramienia wysiegnika tak, aby po zamontowaniu przetwornika potozenia na
sitowniku mozna byto zamontowac¢ ptytke osadczg sprezynujgcg w sposob pokazany na Rys.12.

A W przypadku gdy ramie wysiegnika jest za dtugie nalezy je odpowiednio skrocic.

e) Dokreci¢ nakretke M8 na ramieniu wysiegnika.
f) Zamontowa¢ przetwornik pofozenia za pomocg dwéch obejm montazowych tak, aby przy wsunietym
ttoczysku sitownika jego ruchomy trzpien byt wysuniety ~ 3...6 mm od swojego potozenia poczgtkowego.
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Rys.12. Montaz ustawnika APIS-2X1-..., APIS-2X2-... z zestawem montazowym APIS-XXXXX-SS lub SO
(ustawnik zabudowany poza sitownikiem dwustronnego dziatania o ruchu liniowym np.: serii CNOMO produkcji
PREMA Kielce lub zgodnym z ISO 6431 (sitowniki produkcji PREMA Kielce lub FESTO).

Sprawdzi¢ czy maksymalne wysuniecie ttoczyska sitownika nie spowoduje uszkodzenia przetwornika
potozenia.

W razie koniecznosci nalezy wykona¢ korekte dlugosci ruchomego trzpienia przetwornika przez
odpowiednie wykrecenie/wkrecenie koncéwki z przegubem kulowym z tego ramienia lub/i

A przesuniecie przetwornika wzgledem jego obejm montazowych. Po wykonaniu tych czynnosci
nalezy ponownie dokreci¢ nakretke kontrujgcg koricdwke z ruchomym trzpieniem przetwornika oraz
wkrety mocujgce przetwornik z obejmami do wspornikow.

d) Zamontowac plytke osadczg sprezynujgca na ramieniu wysiegnika.
h)  Zamontowa¢ ustawnik np.: na $cianie lub innym wybranym miejscu przez uzytkownika za pomocg
wspornika oraz dwéch $rub M8 bedacych wyposazeniem zestawu montazowego.

Odlegtos¢ ustawnika od sitownika ograniczona jest dtugoscig przewodu elektrycznego taczacego
ustawnik z przetwornikiem potozenia

i) Potaczy¢ ztacze przewodu elektrycznego przytgczone do listwy zaciskowej ustawnika z gniazdem
przetwornika potozenia (dokreci¢ nakretke znajdujgca sie na ztaczu elektrycznym).
j)  Dokrecié mocno wszystkie Sruby, wkrety i nakretki.
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10.7. Montaz ustawnika pozycyjneqo z sitownikiem liniowym

dwustronnego dziatania serii CNOMO produkciji PREMA Kielce lub

zgodnym z norma ISO 6431 np.: z sifownikiem produkcji PREMA

Kielce, FESTO —wykonanie APIS- 2X0-... z zestawem montazowym

APIS-XXXXX-SS lub SO

a)

Nakretka M10 +
podktadka zwykta

Sruba M8 szt.2
Nakretka M5

Sruba M8 szt.2

Nakretka M5 +
podktadka zwykfa

1

iy

Ramie wysiegnika

Nakretka M8 + podktadka

,“E=
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\ Zespdt ciggna

zwykta i sprezysta i = =

Sruba M6 szt.2 + podktadka O | &l

zwykta i sprezysta T;
| Al
Wysiegnik /| —
i X ]
Sruba szt.2 + podktadka
zwykia i sprezysta Obejma | Wspornik Sruba M8 szt.2 + Sitownik
podktadka zwykta pneumatyczny

i sprezysta
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sifownik

pneumatyczny

M ustawnik

nastawcza pozycyjny

Wspornik
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Ttoczysko 'J ~_ Zespot
sifownika ciegna

2N ¥
S
E Sruba M6 szt.2 + podkfadka

— zwykfa i sprezysta

Rys. 13. Montaz ustawnika APIS-2X0-... z zestawem montazowym APIS-XXXXX-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na sitowniku dwustronnego dziatania o ruchu liniowym np.: seriit CNOMO produkcji PREMA
KIELCE lub zgodnym z ISO 6431 (sitowniki produkcji PREMA Kielce lub FESTO)

Wyja¢ ustawnik pozycyjny z opakowania.

Zamontowac na obrotowej osi ustawnika dzwignie nastawczg i dokreci¢ ja nakretka.

Zamontowac do ustawnika wspornik mocujgcy dokrecajgc go 4 Srubami M8.

Zamontowac zespét ciggna na dzwigni nastawczej ustawnika w miejscu odpowiadajgcym skokom
sitownika i dokreci¢ go nakretkg M5.

Zamontowac do sitownika wspornik i dokreci¢ go 2 Srubami.

Przymocowac lekko za pomocg 2 $rub M8 ustawnik do wspornika zamontowanego w pkt. e.
Przykreci¢ do tloczyska sitownika obejme | i wysiegnik z zamontowanym wcze$niej jego ramieniem.
Nastepnie nalezy wyregulowac dtugo$¢ ramienia tak, aby po potgczeniu z zespotem ciegna byta
zachowana wizualna réwnolegto$¢ pokazana na Rys.13a (nie dokreca¢ mocno nakretki M5).
Potaczy¢ zespot ciegna z ramieniem wysiggnika tak, aby po ustaleniu potozenia tloczyska sitownika
w potowie (50%) skoku sitownika dzwignia nastawcza zajeta potozenie prostopadte, a zespét ciggna
rownolegle do ttoczyska sitownika (Rys.13b)
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10.8. Zasady instalowania przewodoéw pneumatycznych

Przewody pneumatyczne do reduktora ci$nienia zasilania powinny by¢ mozliwie jak najkrétsze. Przewody
powinny by¢ tak mocowane, aby nie byty narazone na dziatanie obcigzen mechanicznych.

Przy prowadzeniu przewoddéw nalezy unika¢ zataman. W celu osuszenia i usuniecia zanieczyszczen przed
podigczeniem przewoddw nalezy je przedmuchac powietrzem. Zalecane jest stosowanie wyzarzonej rurki
miedzianej & 6x1 lub & 8x1.

Cisnienie zasilania nalezy doprowadzi¢ do przytgcza pneumatycznego oznaczonego cyfrg ,1” natomiast
przewody sygnatéw wyjsciowych oznaczonych cyframi 2" lub ,3” nalezy potaczy¢ z odpowiednimi komorami
sitownika.

A Przytgcze pneumatyczne z kodem P3 lub P6 nie zapewnia IP65 obudowy bez ci$nienia w przewodzie
pneumatycznym.

11. INSTRUKCJA OBSLUGI

Parametryzacje i konfiguracje ustawnika mozna wykonaé w nastepujacy sposob:

- za pomocg klawiatury ustawnika — sposéb ten zostanie doktadnie oméwiony w pkt.11.3.
- za pomoca komputera z aplikacjg Raport 2 wyposazonego w odpowiednig zaktadke pomocy uzytkownika.

11.1. Informacje ogélne

11.1.1. Przyciski sterujace

Do programowania parametrow ustawnika wykorzystywane sg trzy przyciski sterujgce (Rys.14):

A - Zwigkszanie wartosci liczbowej danego parametru, wskazanie poprzedniej funkgji lub
zatwierdzenie wyboru realizacji wcze$niej wybranej funkgji;

v - Zmniejszanie wartosci liczbowej danego parametru lub wskazanie nastepnej funkgji;

+ _ Zatwierdzenie wartosci wybranego parametru lub zatwierdzenie wyboru danej funkgii.

W przypadku programowania warto$ci parametréw przyciskom AiV przyporzadkowano funkcje

L2autopowtarzania”. Funkcja ta umozliwia zwiekszanie Aub zmniejszanie V wartosci parametru w sposéb
automatyczny wowczas, gdy odpowiedni przycisk jest przytrzymywany dtuzej niz 0,6 s. Czestotliwo$¢
autopowtarzania wynosi 10 powtorzen na sekunde.

Menu ustawnika pozycyjnego przedstawiono na Rys.15. Przyciski AiV umozliwiajg wskazanie
odpowiedniej pozycji menu ustawnika. Wykonanie odpowiedniej funkcji reprezentowanej przez wskazang

pozycje w menu wymaga dodatkowo zatwierdzenia wyboru funkcji przyciskiem“I .

Po zakonczeniu ustawiania odpowiedniego parametru nastepuje automatyczne zapisanie tego parametru i
wskazanie nastepnej pozycji w menu. Wybor kolejnosci ustawiania parametréw jest w zasadzie dowolny.
Ustawianie parametrow moze by¢ wykonywane lub powtarzane wielokrotnie w dowolnym momencie
eksploatacji ustawnika.

Ustawione parametry pamietane sg w pamieci ustawnika w sposéb trwaty.
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Rys.14. Klawiatura ustawnika pozycyjnego typ APIS

1. Wyswietlacz ciektokrystaliczny, alfanumeryczny
2. Przycisk A;

3. Przycisk V;

4. Przycisk “' ;

11.1.2. Poziomy obstugi ustawnika

Komunikacja uzytkownika z mikroprocesorowym ustawnikiem pozycyjnym typ APIS odbywa sie na 3-ch
poziomach obstugi (patrz Rys.15):

o | poziom obstugi — tryb pracy normalnej
o Il poziom obstugi — tryb przejsciowy
o 1l poziom obstugi — tryb parametryzacji i konfiguracji

Na pierwszym poziomie obstugi na wyswietlaczu ustawnika wys$wietlane sg informacje o wartosci
przemieszczenia PV ttoczyska i sygnale sterujgcym SP, temperaturze wewnetrznej ustawnika T OC,
wskaznikiem prawidtowego ustawienia przetwornika potozenia WSK PR, trybem recznego sterowania

sitownikiem RECZNE (opcja) oraz wersji oprogramowania WER PL X.XX.

W lewym rogu wyswietlacza co 30s na przeciag 2s wyswietlana jest aktualna wewnetrzna
temperatura ustawnika (tylko dla SPi PV).

Zmiana rodzaju wys$wietlanej wielkosci na wyswietlaczu ustawnika nastepuje sekwencyjnie przez kolejne
wciskanie przycisku \Y (Rys.15) w kolejnosci PV, SP, T °C, WSK PR, RECZNE, WER PL
X. XX lub przycisku Aw kolejnosci odwrotne;j.



23 10 — APIS-...-IHX-... (PL)

TRYB PRACY NORMALNEJ TRYB PRZEJSCIOWY TRYB PARAMETRYZACJ |

1) [2PE ]
v

1) WER PLXXx}={ PV

~g—! 0raz
potwierdzenie
hasfa

1) - komunikaty wyswietlane sekwencyjnie jednorazowo przy uruchamianiu ustawnika

2) - funkcja dostepna na specjalne zyczenie klienta

3) - przemieszczenie automatyczne do funkcji PV po zakonczeniu realizacji funkcji AUTO

4) - funkcje wystepuja tylko dla wykonan APIS-2XX-...

5) - funkcje wystepuja tylko dla wykonan z diagnostykg (APIS-...IHS-...) Szczegotowy opis znajduje sie w
oddzielnej instrukgji: ,Diagnostyka w Ustawnikach APIS”.

Rys.15. Menu funkcji ustawnika APIS
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Przejscie z trybu pracy normalnej do trybu przejsciowego jest dowolne i wykonuje sig poprzez jednoczesne

wcisniecie obu przyciskow AiV.Na wyswietlaczu pojawia si¢ wowczas HASLO - hasto do
zaawansowanych funkcji programowych i konfiguracyjnych ustawnika.
Przejscie do ostatniego, 3-go poziomu obstugi tj. trybu parametryzac;ji i konfiguraciji jest mozliwe tylko dla

uprawnionych 0séb tzn. po podaniu hasta podczas potwierdzenia funkg;ji HASLO za pomocg przycisku"I .

11.2. Funkcje ustawnika

Przed przystgpieniem do obstugi uruchomic¢ ustawnik pozycyjny zgodnie z pkt. 11.3.

11.2.1. Pierwszy poziom obstugi —tryb pracy normalnej

Tryb pracy normalnej umozliwia odczyt wartosci przemieszczenia ttoczyska sitownika, wartosci
sygnatu wejsciowego (sterujgcego), temperatury wewnetrznej ustawnika, sprawdzenia prawidtowego
1 ustawienia przetwornika potozenia, wersji oprogramowania oraz umozliwia w trybie recznym
sterowanie sitownikiem (opcja).

11.2.1.1. PV - odczyt aktualnej wartoSci przemieszczenia ttoczyska
sitownika.

Na wyswietlaczu pojawi sie np.:

"
Pk

k 25% P\//‘
e X J
Wzgledna wartosé Sygnofu/ \ Wzgledna wartos¢ przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) tfoczyska sitownika w [%]

Ta informacja wskazuje, ze ustawnik znajduje sig na pierwszym poziomie obstugi (tryb pracy normalnej).
11.2.1.2. SP - odczyt aktualnej wartosci sygnatu wejsciowego

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia symbolu SP; na wys$wietlaczu pojawi sie np.:

2.0

25% SP

I
Wzgledna wartosé przemieszczemo/ \\Wzg}ednc wartosé sygnatu
(PV) ttoczyska sifownika w [%] wejsciowego (SP) w [%]
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Wocisniecie jeden raz przycisku A powoduje z powrotem przejscie do stanu wyswietlenia PV jak w
1] pker211).

11.2.1.3. T °C - odczyt aktualnej temperatury wewnetrznej ustawnika

o Przyciskami AV doprowadzi¢ do wyswietlenia symbolu T °C;na wyswietlaczu pojawi sig

np.:
cl.4
235z T “€
AV S
Wzgledna wartosé przemieszczenio/ \\ Aktualna temperatura
(PV) tfoczyska sitownika w [%] wewnetrzna ustawnika w [C]

Weiéniecie jeden raz przycisku A powoduje przejcie z powrotem w stan wyswietlenia SP jak w
1

pkt. (11.2.1.2.), natomiast kolejne wcisniecie tego przycisku powoduje powrét do PV jak w pkt
(11.2.1.1).

11.2.1.4. WSK PR — wskaznik prawidtowego ustawienia przetwornika

pofozenia
O  Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia symbolu WSK PR;na wys$wietlaczu pojawi
sie np.:
2oz WSK PR
Aot e Y
Aktualny zakres pracy / \\Wskanik prawidfowego ustawienia
przetwornika potfozenia w [%] przetwornika pofozenia

Wocisniecie jeden raz przycisku A powoduje przejscie z powrotem w stan wyswietlenia T °C jak
w pkt. (11.2.1.3.), natomiast kolejne wcisniecie tego przycisku powoduje powrét do SPiPV.



26 10 — APIS-...-IHX-... (PL)

11.2.1.5. RECZNE - tryb recznego sterowania sitfownikiem - funkcja
dostepna w I poziomie obstugi na specjalne
zyczenie klienta

o Przyciskami AV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji RECZNE

o  Wecisngé przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sig np.:

Wzgledna wartosé SP

funkcja l

sitownikiem

o Wociskajac lub przytrzymujac przycisk A lub przycisk V zmieni¢ pozycje tloczyska sitownika.
- Zatrzymanie ruchu ttoczyska sitownika nastepuje po zwolnieniu przycisku A ub V.pPo zajeciu okreslonej
przez operatora pozyciji ttoczysko sitownika pozostaje w nim tak dtugo jak dtugo operator nie wykona innego

polecenia. W trakcie realizacji polecenia RECZNE funkcje regulacyjne ustawnika sa aktywne.

o Wcisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np :

mer

Zakonczenie polecenia RECZNE powoduje powr6t do sterowania w trybie pracy automatycznej z
1 zewnetrznym sygnatem sterujgcym SP.
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Wocisniecie jeden raz przycisku A powoduje przejscie z powrotem w stan wyswietlacza WSK

PR (pkt 11.2.1.4), natomiast kolejne wcisniecie tego przycisku powoduje powrét do T °C, SP,
PV.

11.2.1.6. WER PL X.XX —informacja o wersji oprogramowania
ustawnika
o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia symbolu WER PL X.XX:

WER PL 1.21 oznacza wersje dla wykonan do sitownikéw jednostronnego dziatania (APIS—lXX—...), z
oprogramowaniem nr 21.

lub:

> ~_ Wersja oprogramowania

w jezyku polskim (PL)

WER PL 2.21 oznacza wersje dla wykonan do sitownikéw dwustronnego dziatania (APIS-ZXX-...), z
oprogramowaniem nr 21.

lub
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WER PL 3.21 oznacza wersje z trybem sterowania recznego na pierwszym poziomie obstugi dla
wykonan do sitownikéw jednostronnego dziatania (APIS-lXX-...), Z oprogramowaniem nr 21

lub
Numer

A oprogramowania

WER PL 4.21 oznacza wersje z trybem sterowania recznego na pierwszym poziomie obstugi dla
wykonan do sitownikéw dwustronnego dziatania (APIS—ZXX—...), Z oprogramowaniem nr 21.

Jezeli uzytkownik nie zamierza zmieniaé jezyka oprogramowania z PL (polski) na En (angielski) nalezy
wcisng¢ 1 raz przycisk A b V. Wecisnigcie przycisku A spowoduje przejscie z powrotem do stanu
wyswietlenia RECZNE (11.2.1.5.), natomiast kolejne wcisnigcia tego przycisku powodujg powré6t do

WSK PR, T °C, SP, PV. Wocisniecie przycisku \% spowoduje przejscie do stanu wyswietlenia
aktualnej wartosci przemieszczenia ttoczyska sitownika; na wyswietlaczu pojawi sig np.:

B

235x P
Wzgledna wartos¢ sygnofu/ \\ Wzgledna wartos¢ przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) ttoczyska sitownika w [%]

o Jezeli uzytkownik zamierza zmienié jezyk oprogramowania z PL (polski) na En (angielski) nalezy

wcisngé przycisk‘—I ; na wyswietlaczu pojawi sie:

Numer
/opr:\grcmowamio

& N

4 B
1 ;;) /I
Ed POLSKI

J
S S s

Informacja o edycji / \ Jezyk

jezyka oprogramowania oprogramowania
jezy 9
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o Wcisng¢ 1 raz przycisk A lub przycisk V; na wyswietlaczu pojawi sie:

Numer
A oprogramowania
e N
' N
s
(=l
| Ed  ENGL |
Xy e
\ A e o/
nformacja o edycji ke Jezyk
jezyka oprogramowania oprogramowania

o Wecisng¢ przycisk"I ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

co.C

2O% PV
Wzgledna wartos¢ sygr‘.a'(u/ \\ Wzgledna wartos¢ przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) ttoczyska sitownika w [%]

11.2.2. Drugi poziom obstugi — tryb przej$ciowy

11.2.2.1. HASt O — hasto dostepu do zaawansowanych funkcji
programowych i konfiguracyjnych ustawnika

Przy stanie wyswietlacza jak w pkt. 11.2.1.1. lub 11.2.1.2. lub 11.2.1.3. lub 11.2.1.4. lub 11.2.1.5 lub 11.2.1.6.,
w celu przejscia z pierwszego do drugiego poziomu obstugi tj. od trybu pracy normalnej do trybu przej$ciowego

nalezy jednoczes$nie wcisng¢ dwa przyciski AiV.Na wyswietlaczu pojawi sie wéwczas:
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Taka informacja wskazuje, ze zostat osiggniety drugi poziom obstugi (tryb przejsciowy).

Poruszanie sig po menu w obszarze 2-go poziomu odbywa sie w sposob nastepujacy:

- wcisnigcie jeden raz przycisku A powoduje przejscie z powrotem w tryb pracy normalnej i
wyswietlenie stanu jak w pkt. 11.2.1.1.,

- w celu przejscia z drugiego poziomu obstugi do trzeciego tj. do trybu parametryzacji i konfiguracji
nalezy:

o  Wecisngé przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie:

III Jesli zmieniono wczesniej hasto fabryczne, to przy pomocy przyciskéw AiV nalezy go odpowiednio
ustawic.

o  Zatwierdzi¢ hasto przez naci$nigcie przycisku"I ; na wyswietlaczu pojawi sig:

Informacja o akceptacji hasta zniknie z wy$wietlacza ustawnika, a nastepnie pojawi sie np.:

Wzgledna warto$¢ przemieszczenia

» (PV) tfoczyska sitownika w [%]

i

2on: 3P PV

| ST N
Wzgledna wartos¢ sygno!u/ \Informocja o trzecim

wejsciowego (SP) w [%] poziomie obstugi
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- Jesli hasto zostanie wprowadzone niepoprawnie, wtedy nie nastapi przejécie do poziomu trzeciego,
a na wyswietlaczu pojawi sie kolejno :

Nalezy wowczas ponowi¢ prébe wpisania poprawnego hasta wykonujgc czynnosci opisane powyzej.

Zmiana hasta mozliwa jest po uzyskaniu dostepu do trzeciego poziomu obstugi oraz wybraniu funkcji
NHASLO. Realizujgc procedure opisang w pkt. 11.2.3.21 nalezy w miejsce hasta aktualnego

przy pomocy przyciskow AiV wprowadzi¢ nowe hasto.

11.2.3. Trzeci poziom obsfugi — tryb parametryzacji i konfiguracji

11.2.3.1. PV - odczyt aktualnej wartosci przemieszczenia ttoczyska
sitownika

Po poprawnym podaniu hasta jak w pkt.11.2.2.1. na wys$wietlaczu pojawi sie np.:

Wzgledna wartos$¢ przemieszczenia

» (PV) ttoczyska sitownika w [%]

s

2oz 3P PV

{SESS P/
Wzgledna wartosé sygno*u/ \\nformocja o trzecim

wejsciowego (SP) w [%] poziomie obsfugi

Funkcja ta wykorzystywana jest do podgladu wartosci przemieszczenia tloczyska sitownika podczas procesu
parametryzacji i konfiguracji na trzecim poziomie obstugi.
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11.2.3.2. AUTO - automatyczne strojenie parametréow ustawnika

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkciji AUTO
a ™

{

A W
\ Automatyczne strojenie

parametrdow ustawnika

o  Wecisngé przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie:

Aktualnie realizowana

# funkcja
e k]
a ™
AUt
. TAKNIE
g3 s
A =

\ Realizacja (TAK) lub

(NIE) funkcji AUTO

o W przypadku gdy funkcja automatycznego strojenia ustawnika ma nie by¢ wykonana (NIE)
nalezy wcisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie nastepna funkcja obstugi tj. KP - patrz
pkt. 11.2.3.3.

o W przypadku gdy funkcja automatycznego strojenia ustawnika ma by¢ wykonana (TA K) nalezy

wcisngc przycisk A
Rozpoczyna sie procedura automatycznego strojenia ustawnika.

Ze wzgledu na kilkukrotne wysuwanie i wsuwanie sie tloczyska sitownika podczas realizacji funkgcji
L ﬁ \  AUTO nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé.

Dobér ci$nien sterujgcych komorami sitownika (C|SN Ai CISN b) dotyczy tylko

wykonan APIS-2XX-....

Czas wykonywania funkcji AUTO zalezy od pojemnosci komor sitownika i wynosi od 30 sek. do
kilku minut.
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Zakonczenie algorytmu automatycznego strojenia parametréw ustawnika sygnalizowane jest pojawieniem sie

na wyswietlaczu napisu np.:
Wzgledna wartosé przemieszczenia

#~ (PV) ttoczyska sitownika w [%]

el i

29x oSP PV

NN L
Wzgledna wartosé sygno’ru/ % Informacja o trzecim
wejsciowego (SP) w [%] poziomie obsfugi

Powyzsza informacja wskazuje, ze znajdujemy sie na trzecim poziomie obstugi przy pierwszej funkc;ji trybu
parametryzacji i konfiguracji.

Jezeli podczas strojenia ustawnika pojawi si¢ komunikat SKUCHA, to oznacza, ze funkgja

AUTO nie zostata prawidlowo wykonana. Przyczyny takiego stanu sg opisane w pkt. 13 LP. 9.

W przypadku gdy funkcja automatycznego strojenia ustawnika AUTO ma by¢ pominigta wciskamy

H

przycisk V;na wyswietlaczu pojawi sie nastepna funkcja menu trzeciego poziomu obstugi tj. KP -
patrz pkt. 11.2.3.3.

11.2.3.3. KP — wspéfczynnik wzmocnienia kp regulatora PID

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wy$wietlenia symbolu KP np.:

Aktualna wartos¢ wspdtczynnika

» wzmocnienia kp regulatora PID

2.8

KP

)

Symbol wspdfczynnika /

wzmocnienia kp regulatora PID

o Wcisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:
Aktualna wartos¢ wspéfczynnika

# wzmocnienia kp regulatora PID

ks

Ed KP

\CEE A

Informacja o edycji / \ Aktualnie realizowana

wspdfczynnika wzmocnienia funkcja
kp regulatora PID
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o Woeiskajac i/lub przytrzymujac przycisk A, lub przycisk \Y% nalezy zmieni¢ wartos¢ wspotczynnika
wzmocnienia kp regulatora.
Wspétczynnik wzmocnienia kp ma duzy wptyw na stabilng prace ustawnika i wyznaczany jest

automatycznie podczas realizacji funkcji AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.

o Zatwierdzi¢ nastawiong warto$¢ kp wciskajac przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np:

Aktucalna wartosé statej czasowej w

» [s] akcji catkujgcej regulatora PID

19,2

Ti

L/
Symbol statej czasowej w [s] /

akcji catkujqgcej regulatora PID

11.2.3.4. Ti — stala czasowa akcji catkujacej regulatora PID

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia symbolu Ti np.:

Aktualna wartos¢ stafej czasowej w

» [s] akcji catkujgcej regulatora PID

19,2

£/
Symbol statej czasowej w [s] /

akcji catkujqgcej regulatora PID

o Wocisng¢ przycisk + na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Aktualna wartosc stafej czasowej w

» [s] akcji catkujgcej regulatora PID

199

Ed Ti
Informacja o edycji / \ Aktualnie realizowana
statej czasowej w [s] akcji funkeja

catkujqcej requlatora PID
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o  Wociskajac i/lub przytrzymujgc przycisk A lub przycisk v nalezy zmieni¢ wartos$¢ statej czasowe;j
akgji catkujgcej regulatora.
o  Zatwierdzi¢ nastawiong warto$¢ Ti weciskajgc przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sig np.:

Aktualna wartos¢ stafej czasowej w

il [s] akcji rézniczkujqcej regulatora PID

0.04

Td

 TEm—
Symbol statej czasowej w [s] /

akcji rézniczkujqcej regulatora PID

Stata czasowa akgji catkujgcej Ti wyznaczana jest automatycznie podczas realizacji funkcji AUTO
— patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.5. Td — stafa czasowa akcji rézniczkujgcej regulatora PID

o  Przyciskami A lub V doprowadzi¢ do wy$wietlenia symbolu Td np.:

Aktualna wartos¢ stafej czasowej w

el [s] akcji rézniczkujqcej regulatora PID

0.04

Td

N o/l
Symbol statej czasowej w [s] /

akcji rozniczkujqcej regulatora PID

o  Wecisngé przycisk «' ; na wyswietlaczu pojawi sig np.:

Aktualna wartos¢ stafej czasowej w

» [s] akcji rézniczkujqcej regulatora PID

0.04

Ed Td

) A

Informacja o edycji / \ Aktualnie realizowana

statej czasowej w [s] akcji funkcija
rézniczkujgcej requlatora PID
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o Wociskajac i/lub przytrzymujac przycisk A , lub przycisk \% nalezy zmieni¢ wartos¢ statej czasowej
akcji rézniczkujgcej regulatora.

o  Zatwierdzi¢ nastawiong warto$¢ Td weciskajgc przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sig np.:

Aktualny czas w [s] potrzebny na

Pl pokonanie przez tfoczysko 100%

1.2

RAMPA

——
Symbol funkcji ustawiania predkoéci/

skoku sitownika

ruchu tfoczyska sitownika

Stata czasowa akcji rézniczkujgcej Td wyznaczana jest automatycznie podczas realizacji funkcji

AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.6. RAMPA - predkos¢ ruchu tloczyska sitownika

o  Przyciskami A Iub V doprowadzi¢ do wyswietlenia symbolu RAMPA np.:

Aktualny czas w [s] potrzebny na

Pl pokonanie przez tfoczysko 100%

1.2

RAMPA

S
Symbol funkcji ustawiania predkoéci/

skoku sitownika

ruchu tfoczyska sitownika

o Wecisngc¢ przycisk + na wyswietlaczu pojawi sie np.:
Aktualny czas w [s] potrzebny na

il pokonanie przez tfoczysko 100%

1.2

Ed RAMPA

skoku sifownika

Y S S |

Informacja o edycj / \ Aktualnie realizowana

funkcji ustawiania predkosci funkcja
ruchu tfoczyska sifownika
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o  Wociskajac i/lub przytrzymujgc przycisk A lub przycisk V ustawi¢ zgdang warto$¢ parametru
RAMPA.

o Zatwierdzi¢ nastawiong wartos$¢ RAMPA wciskajgc przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie:

9 /

Automatyczne wyznaczanie zakresu -
J -

ruchu tfoczyska sifownika

III Predkos$¢ ruchu ttoczyska sitownika RAMPA wyznaczana jest automatycznie podczas realizacji
funkcji AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.7. SKOK — automatyczne wyznaczanie zakresu ruchu
tloczyska sitownika

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji SKOK :

Automatyczne

ruchu tfoczyska s

OCZYy

o Wocisna¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie:

Aktualnie realizowana

) v . funkcja
J// | o
SKO
TAKNIE |
=

\\\ Realizacja (TAK) lub

(NIE) funkcji SKOK
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o W przypadku gdy funkcja automatycznego wyznaczania zakresu ruchu ttoczyska sitownika ma nie
by¢ wykonana (N [ E) nalezy wcisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie nastepna funkcja
obstugi tj. SP MIN - patrz pkt. 11.2.3.8.

o W przypadku gdy funkcja automatycznego wyznaczania zakresu ruchu tloczyska sitownika ma by¢
wykonana (TAK) nalezy weisnaé przycisk A; na wyswietlaczu ustawnika pojawi sie np.:

Umowny kierunek przesuwania Wartose P1 [w % dopuszczalnego zakresu
tfoczyska sitownika r il przemieszczenia przetwornika pofozenia]
4] SKOK
_J W J
Symbol pozycji " \ Aktualnie realizowana
poczqgtkowej funkcja

Wéwczas rozpocznie sie wyznaczanie zakresu ruchu ttoczyska sitownika w trybie automatycznym. Proces ten
trwa od kilku do kilkudziesigciu sekund.

é Podczas realizacji tej czynno$ci nastepuje wysuwanie (wsuwanie) tloczyska sitownika, a na
wyswietlaczu ustawnika pojawia sig np.:

Umowny kierunek przesuwania Wartose P2 [w % dopuszczalnego zakresu

ttoczyska sitownika sl przemieszczenia przetwornika pofozenia]
SR

v

o/
S

Pe
N A 7/
Symbol pozycji \ P2—P1 [wartos¢ bezwzgledna w %
koricowe] dopuszczalnego zakresu przetwornika

pofozenia]
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Po zakonczeniu automatycznego wyznaczania zakresu ruchu ttoczyska sitownika pojawi sie na wyswietlaczu
ustawnika napis:

\_ SP MIN
S
Ustawianie minimalne] wartoéci/

prqdowego sygntu sterujgcego

Jezeli podczas wyznaczania zakresu ruchu ttoczyska sitownika pojawi sie¢ komunikat SKUCHA,

to oznacza, ze funkcja SKOK nie zostata prawidtowo wykonana. Przyczyny takiego stanu sg
opisane w pkt. 13 LP. 9.

W przypadku gdy funkcja automatycznego wyznaczania zakresu ruchu toczyska sitownika SKOK

ma by¢ pominieta weiskamy przycisk V; na wyswietlaczu pojawi sie nastepna funkcja obstugi tj. SP
MIN - patrz pkt. 11.2.3.8.

Zakres ruchu tloczyska sitownika wyznaczany jest automatycznie podczas realizacji funkcji AUTO
— patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.8. SP MIN — ustawianie minimalnej wartosci pragdowego
sygnaftu sterujgcego.

o Przyciskami A b \Y doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji SP MIN:

SP MIN

-
Ustawianie minimalne] wortoéci/

prqdowego sygnfu sterujgcego
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o Wocisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Aktualna w [% zakresu SP] wartosé

# prqdowego sygnafu sterujqcego bez korekcii

- 1.0

TAKNIE

-
\Reouzocjo (TAK) lub
(NIE) funkcji SP MIN

o W przypadku gdy funkcja ustawiania minimalnej wartosci pragdowego sygnatu sterujgcego ma nie byé
wykonana (N|E) nalezy wcisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie nastepna funkcja obstugi tj.

SP MAX - patrz pkt. 11.2.3.9.

o W przypadku gdy funkcja ustawiania minimalnej wartosci prgdowego sygnatu sterujgcego ma by¢
wykonana (TAK) nalezy poda¢ na zaciski 1i 2 (patrz Rys.17) ze zrodta prgdowego zgdang warto$¢

minimalnego sygnatu prgdowego (typowo 4,000 mA DC), a nastepnie wcisnaé przycisk A; na
wyswietlaczu ustawnika pojawi sie:

prqdowec

Ustawniki dostarczane sg z fabrycznie ustawiong minimalng wartoscig prgdowego sygnatu
sterujgcego rowng 4,000 mA DC.
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11.2.3.9. SP MAX — ustawianie maksymalnej wartosci pradowego
sygnaltu sterujgcego

o Przyciskami A lub V doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji SP MAX:

Ustawianie maksymalnej wartosci
prgdowego sygnfu sterujqcego
o  Wecisngé przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Aktualna w [% zakresu SP] wartosé¢

# prgdowego sygnafu sterujqcego bez korekciji

28.c

TAKNIE

S

\Reanzocja (TAK) Ilub

(NIE) funkcji SP MAX

o W przypadku gdy funkcja ustawiania maksymalnej wartosci pragdowego sygnatu sterujgcego ma nie by¢

wykonana (N|E) nalezy wcisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie nastgpna funkcja obstugi tj.
D@L - patrz pkt. 11.2.3.10.

o W przypadku gdy funkcja ustawiania maksymalnej wartosci pragdowego sygnatu sterujgcego ma byé
wykonana (TAK) nalezy poda¢ na zaciski 1i 2 (patrz Rys.17) ze zrodta pragdowego zgdang warto$é

maksymalnego sygnatu pradowego (typowo 20,000 mA DC), a nastepnie wcisna¢ przycisk A:na
wys$wietlaczu ustawnika pojawi sie:

./ N

L I )
R A
o 5
’rzemieszczenie tfoczyska //

w pierwszq skrcjng p
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Ustawniki dostarczane sg z fabrycznie ustawiong maksymalng wartoscig prgdowego sygnatu
sterujgcego rowng 20,000 mA DC.

11.2.3.10. D@t - przemieszczenie tloczyska sitownika w pierwsza
pozycje skrajng

o Przyciskami A b \Y% doprowadzi¢ do wy$wietlenia funkcji DQL :

/ B

.\ e
Ner sl

v

rzemieszczenie tfoczyska -

w pierwszq skrojng pozycje

o Wocisna¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie :

Aktualnie realizowana

# funkcja
~

4 ™
- co

TAKNIE

.

. /)
\Reo\izocjo (TAK) lub
(NIE) funkcji DO

o W przypadku gdy funkcja przemieszczenia ttoczyska sitownika w pierwszg skrajng pozycje ma nie by¢
wykonana (N|E) nalezy wcisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie nastgpna funkcja obstugi tj.

GORA - patrz pkt. 11.2.3.11.

o W przypadku gdy funkcja przemieszczenia ttoczyska sitownika w pierwszg skrajng pozycje ma by¢
wykonana (T AK) nalezy wcisnaé przycisk A; na wyswietlaczu ustawnika pojawi sie:
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Umowny kierunek przesuwania Wartos¢ PO [w % dopuszczalnego zakresu

# przemieszczenia przetwornika pofozenia]

\
\_ 0.0

PO
N—

Symbol skrajnej

pozycji ttoczyska

ttoczyska sitfownika

Polecenie D@L powoduje roztadowanie komory sitownika pneumatycznego i wywotuje ruch

ttoczyska w pierwszg skrajng pozycje nazwang umownie do __ . Po zajeciu tej pozyciji ttoczysko
sitownika pozostaje w nim tak dtugo jak dtugo operator nie wykona innego polecenia.

o Wocisna¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie:

7 X
E GARA |
. A
- A
Przemieszczenie tfoc a 7

w drugq skrajng pozycje

Zakonczenie polecenia DGL powoduje ponowne wigczenie ustawnika w tryb sterowania
on-line tzn. normalny tryb pracy automatycznej sitownika.

11.2.3.11. GORA - przemieszczenie tloczyska sifownika w druga
pozycje skrajng.

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkc;ji GORA

/ N\
\ GORA |
X pr.
- i/
Przemieszczenie tfoc a ,//

w drugg skrajng pozycje
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o  Wecisngé przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sig:
Aktualnie realizowana

» funkcja
N

- clo

TAKNIE

N 0

“_Redlizacja (TAK) lub

(NIE) funkcji GORA

o W przypadku gdy funkcja przemieszczenia ttoczyska sitownika w druga skrajng pozycje ma nie byé
wykonana (N|E) nalezy wcisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie nastgpna funkcja obstugi tj.

RECZNE - patrz pkt. 11.2.3.12.

o W przypadku gdy funkcja przemieszczenia ttoczyska sitownika w druga skrajng pozycje ma by¢
wykonana (TAK) nalezy weisnaé przycisk A; na wy$wietlaczu ustawnika pojawi sie:

Umowny kierunek przesuwania Wartosé PO [w % dopuszczalnego zakresu

tfoczyska sifownika \ # przemieszczenia przetwornika pofozenia]
A

v
100.0

A

Symbol skrajnej *

pozycji ttoczyska

Polecenie GARA powoduje natadowanie komory sitownika pneumatycznego i wywotuje ruch

ttoczyska w druga skrajng pozycje nazwang umownie do .po zajeciu tej pozyciji ttoczysko
sifownika pozostaje w nim tak dtugo jak dtugo operator nie wykona innego polecenia.

o Wecisng¢ przycisk +' ; na wyswietlaczu pojawi sie:
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Zakonczenie polecenia GORA powoduje ponowne wigczenie ustawnika w tryb sterowania on-line
tzn. w normalny tryb pracy automatycznej sitownika.

11.2.3.12. RECZNE - tryb recznego sterowania sifownikiem

o Przyciskami AV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji RECZNE

RECZ

OWr

o  Wecisngé przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sig np.:

Wzgledna wartos¢ SP
3 =
o ™
[ \
s N
PN [
. J.U
\ S
g J
Aktualnie realizowana funkcja l
— reczne sterowanie sitownikiem

o Wociskajac lub przytrzymujac przycisk A lub przycisk V zmieni¢ pozycje tloczyska sitownika.

Zatrzymanie ruchu tloczyska sitownika nastgpuje po zwolnieniu przycisku Awb V.pPo zajeciu
okreslonej przez operatora pozycji ttoczysko sitownika pozostaje w nim tak dtugo jak dtugo operator

nie wykona innego polecenia. W trakcie realizacji polecenia RECZNE funkcje regulacyjne
ustawnika sg aktywne.
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o  Wecisngé przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Informacja o wytqgczonym

»
O

U4r

REW WE

|

Rewers sygnatu 7

we jsciowego

rewersie sygnatu wejsciowego

Zakonczenie polecenia RECZNE powoduje powrét do sterowania w trybie pracy automatycznej z
1 zewnetrznym sygnatem sterujgcym SP.

11.2.3.13. REW WE - rewers sygnafu wejsciowego

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkciji REW WE

Informacja o wytqczonym

»

U4t

REW WE

R

Rewers sygnatu _*

wejsciowego

rewersie sygnatu wejsciowego

o Wocisna¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie:
Informacja o wytgczonym

» rewersie sygnafu wejsciowego
N

Jdr

Ed REW WE

\ I R

Informacja o edycji funkcji/ \Aktuoin'\e realizowana

rewersu sygnafu wejsciowego

funkcja

o Jezeli uzytkownik nie zamierza wigczy¢ rewersu sygnatu wejsciowego nalezy wcisngé przycisk“I ;ha
wyswietlaczu pojawi sie nastepna funkcja menu trzeciego poziomu obstugi tj. REW WY -
patrz pkt. 11.2.3.14.

o  Jezeli uzytkownik zamierza wtgczy¢ rewers sygnatu wejsciowego nalezy wcisngc¢ jeden raz

przycisk V lub A ; wéwczas na wyswietlaczu pojawi sie:
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Informacja o wfqgczonym

A rewersie sygnafu wejsciowego
[

Ut

Ed REW WE

ST . S —
Informacja o edycji fU”kCJi/ \ Aktualnie realizowana
rewersu sygnafu wejSciowego

funkcja

o  Zatwierdzié wigczenie rewersu sygnatu wejsciowego wciskajac przycisk « ; na wyswietlaczu
pojawi sie np.:
Informacja o wyfgczonym

il rewersie sygnafu wyjsciowego
.

Jyr
q REW WY

Rewers sygnatu _*

wyjéciowego

Fabrycznie funkcja rewersu sygnatu wej$ciowego jest wytgczona (WYL).

11.2.3.14. REW WY - rewers sygnatu wyjsciowego z nadajnika
polozenia

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji REW WY
Informacja o wyfgczonym
- » rewersie sygnafu wyjsciowego

U4t
L REW WY

Rewers sygnatu _*

wyjéciowego
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o Wocisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sig:

Informacja o wyfqgczonym

v rewersie sygnafu wyjSciowego

J4r

Ed REW WY
£ 7 %

Informacjo o edycji fur\kcji// \ Aktualnie realizowana

rewersu sygnatu wyjsciowego funkcja

o Jezeli uzytkownik nie zamierza wigczy¢ rewersu sygnatu wyjsciowego z nadajnika potozenia
nalezy wcisng¢ przycisk"I ; na wyswietlaczu pojawi sig nastgpna funkcja obstugi tj:
- dla wykonan APIS-1XX-..., _ LIMIT - patrz pkt. 11.2.3.17
- dla wykonan APIS-2XX-..., CISN A - patrz pkt. 11.2.3.15

o  Jezeli uzytkownik zamierza wigczy¢ rewers sygnatu wyj$ciowego z nadajnika potozenia nalezy
weisnaé jeden raz przycisk V' Iub A ; wowczas na wyswietlaczu pojawi sie:

Informacja o wigczonym

A rewersie sygnafu wyjsciowego

Ut

Ed REW WY

D R

Informacja o edycji fU”kCﬁ/ \ Aktualnie realizowana

rewersu sygnatu wyjSciowego funkejo

o  Zatwierdzi¢ wigczenie rewersu sygnatu wyjsciowego z nadajnika potozenia wciskajgc przycisk Ll
na wyswietlaczu pojawi sie np. :

- dla wykonan APIS-1XX-...:

Umowne oznaczenie dolnego Aktualne ograniczenie w [%] dolnego

/zckresu pozycji ttoczyska sitownika

\
\ o0

LIMIT

L .
\ Programowe ograniczenie dolnego

zakresu pozycji ttoczyska sitownika

zakresu pozycji tfoczyska sitownika
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- dla wykonan APIS-2XX-...:

Aktualny parametr cisnienia podporowego

» komory A sitfownika

C 5t

CISN A

N 4

\ Cisnienie podporowe

komory A sifownika

Fabrycznie dla obu wykonan ustawnika funkcja rewersu sygnatu wyjsciowego z nadajnika potozenia
1

jest wytaczona (WYI’_)

11.2.3.15. CISN A — cisnienie podporowe komory A sifownika
(komora pofgczona z przytaczem ,,2” ustawnika)

Funkcja nie wystepuje w wykonaniach APIS-1XX-.... Rysunek utatwiajacy identyfikacje komory
A sitownika przedstawiono na Rys.16.

o Przyciskami A lub V doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji CISN A

Aktualny parametr cisnienia podporowego

» komory A sitownika
s R

33,0

CISN A
o
|~

\ Ciénienie podporowe

komory A sitownika
o Wocisna¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Aktualny parametr cisnienia podporowego

# komory A sitownika
\

Chlte

Ed CISN A
| (O .

Informacja o edycji fU”kCﬁ/ \ Aktualnie realizowana

cisénienia podporowego
komory A sitownika

funkcja
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Jezeli uzytkownik nie zamierza zmienia¢ wartosci cisnienia podporowego komory A sitownika

nalezy wcisng¢ przycisk +'; na wyswietlaczu pojawi sig nastgpna funkcja obstugi tj. CISN b -
patrz pkt. 11.2.3.16.

Jezeli uzytkownik zamierza zmieni¢ warto$¢ cisnienia podporowego komory A sitownika nalezy

weiskajgc ilub przytrzymujac przycisk Alub przycisk V obserwowaé cignienie na manometrze

dotgczonym do przytacza ,2” ustawnika. Warto$¢ tego cisnienia powinna wynosi¢ 30 do 70%
cis$nienia zasilania ustawnika.

Rys.16. Identyfikacja komér podporowych sitownikéw dwustronnego dziatania
a) liniowych z jednostronnym ttoczyskiem

b) liniowych z dwustronnym tloczyskiem
c) obrotowych

o

Zatwierdzi¢ nastawiong warto$¢ CISN A wciskajgc przycisk « na wyswietlaczu pojawi sie
np.:

Aktualny parametr cisnienia podporowego
y 4

komory b sitownika
N

30.0

CISN b

N

\ Cisnienie podporowe

komory b sifownika

Cisnienie podporowe komory A sitownika CISN A wyznaczane jest automatycznie podczas
1 realizacji funkcji AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.




51 10 — APIS-...-IHX-... (PL)

11.2.3.16. CISN b — cisnienie podporowe komory b sitfownika
(komora pofaczona z przytaczem ,,3” ustawnika)

Funkcja nie wystepuje w wykonaniach APIS-1XX-.... Rysunek utatwiajacy identyfikacje komory
b sitownika przedstawiono na Rys.16.

o Przyciskami AV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji CISN b
Aktualny parametr cisnienia podporowego

»~

F=— N

30.0

CISN b

N 0

\ Cisnienie podporowe

komory b sifownika

komory b sitownika

o  Wecisngé przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sig np.:

Aktualny parametr cisnienia podporowego

el komory b sitownika
SR
30.0
Ed CISN b
A S
Informacja o edycji fU”kCJi/ \ Aktualnie realizowana
cisnienia podporowego .
komory b sitownika kel

o Jezeli uzytkownik nie zamierza zmienia¢ wartosci cisnienia podporowego komory b sitownika nalezy

wcisngé przycisk‘—I ; na wy$wietlaczu pojawi si¢ nastepna funkcja obstugi tj. __ LIMIT - patrz
pkt. 11.2.3.17.

Jezeli uzytkownik zamierza zmieni¢ wartos¢ cisnienia podporowego b komory sitownika nalezy

wciskajgc i/lub przytrzymujac przycisk Alub przycisk V obserwowaé cisnienie na manometrze

dotgczonym do przytacza ,3” ustawnika. Warto$¢ tego cisnienia powinna wynosi¢ 30 do 70%
cisnienia zasilania ustawnika.

o  Zatwierdzi¢ nastawiong warto$¢ CISN b weciskajac przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie
np.:
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Umowne oznaczenie dolnego Aktualne ograniczenie w [%] dolnego
zakresu pozycji tfoczyska sitownika

/zokresu pozycji ttoczyska sitownika

\
\ o0

LIMIT

.
\ Programowe ograniczenie dolnego
zakresu pozycji ttoczyska sitownika

Cisnienie podporowe komory b sitownika CISN b wyznaczane jest automatycznie podczas
1 realizacji funkcji AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.17. _ LIMIT — programowe ograniczenie dolnego zakresu
pozycji ttoczyska sitownika

o Przyciskami A lub V doprowadzi¢ do wyswietlenia funkgji _ LIMIT

Umowne oznaczenie dolnego Aktualne ograniczenie w [%] dolnego
zakresu pozycji tfoczyska sitownika

/zokresu pozycji ttoczyska sitfownika

0.0

LIMIT

N
\ Programowe ograniczenie dolnego
zakresu pozycji tfoczyska sitownika

o Wocisngc¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Umowne oznaczenie dolnego Aktualne ograniczenie w [%] dolnego

zakresu pozycji tfoczyska sitownika 4 zakresu pozycji tfoczyska sitownika
O

\
\ 00

d LIMIT

Informacja o edycji funkciji / \ Aktualnie realizowana

ograniczenia dolnego zakresu
pozycji ttfoczyska sifownika

funkcja
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o Jezeli uzytkownik nie zamierza zmienia¢ wartosci dolnego ograniczenia zakresu ruchu ttoczyska sitownika
nalezy wcisng¢ przycisk"I ; na wyswietlaczu pojawi sie nastepna funkcja obstugi tj. — LIMIT -
patrz pkt. 11.2.3.18.

o Jezeli uzytkownik zamierza zmieni¢ warto$¢ dolnego ograniczenia zakresu ruchu ttoczyska

sitownika nalezy wciskajgc i/lub przytrzymujac przycisk Alub przycisk V wprowadzié zgdang
wartosc.

o  Zatwierdzi¢ nastawiong wartos¢ LIMIT weciskajgc przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi si¢

np.:
Umowne oznaczenie gdrnego Aktualne ograniczenie w [%] gdérnego
ZieEst pesE] Hvadsed si'(owniko\ el zakresu pozycji tfoczyska sitownika

100.0

LIMIT

| —
\ Programowe ograniczenie gérnego
zakresu pozycji ttoczyska sitownika

Fabryczne ograniczenie dolnego zakresu pozycji ttoczyska sitownika jest ustawiane na 0%.

III Funkcja _ LIMIT nie dziata przy jednoczesnie wigczonej funkcji _ DOCISK .

11.2.3.18. 7 LIMIT — programowe ograniczenie gérnego zakresu
pozycji ttoczyska sifownika

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkciji — LIMIT

Umowne oznaczenie gérnego Aktualne ograniczenie w [%] gdrnego

ket pEEyS] Mg si’(owniko\ el zakresu pozycji ttoczyska sitownika

100.0

LIMIT

.
\ Programowe ograniczenie gérnego
zakresu pozycji ttoczyska sitownika
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o Wocisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Umowne oznaczenie gérnego Aktualne ograniczenie w [%] gérnego
zakresu pozycji ttfoczyska si(owniko\ >~

zakresu pozycji tfoczyska sifownika

100.0

Ed LIMIT
Informacja o edycji funkcji / \ Aktualnie realizowana

ograniczenia gdérnego zakresu

funkcja
pozycji ttoczyska sitfownika

o Jezeli uzytkownik nie zamierza zmienia¢ wartosci gérnego ograniczenia zakresu ruchu tloczyska
sitownika nalezy wcisngé przycisk"I ; na wyswietlaczu pojawi sig nastgpna funkcja obstugi tj.

_ DOCISK - patrz pkt. 11.2.3.19.

o  Jezeli uzytkownik zamierza zmieni¢ warto$¢ w [%)] ograniczenia zakresu ruchu ttoczyska sitownika

nalezy weciskajac i/lub przytrzymujac przycisk A ub przycisk v wprowadzi¢ zgdang wartosc.

o Zatwierdzi¢ nastawiong wartos¢ — LIMIT wciskajac przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie

np.:
Umowne oznaczenie pierwszej Informacja o wyfqczonym doszczelnieniu
skrajnej pozycji tfoczyska S”OW”ikU\ el gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej
\ pozycji ttoczyska sitfownika
DOCISK
L S

\ Doszczelnienie gniazda zaworu (klapy)
w pierwszej skrajnej pozycji ttoczyska sitownika

Fabryczne ograniczenie goérnego zakresu pozycji ttoczyska sitownika jest ustawiane na 100%.
1 Funkcja_ LIMIT nie dziata przy jednocze$nie wigczonej funkcji — DOCISK .
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11.2.3.19. DOCISK -doszczelnienie gniazda zaworu (klapy) w
pierwszej skrajnej pozycji ttoczyska sifownika

o  Przyciskami AV doprowadzi¢ do wy$wietlenia funkcji _ DOCISK

Umowne oznaczenie pierwszej Informacja o wyfqczonym doszczelnieniu

skrajnej pozycji tfoczyska SHOW”ikO\ el gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej
N

\ pozycji ttoczyska sitfownika

DOCISK

|
\ Doszczelnienie gniazda zaworu (klapy)

w pierwszej skrajnej pozycji ttoczyska sitownika

o Wecisngé przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Umowne oznaczenie pierwszej Informacja o wyfgczonym doszczelnieniu
skrajnej pozycji tfoczyska Si'{OW”ikO\ el gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej
pozycji ttoczyska sitownika

\  uyr

Ed DOCISK
e X A
Informacja o edycji funkcji doszczelnienio/ \ Aktualnie realizowana
gniazda zaworu (klapy) w pierwszej funkcja

skrajnej pozycji tfoczyska sifownika

o  Jezeli uzytkownik nie zamierza wigczy¢ funkcji doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej
skrajnej pozyciji tloczyska sitownika nalezy wcisng¢ przycisk‘—I ; na wyswietlaczu pojawi sie
nastepna funkcja obstugi tj. — DOCISK - patrz pkt. 11.2.3.20.

o  Jezeli uzytkownik zamierza wigczy¢ funkcje doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej

skrajnej pozycji ttoczyska sitownika nalezy wcisnaé¢ jeden raz przycisk ViwA ; wowczas na
wyswietlaczu pojawi sie:
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Umowne oznaczenie pierwszej Informacja o wfgczonym doszczelnieniu

skrajnej pozycji ttoczyska sifownika v gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej
r A

\ pozycji ttoczyska sitownika

Ed DOCISK

Informacja o edycji funkcji doszczelnienia/ \ Aktualnie realizowana

gniazda zaworu (klapy) w pierwszej funkcja
skrajnej pozycji ttoczyska sitownika

o Zatwierdzi¢ wigczenie doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej pozycji
ttoczyska sitownika wciskajac przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Umowne oznaczenie drugiej . L
Informacja o wyfqczonym doszczelnieniu

skrajnej pozycji ttoczyska sitownika
# gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej

pozycji ttoczyska sitownika

.
JYr

DOCISK

AN J
\ Doszczelnienie gniazda zaworu (klapy)

w drugiej skrajnej pozycji tfoczyska sifownika

Fabrycznie funkcja doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej pozycji ttoczyska
1 sitownika jest wylgczona (WYL)

11.2.3.20. 7 DOCISK -doszczelnienie gniazda zaworu (klapy) w
drugiej skrajnej pozycji tloczyska sitownika

o Przyciskami AV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji — DOCISK

Umowne oznaczenie drugiej
Informacja o wytqczonym doszczelnieniu

skrajnej pozycji tfoczyska sitownika
# gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej
\ pozycji ttoczyska sitownika
DOCISK
e

\ Doszczelnienie gniazda zaworu (klapy)
w drugiej skrajnej pozycji tfoczyska sitownika
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o Wocisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Umowne oznaczenie drugiej

Informacja o wyftqczonym doszczelnieniu

skrajnej pozycji ttoczyska sitfownika
e gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej
‘ pozycji ttoczyska sifownika
Ed DOCISK

Informacja o edycji funkcji doszczelnienio/ \ Aktualnie realizowana

gniazda zaworu (klapy) w drugiej funkcja
skrajnej pozycji tfoczyska sitfownika

o Jezeli uzytkownik nie zamierza wigczy¢ funkcji doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej
skrajnej pozycji ttoczyska sitownika nalezy wcisngé przycisk‘—I ; na wyswietlaczu pojawi sie
nastepna funkcja obstugi . NHASLO - patrz pkt. 11.2.3.21.

o Jezeli uzytkownik zamierza witaczy¢ funkcje doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej

skrajnej pozycji toczyska sitownika nalezy wcisnaé jeden raz przycisk V lub A ; wowczas na
wyswietlaczu pojawi sie:

Umowne oznaczenie drugiej X L
Informacja o wfqgczonym doszczelnieniu

/ niazda zaworu (klop w d iej jnej
) rugi skrajn

pozycji ttoczyska sifownika

skrajnej pozycji tfoczyska sifowniko\

LY

Ed DOCISK
Informacja o edycji funkcji doszczelnienio/ \ Aktualnie realizowana
gniazda zaworu (klapy) w drugiej funkeja

skrajnej pozycji tfoczyska sitownika



58 10 — APIS-...-IHX-... (PL)

o  Zatwierdzi¢ wigczenie doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej pozycji ttoczyska
sitownika wciskajac przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

Aktualna wartosé

Ve hasta
N
NHASK.O
e

\Wprowodzem’e nowego

hasta numerycznego

Fabrycznie funkcja doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej pozyciji ttoczyska

sifownika jest wylgczona (WYL)

11.2.3.21. NHAS£O - Wprowadzenie nowego hasfa numerycznego

o Przyciskami AwV doprowadzi¢ do wyswietlenia funkciji NHASLO

Aktualna wartosé

Ve hasta
(O
NHASK.O
e

\Wprowodzem'e nowego

hasta numerycznego

o Wocisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie:

Aktualna wartose

Ve hasta
R

0

Ed NHASED

e \ J
Informacja o edyCJI/ \Aktuo\nie realizowana

funkcji nowe hasto funkcja
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o Wociskajac i/lub przytrzymujgc przycisk A , lub przycisk \Y% nalezy doprowadzi¢ do pojawienia sie
na wyswietlaczu wartosci liczbowych nowego hasta zgodnego z zyczeniem uzytkownika.

Fabryczna wartos¢ HASLQO jest liczba 0. Maksymalna liczba cyfr pinu wynosi 4.

Po zakonczeniu wstawiania nowego hasta nalezy wcisna¢ przycisk"I ; na wyswietlaczu pojawi sie:

KONIEC

e 0

\Zokor’wczenie parametryzaciji
i konfiguracji ustawnika

11.2.3.22. KONIEC - zakonczenie parametryzacji i konfiguracji
ustawnika

o Przyciskami A lub V doprowadzi¢ do wyswietlenia funkcji KONIEC

KONIEC

Ne

\Zokor’wczeme parametryzaciji
i konfiguracji ustawnika

W celu zakonczenia wprowadzania parametréw oraz konfiguracji ustawnika nalezy wcisngé przycisk‘—I ;
woéwczas na wyswietlaczu pojawi sie np:

Cco.C

2% P/

> Y /R J
Wzgledna wartosé sygno'/u/ \\Wzgledno wartos€é przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) ttoczyska sitownika w [%]

Ta informacja sygnalizuje pierwszy poziom obstugi ustawnika (tryb pracy normalnej).
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W celu kontynuacji parametryzaciji i konfiguracji ustawnika nalezy wcisng¢ przycisk V; wéwczas na
wyswietlaczu pojawi sie np.:

Wzgledna wartos¢ przemieszczenia

4~ (PV) tloczyska sitownika w [%]

e

2ox 3P PV

o
Wzgledna wartos¢ sygno’fu/ \Informocja o trzecim

wejsciowego (SP) w [%] poziomie obstugi

Powyzsza informacja wskazuje, ze znajdujemy sie na trzecim poziomie obstugi przy pierwszej funkcji trybu
parametryzaciji i konfiguraciji.

11.3. Uruchomienie zespotu ustawnik - sifownik

Podczas prac dotyczgcych ustawnika w strefie zagrozonej wybuchem ze wzgledu na mozliwo$¢
gromadzenia sie tadunku elektrostatycznego nie nalezy pociera¢ elementéw ustawnika z tworzyw
sztucznych.

a) - Ustawnik pozycyjny APIS-1X0-... zamontowany na sitowniku wg pkt. 10.2...10.4. tgczymy z
uktadem pomiarowym wg schematu przedstawionego na Rys.17.
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1—ustawnik pozycyjny
2-sifownik pneumatyczny
3—2zrédfo napiecia prqdu stafego
4—nastawnik cinienia
S5—miliamperomierz

6—zadajnik prgdu 4...20 mA DC

4..20 mA DC

12...24 V DC

(mA)
dowolna polm

sygnafu

Rys. 17. Schemat uktadu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-1XO0-....
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- Ustawnik pozycyjny APIS-1X0-... i APIS-2X0-... zamontowany na sitowniku wg pkt. 10.5. tgczymy
z uktadem pomiarowym wg schematu przedstawionego na Rys. 18.

1—ustawnik pozycyjny
2-sitownik pneumatyczny
3—2rédfo napiecia prqdu stafego
4—nastawnik cisnienia
S5—miliamperomierz

6—2zrodfo prqdu 4...20 mA DC

uwaga:
pofqczenie pneumatyczne pomiedzy g5
sitownikiem, a przytqgczem "3” ustawnika
wystepuje tylko w wykonaniu APIS-2X0-...

4..20 mA DC

12..24 'V DC

dowolna polu\r\yﬁN

sygnafu

Rys. 18. Schemat uktadu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-1X0-.... i APIS-2X0-... (sitownik
obrotowy jednostronnego i dwustronnego dziatania)
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- Ustawnik pozycyjny APIS-2X1-... zamontowany na sitowniku wg pkt. 10.6. tgczymy z uktadem
pomiarowym wg schematu przedstawionego na Rys. 19.
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1-ustawnik pozycyjny
2-sifownik pneumatyczny
3-2r6dto napiecia prqdu statego
4-nastawnik cisnienia
S-miliamperomierz

6-2r6dio produ 4..20 mA DC

Rys. 19. Schemat uktadu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-2X1-...
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- Ustawnik pozycyjny APIS-2X0-... zamontowany na sitowniku wg pkt. 10.7 tgczymy z ukladem pomiarowym

wg schematu przedstawionym na Rys. 20

BHh
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2\ /‘ﬂ | E@ |
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jaqd\ (HL?))_@PUSENS' E
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J / [
N J' Do-dnm:mc}u
I A
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1-ustawnik pozycyjny
2-sifownik pneumatyczny
3~-trédfo napigcia produ stofego
4-nastawnik cignienia
5-miliomperomierz

B-2r6dio produ 4..20 mA DC

Rys. 20. Schemat uktadu pomiarowego do uruchomienia ustawnika API1S-2X0-... (sitownik liniowy
dwustronnego dziatania)
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b) Zadajemy ze Zroédta pragdowego poz. 6 sygnat wejsciowy o wartosci 8 + 0,5 mA DC, na
wyswietlaczu pojawi sie kolejno np.:

N
A oprogramowania
w jezyku polskim (PL)
co.C
2D PM
S S 7
Wzgledna wartosé sygnc{u/ \ Wzgledna wartos¢ przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) ttoczyska sitownika w [%]

Taka informacja wskazuje, ze ustawnik znajduje sie na pierwszym poziomie obstugi (tryb pracy normalnej).

c) Nastawnikiem ci$nienia poz. 4 ustawiamy ci$nienie zasilania sitownika np. 140 kPa.
d) Nastepnie przechodzimy do drugiego poziomu obstugi tj. trybu przej$ciowego. W tym celu nalezy

jednoczesnie wcisng¢ oba przyciski AiV.Na wyswietlaczu pojawia sie wowczas:




n

(e]

o
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Wcisng¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie:

|\

Jesli zmieniono wczesniej hasto fabryczne, to przy pomocy przyciskow AV nalezy go odpowiednio
ustawic.

Zatwierdzi¢ hasto przez naci$nigcie przycisku « ; na wyswietlaczu pojawi sig:

Powyzszy napis po okoto 1 s zniknie z wy$Swietlacza ustawnika, a nastepnie pojawi sie np.:

Wzgledna wartos¢ przemieszczenia

# (PV) tfoczyska sitownika w [%]

sk

23z 3F PV

e o N g
Wzgledna wartos¢ sygno‘fu/ \Informocjo o trzecim

wejsciowego (SP) w [%] poziomie obsfugi

Taka informacja wskazuje, ze znajdujemy sie na trzecim poziomie obstugi ustawnika (tryb parametryzaciji i
konfiguracji).
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o  Wocisng¢ jeden raz przycisk V  na wyswietlaczu pojawi sig:

e N

‘ AUTO
" A

‘\—J
\Automclyczme strojenie

parametrow ustawnika

o Wecisna¢ przycisk « ; na wyswietlaczu pojawi sie:

Aktualnie realizowana

funkcio

o Wcisng¢ przycisk A ;

Zaczeka¢ na zakonczenie algorytmu automatycznego strojenia ustawnika.
Po zakonczeniu funkcji automatycznego strojenia parametréw ustawnika pojawi sie np.;

Wzgledna wartos¢ przemieszczenia

4~ (PV) tloczyska sitownika w [%]

o

2oz BR PV

I
Wzgledna wartosé sygno*u/ \Informocjo o trzecim

wejsciowego (SP) w [%] poziomie obsfugi

o Wocisna¢ jeden raz przycisk A:na wyswietlaczu pojawi sie:

KONIEC

e

\Zokoﬁczeme parametryzacji
i konfiguracji ustawnika
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o Wocisngc przycisk‘—I ; na wyswietlaczu pojawi sie np.:

M

e PV
Wzgledna wartosé sygno'fu/ \ Wzgledna wartos¢ przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) ttoczyska sitownika w [%]

Powyzsza informacja wskazuje, ze znajdujemy sie na pierwszym poziomie obstugi ustawnika.

e) Zadajnikiem prgdowym poz. 6 — np.: Rys.17 obnizy¢ sygnat wejsciowy do 4 + 0,01 mA DC; na wyswietlaczu
pojawi sie np.:

0.1

0z PV
Wzgledna wartos¢ sygno{u/ \\ Wzgledna warto§é przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) ttoczyska sitownika w [%]

Wzgledna warto$¢ przemieszczenia PV ttoczyska sitownika na wys$wietlaczu powinna wynosi¢
0 + 0,4%.

f) Zmieniajac sygnat wejsciowy w zakresie 4....20 mA DC sprawdzi¢ dziatanie ustawnika w tym czy jego praca
odbywa sie ptynnie bez zaciec¢ i drgan. Jesli ten warunek nie jest spetniony nalezy odpowiednio skorygowac
parametry regulatora PID.tj. parametry Kp, Ti, Td, oraz dodatkowo parametr RAMPA.

W przypadku wykonan APIS-2XX-... nalezy réwniez odpowiednio skorygowaé¢ parametr CISN A
i CISN b.

11.4. Potaczenia elektryczne ustawnika

Schematy potagczen elektrycznych w zaleznosci od wykonania ustawnika przedstawiono na rysunkach 21
a)...e).

Niewykorzystang dtawnice elektryczng podczas normalnej eksploatacji nalezy zastgpi¢ zatgczonym
A do ustawnika elementem zaslepiajgcym (korkiem).
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11.4.1. Polagczenia elektryczne ustawnika dla wykonan z wewnetrznym
przetwornikiem potfozenia (dotyczy wykonan APIS-XX0-...)

Przykfad pofqczenia komunikatora HART

Sygnat sterujqcy analogowy

Sygnat sterujqcy analogowy
4..20 mA DC

4..20 mA DC

2502<R<500%

Dla wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejsciowe wg
zatqcznika Exi pkt. 5.1

instrukeji obsfugi

Dla wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejsciowe wg
zafqcznika Exi pkt. 5.1

instrukcji obstugi

Dla wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejsciowe ukfadu
wyjsciowego wg zafqcznika
Exi pkt. 5.1 instrukcji obstugi

Dla wykonar iskrobezpiecznych
parametry wejsciowe ukfadu
wyjsciowego wg zafqcznika
Exi pkt. 5.1 instrukcji obstugi

Dla wykonari standardowych

Dla wykonafi standardowych
zasilacz 11..36 V DC

zasilacz 11...36 V DC

Sygnat wyjéciowy L — Sygnat wyjsciowy

(nadajnika pofozenia) (nadajnika pofozenia)
analogowy 4...20 mA DC = analogowy 4...20 mA DC
(dowolna polaryzacjo zasilania) (dowolna polaryzacjo zasilania)

Rys. 21a Schemat potgczen elektrycznych ustawnika dla wykonan z wewnetrznym przetwornikiem potozenia

11.4.2. Pofaczenia elektryczne ustawnika dla wykonan z zewnetrznym
przetwornikiem potfozenia (dotyczy wykonan APIS-XX1-...,
APIS-XX2-..., APIS-XX4-...-...).

W stosunku do wykonan ustawnika z zewnetrznym przetwornikiem potozenia nalezy wykonaé

montaz elektryczny zgodnie z nastepujacymi zaleceniami:

a) Jeden koniec ekranu kabla przetwornika taczymy z zaciskiem nr 2 ustawnika jak na Rys.21b, c,
d, e.

b) W przypadku gdy ekran kabla jest potgczony elektrycznie z obudowg przetwornika potozenia
(Rys.21c) to nalezy odseparowac obie obudowy w celu unikniecia tzw. petli uziemienia.

c) Jesli drugi koniec kabla przetwornika potozenia jest izolowany od jego obudowy (Rys.21b) to
nalezy zapewni¢ potgczenie elektryczne obudowy ustawnika i obudowy przetwornika potozenia
zewnetrznym przewodem. W pozostatych przypadkach (Rys. 21d, e) potaczenie elektryczne
zapewnia wspolny potencjat uziemienia.

Zalecane sposoby montazu przedstawiono na ponizszych rysunkach.



Obudowa_ustawnika
Sygnat sterujqcy analogowy
4..20 mA DC

Dla wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejéciowe wg
zafqcznika Exi pkt. 5.1

instrukcji obstugi

przetwomka
pofozenia

Przew6d w kolorze
brazowym

70

Przew6d w kolorze
biaf)

E

Zewne(rzn( przetwornik
polozenia typ TEX, TX2,
WX _firmy Novotechnik

O
Przewsd w kolorze
o_Zielon

wg zatqcznika Exi pkt.
5.2. instrukcji obstugi

la wykonafi
iskrobezpiecznych
paramelry wyjsciowe

Dlo wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejsciowe ukfadu
Wyjéciowego wg zalqcznika
Exi pkt. 5.1 instrukcji obsfugi

Wykonaé

Dio wykonafi standordowych

Sygnat wyjsciowy zasilocz 11...36 V DC

(nadajnika potozenia)
analogowy 4..20 mA DC
(dowolna polaryzacja zasilania)

potqczenie

10 — APIS-.. -l

Przykfad pofqczenia komunikatora HART

analogowy 4..20 mA DC
(dowolna polaryzacja zasilania)

_Obudowa_ustownika

™

Sygnat sterujgcy analogowy
4..20 mA DC

2502¢R<5002

Dla wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejéciowe wg

zafqeznika Exi pkt. 5.1
instrukeji obstugi

Obudowa_przetwornika

pofotenia

Zowngirzny przebvork
polozenia typ TEX, TX2,
LWX fimy Novotechnik

HX-... (PL)

Dia wykonafi
iskrobezpiecznych
paramelry wyjéciowe
wg zatqcznika Exi pkt.

5.2, instrukcji obstugi

Dlo wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejsciowe ukfodu
Wyjéciowego wg zolqeznika
Exi pkt. 5.1 instrukcji obstugi

Wykonaé

Dia wykonafi standordowych
Sygnat wyjsciowy zasilacz 11..36 V DC

(nadajnika potozenia)

potqczenie

Rys.21b Schemat potgczen elektrycznych ustawnika dla wykonan z zewnegtrznym przetwornikiem potozenia w

warunkach gdy:

- ekran kabla nie jest podlaczony do obudowy przetwornika pofozenia

- przetwornik potozenia i ustawnik sg wzajemnie izolowane tzn. nie ma potgczenia
galwanicznego pomiedzy obudowg ustawnika i obudowg przetwornika potozenia,
woéwczas wykonaé potagczenie galwaniczne obu obudéw (jak pokazano na Rys. 21b

Obudowa_ustawnika

Sygnat sterujqcy analogowy
4..20 mA DC

Dla wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejsciowe wg
zaiqeznika Exi pkt. 5.1

instrukcji obstugi

Obudowa_przetwornika
polozenia

Przewdd w kolorze
brqzowym

Przewdd w kolorze
bia!

~Dia wykonan

pofozenia typ LWH

O
Przewdd w kolorze
Ziel

firmy Novotechnik

o Zielonym

Dla wykonan iskrobezpiecznych
porametry wejsciowe ukfadu
jéci wg zaiqeznika

Exi pkt. 5.1 instrukcji obstugi

Sygnot wyjsciowy | D10 Wokonaf standardowych
(nadajnika potozenia) 2usage: s

analogowy 4...20 mA DC

Zewnetrzny zacisk | (dowolna polaryzacja zasilania)

uziemiajgey

parametry wyjsciowe
wg zalqeznika Exi pkt.
5.2. instrukcji obstugi

Przyktad pofqczenia komunikatora HART

Obudowa _ustawnika

Zewngtrzny zacisk
uziemiajqey

Sygnai sterujqcy analogowy
4..20 mA DC

250R<R<5002

Dla wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejsciowe wg
zafqeznika Exi pkt. 5.1

instrukeji obstugi

Przewdd w kolorze
o brqzowym

pofozenia

Obudowa przetwornika

. Dia wykonafi

Przewdd w kolorze
bia

pofozenia typ LWH
firmy Novotechnik

o
Przewsd w_kolorze
o_Ziclonym

porametry wyjsciowe
wg zafqeznika Exi pkt.
5.2. instrukcji obstugi

Dia wykonafi iskrobezpiecznych
parametry wejéciowe ukfodu
jécid wg zalqeznika

Exi pkt. 5.1 instrukcji obstugi

Dla wykonafi standardowych
zasilocz 11...36 V DC

Sygnat wy
(nadajika potozenia)

anadlogowy 4...20 mA DC
(dowolna polaryzacja zasilania)

Rys.21c Schemat potgczen elektrycznych ustawnika dla wykonan z zewnetrznym przetwornikiem potozenia w

warunkach gdy:

- ekran kabla jest podlgczony do obudowy przetwornika potozenia
- przetwornik potozenia i ustawnik sg wzajemnie izolowane tzn. nie ma potaczenia
galwanicznego pomigdzy obudowa ustawnika i obudowg przetwornika potozenia
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Przykiad pofqczenia komunikatora HART
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Rys.21d Schemat potgczen elektrycznych ustawnika dla wykonan z zewnegtrznym przetwornikiem potozenia w
warunkach gdy:

Obudowa_ustawnika

—0

- ekran kabla nie jest podlaczony do obudowy przetwornika potozenia
- obudowy przetwornika potozenia i ustawnika sg wzajemnie potgczone galwanicznie

(uziemione)
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Rys.21e Schemat potgczen elektrycznych ustawnika dla wykonan z zewnegtrznym przetwornikiem potozenia w
warunkach gdy:

- ekran kabla jest podlgczony do obudowy przetwornika potozenia
- obudowy przetwornika potozenia i ustawnika sg wzajemnie potgczone galwanicznie

(uziemione)
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11.5 Eksploatacja

Prawidtowo zainstalowany i przygotowany do pracy ustawnik pozycyjny nie wymaga w trakcie eksploatacji
zadnej obstugi poza okresowg konserwacjg. Warunkiem prawidtowego dziatania jest wtasciwie przygotowanie
powietrza zasilajgcego zgodnie z wymaganiami zawartymi w pkt. 7.

11.6. Demontaz ustawnika pozycyjneqo

W przypadku koniecznosci wymontowania ustawnika pozycyjnego nalezy:

a) Obnizy¢ cisnienie zasilania do zera;

b) Wyigczy¢ pradowy sygnat wejsciowy (sterujgcy);

c) Odigczy¢ od ustawnika pozycyjnego przewody elektryczne sygnatu wejsciowego i sygnatu wyjsciowego z
nadajnika potozenia oraz przewody pneumatyczne ci$nienia zasilania i wyjscia, koncowki pneumatyczne
ustawnika zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem;

d) Odkreci¢ sruby mocujgce i zdjg¢ ustawnik wraz ze wspornikiem z sitownika lub elementu konstrukcyjnego,
na ktérym byt zamontowany ustawnik (dotyczy wykonan APIS-XX1-...);

e) Zdemontowac z sitownika

zespot ramienia wysiegnika wraz z obejmami (dotyczy wykonan APIS-1X0-... z zestawem montazowym

APIS-A0001-SS lub SO i APIS-A0002-SS lub SO

- zespot ptytki wraz z (dotyczy wykonan APIS-1X0-... z zestawem montazowym

APIS-A0001-SS lub SO i APIS-A0002-SS lub SO i APIS-A0003-SS lub SO

wspornik (dotyczy wykonan APIS-1X0-... i APIS-2X0-... z zestawem montazowym APIS-A0050-SS lub

SO

dwa wsporniki, przetwornik przemieszczenia liniowego, ramig wysiggnika i obejme (dotyczy wykonania

APIS-2X1-...i APIS-2X2-... z zestawem montazowym APIS-AXXXX-SS lub SO.

f) Zdemontowane elementy z pkt. e) nalezy przymocowac¢ do ustawnika w sposéb wykluczajacy zgubienie;
dalsze przechowywanie i ewentualne opakowanie ustawnika w celu jego wysytki powinno by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w rozdziale 8 9.

12. KONSERWACJA

W okresie pracy ustawnika pozycyjnego nalezy raz na pét roku lub cze$ciej sprawdzi¢ szczelno$¢ przewodow
pneumatycznych i dociggng¢ nakretki ztgczne przytgczy.

Wykryte nieszczelnosci nalezy natychmiast usungé¢. Dla zapewnienia wtasciwej czystosci czynnika roboczego
nalezy przestrzegac okresowej kontroli, urzadzen filtrujgcych znajdujacych sie w linii zasilania ustawnika
pozycyjnego.

13. USZKODZENIA | NAPRAWY

Tablica 2 Usterki i sposoby ich usuwania

L.P. Uszkodzenie Przyczyny uszkodzenia Sposob usuniecia
1 Btedne wskazania Uszkodzony lub wytgczony reduktor Uszkodzenie poza ustawnikiem
manometru cisnienia zasilajgcy
zasilania Uszkodzony manometr Wymieni¢ manometr
2 Btedne wskazania Uszkodzony manometr Wymieni¢ manometr
manometru cisnienia
wyjsciowego
3 Brak wskazan na Uszkodzone lub wytgczone zrédto Uszkodzenie poza
wys$wietlaczu sygnatu wejsciowego. ustawnikiem.
ustawnika Uszkodzone przewody sygnatu Wymieni¢ przewody.
wejsciowego.
Sygnat wejsciowy ponizej 3,2 mA Uszkodzenie poza ustawnikiem
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4 Ustawnik nie reaguje Uszkodzone potaczenie lub brak Wymieni¢ uszkodzone
na zmiany sygnatu potgczenia pomiedzy przetwornikiem | zlgcze lub je odpowiednio
wejsciowego elektropneumatycznym lub potaczy¢.

przetwornikiem potozenia, a
sterownikiem elektronicznym.
Cisnienie wyjsciowe
réwne zeru Nieszczelno$¢é pomiedzy korpusem Usuna¢ nieszczelnosci
ustawnika, a komorg wejsciowg
sitownika lub przetwornikiem
elektropneumatycznym

5 Sitownik nie reaguje na | Zgnieciony lub uszkodzony przewdd Wymienié przewdd.
zmiany cisnienia taczacy ustawnik z sitownikiem.
wyjsciowego z
ustawnika Zatarty sitownik lub zawér Uszkodzenie poza ustawnikiem

6 Niestabilna praca Za duza warto$¢ wspotczynnika Zmniejszy¢ wspotczynnik
sitownika (drgania wzmochnienia Kp, zbyt mata warto$¢ wzmocnienia kp regulatora
ttoczyska sitownika) statej czasowej akcji catkujgcej Ti, (patrz pkt. 11.2.3.3), zwigkszy¢

nieszczelnosci sitownika statg czasowg akgji catkujgcej
regulatora (patrz pkt. 11.2.3.4)
Uszkodzenie poza ustawnikiem

7 Zbyt wolne Za duza wartos$¢ czasowej predkosci | Zmniejszy¢ warto$¢ czasowej
przesuwanie ttoczyska | ruchu tloczyska sitownika RAMPA, predkosci ruchu ttoczyska
sitownika sitownika RAMPA (patrz pkt.

11.2.3.6)
Zbyt duze cisnienie w komorze Alub | Zmniejszy¢ warto$¢ CISN. A
b lub obu sitownika (patrz pkt. 11.2.3.15), CISN. b
(patrz pkt. 11.2.3.16)

8 Zbyt szybkie Za mata warto$¢ czasowej predkosci | Zwiekszy¢ warto$¢ czasowej
przesuwanie tloczyska | ruchu ttoczyska sitownika RAMPA, predkosci ruchu ttoczyska
sitownika sitownika RAMPA (patrz pkt.

11.2.3.6)
Zbyt mate ci$nienie w komorze A lub | Zwigkszy¢ warto$é CISN. A
b lub obu sitownika (patrz pkt. 11.2.3.15), CISN. b
(patrz pkt. 11.2.3.16)
9 Podczas realizacji Brak ci$nienia zasilania Sprawdzi¢ czy zawor

funkcji AUTO lub
SKOK na wyswietlaczu
ustawnika pojawia sie
komunikat SKUCHA

Niesprawny przetwornik/przetworniki
elektropneumatyczne

odcinajacy w instalacji lub
reduktor ci$nienia jest
wigczony.

Wymieni¢
przetwornik/przetworniki
elektropneumatyczne

A

Wszelkie naprawy powinien wykonywaé producent lub autoryzowany serwis. W przypadku
napraw wykonywanych przez osoby trzecie producent nie ponosi odpowiedzialnosci za

bezpieczenstwo i poprawng prace wyrobu.



14. CZESCI ZAMIENNE

Tablica 3 Zestawienie czesci zamiennych
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Nr pozycji wg

Nr. rys. (Kod

Rys. 22. Nazwa czgSci zamdwieniowy) Uwagi
1 Przetwornik APIS-H001-100 Dotyczy wykonan APIS-XXX-
elektropneumatyczny ...-RSt-...
. ) Dotyczy wykonania APIS-
APIS-B121-110 1X0- . -RSt-...
APIS-B121-100 Dotyczy wykonania APIS-
2X0-...-RSt-...
. . . 3 Dotyczy wykonania APIS-
2 Zespot elektroniczny APIS-B122-210 1X4. -RSt-...
Dotyczy wykonania APIS-
APIS-B122-200 2X1-...-RSt-... i APIS-2X2-...-
-RSt-...
) B Dotyczy wykonania APIS-
APIS-B121-300 2X3-...-RSt-...
Manometr — obudowa stal
4 kwasoodporna, szyba M4OT62_'15,\'A'\;ZT1/8 ' Dotyczy wykonania APIS-
szklana XXX-...-RSt-...-M2-...
Manometr ze stali RCh 40-3rm, przytacze
5 kwasoodpornej, szyba tylne centralne, zakres Dotyczy wykonania APIS-
szklana 0...1 MPa. XXX-...RSt-...-M3...
6 Piercien uszczelniajacy APIS-H001-200 Dotyczy wykonan APIS-XXX-
Nie wystepuje na Rys. 22,
Przetwornik przemieszczenia APIS-H005-... lub dotyczy wykonania APIS-2X1-
7 linio APIS-HO06- ...-RSt-... Przy zamawianiu
Wy podac¢ skok i rednice ttoka
sitownika
8 Pierscien uszczelniajacy ON 145x3 Dotyczy wykonan APIS-XXX-

...-RSt-...
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m

Rys.22. Ustawnik pozycyjny typ APIS. Lokalizacja czes$ci zamiennych.




