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Stosowane oznaczenia

Symbol Opis
é Ostrze enie o konieczno ci cis ego stosowania informacji zawartych w dokumentacji dla
zapewnienia bezpiecze stwa i pe nej funkcjonalno ciurz dzenia.
Informacje szczegdlnie przydatne przy instalacji i eksploatacji urz dzenia.
Informacje szczegdlnie przydatne przy instalacji i eksploatacji urz dzenia w wykonaniu Ex.
E Informacja o post powaniu ze zu ytym sprz tem

PODSTAWOWE WYMAGANIA | BEZPIECZE STWO U YTKOWANIA

- Producent nie ponosi odpowiedzialno ci za szkody wynike z niewa ciwego
zainstalowania, nieutrzymywania we wa  ciwym stanie technicznym oraz u  ytkowania
ustawnika niezgodnego z jego przeznaczeniem.

- Prace monta owe i uruchomienie powinny by wykonane jedynie przez wykwalifikowanych
monteréw automatykéw lub przeszkolony personel pod ich nadzorem, zgodnie z obowi zuj cymi

przepisami i zaleceniami z dziedziny automatyki i elektrotechniki.
- Niewa ciwy monta oraz konfiguracja mo e spowodowa b dne dzia anie, prowadz ce do
uszkodzenia urz dzenia lub wypadku.

- W trakcie instalowania, u ytkowania, przegl déw nale y uwzgl dni wszystkie wymogi
bezpiecze stwa i ochrony.

- W przypadku niesprawno ci urz dzenie nale y go od czy iodda do naprawy producentowi lub
jednostce przez niego upowa nionej.

Instalacje dla wykona iskrobezpiecznych nale y wykona szczegdlnie starannie z zachowaniem
@ norm i przepiséw w a ciwych dla tego rodzaju instalacji.

Zmiany wprowadzane w dokumentacji wytwarzania wyrob6w mog wyprzedza aktualizacj dokumentaciji
papierowej u ytkownika — aktualne instrukcje obs ugi znajduj si na stronach http.producenta pod
adresem www.aplisens.pl
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Za cznik Exi
ELEKTROPNEUMATYCZNY USTAWNIK

POZYCYJNY TYP APIS-...-REX-...-IHX-...

c € 1453
WYKONANIA ISKROBEZPIECZNE

1. Wstp

1.1. Niniejszy ,za  cznik Exi” ma zastosowanie wy cznie do ustawnikéw APIS w wykonaniu
iskrobezpiecznym z oznaczeniem na tabliczkach ~ znamionowych jak w pkt.3. za

cznika oraz
informacj o wykonaniu Exw,  wiadectwie wyrobu”

1.2. W.w. za cznik zawiera dane uzupe niaj ce zwi zane z iskrobezpiecznym wykonaniem ustawnikéw.
W trakcie instalowania i u ytkowania ustawnikéw w wykonaniu Ex nale y pos ugiwa si 10 — APIS-...-

IHX-... wraz z ,Za cznikiem Exi".

2. Zastosowanie ustawnikdw wymienionych w punkc ie 1 w strefach zagro onych

2.1. Powy sze ustawniki wykonane s zgodnie z wymaganiami norm:
EN 60079-0:2012 + A11;2013, EN 60079-11:2012

2.2. Ustawniki mog pracowa w strefach zagro onych wybuchem zgodnie z nadanym oznaczeniem
rodzaju budowy przeciwwybuchowej:

A @ I 2G Ex ia IIC T6/T5 Gb
KDB 17ATEX0035
2.3. Kategoria ustawnika i strefy zagro enia

Zawarta w oznaczeniu kategoria ustawnika 2G informuje, e ustawnik mo e by instalowany w
strefie zagro enia 1.

3. Oznaczenia identyfikacyjne.
Ustawnik APIS w wykonaniu iskrobezpiecznym zaopatrzony jest w dwie tabliczki:

a) tabliczk znamionow , na ktérej znajduj si informacje podane w pkt.4. 10 — APIS-...-IHX-....
b) wdodatkow tabliczk z nast puj cymi danymi:
- typ ustawnika i logo firmy

- znak CE i numer jednostki notyfikowanej , znak

oznaczenie budowy przeciwwybuchowej i oznaczenie certyfikatu
- parametrami Uj, li, Ci, Li, Pi

- temperatury pracy

4. Kompletno  dostawy

Odbiorcy otrzymuj ustawniki w wykonaniu Ex w opakowaniu jednostkowym i/lub zbiorczym wraz

dokumentami zgodnie z pkt.2 instrukcji obs ugi IO — APIS-...-IHX-.... Dodatkowo odbiorca na yczenie
otrzymuje kopi certyfikatu (dost pnate na stronie internetowej www.aplisens.pl.)
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Za cznik Exi
Dopuszczalne parametry wej  ciowe i wyj ciowe (ha podstawie danych z za  cznikéw do
certyfikatu KDB 17ATEXO0035 i dokumentacji  atestacyjnej)
Ustawniki nale y zasili ze wspé pracuj cych urz dze zasilaj co-pomiarowych posiadaj cych
odno ne certyfikaty iskrobezpiecze stwa, ktérych parametry wyj  do strefy zagro onej nie powinny
przekracza dopuszczalnych parametréw zasilania ustawnik6w, podanych poni ej:
5.1. Uk ad wej ciowy, zaciski 1, 2 oraz uk ad wyj ciowy, zaciski 7, 8.
a) dla zasilania ze réd a o charakterystyce liniowej
Ui=30 V DC, 1i=0,13 A, Pi=1 W dla T5,
Ui=30 V DC, 1i=0,1 A, Pi=0,75 W dla T6,
-40°C Ta 45°CdlaTé
-40°C Ta 80°CdlaTs
b) dla zasilania ze réd a o charakterystyce prostok tnej
Ui=24 V DC, 1i=0,05 A, Pi=1,2 W dla T5,
Ui=24 V DC, 1i=0,025 A, Pi=0,6 W dla T6,’
-40°C Ta 45°CdlaTé
-40°C Ta 80°CdlaTs
c) dla zasilania ze réd a o charakterystyce trapezowej
Ui=24 V DC, 1i=0,1 A, Pi=1,2 W, Uo=48 V DC dla T5
Ui=24 V DC, 1i=0,05 A, Pi=0,6 W, Uo=48 V DC dla T6
Ci=11 nF, Li=0,205 mH
-40°C Ta 45°CdlaTé
-40°C Ta 80°CdlaTs
5.2. Parametry wej ciowe na zewn trzny przetwornik po o enia, zaciski 3, 4, 5
Uo=6 V DC, lo=75mA, Co=2,5 F
Sposéb po cze elektrycznych ustawnikéw APIS w wykonaniu Ex.
Po czenia ustawnika oraz urz dze w p tli pomiarowej ustawnika nale y wykona zgodnie z
/A normami iskrobezpiecze stwa i przeciwwybuchowo ci oraz warunkami stosowania w strefach
zagro onych. Nieprzestrzeganie zasad iskrobezpiecze stwa mo e spowodowa wybuch izwi zane
z tym zagro enie dla ludzi.
Sposoby pod czenia do obwodu wej ciowego i wyj ciowego oraz przetwornika przemieszczenia
przedstawione s w pkt. 11.4.
/A Nie dopuszcza si adnego rodzaju napraw ani innych ingerencji w uk ad elektryczny
ustawnika. Oceny uszkodzenia i ewentua Inej naprawy mo e dokona jedynie producent, lub
jednostka przez niego upowa  niona.
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. Dane techniczne
. Warunki pracy
. Instrukcja transportu
. Instrukcja rozpakowania i przechowywania
. Instrukcja monta
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. Kompletno dostawy .
. Przeznaczenie
. Oznaczenia identyfikacyjne
. Opis techniczny

. Instrukcja obs ugi

5.1. Zasada dzia ania
5.2. BUJOWAL......coiuiiiiiiiciieiceeeeeeeiee 4
5.3. Wymiary ustawnika i rodzaje wykona

10.1. ZAIECENIA OGOINE ...ttt ettt ettt e h e st e st e b e e bt e e e e e e et e e sb e e st e eaeeeneeene e st e neenns
10.2. Monta ustawnika na si owniku typ 37 i 38 produkcji Polna S.A. — wykonanie APIS-A1XO0-... z
zestawem monta owym APIS-A0001-SS lub SO lub P1 i R1 produkcji Polna S.A. — wykonanie

APIS-1X0-... z zestawem monta owym APIS-A0002-SS Iub SO ........cooiiiiiiiii i s 11
10.3. Monta ustawnika pozycyjnego na si owniku typ P i R produkcji Polna S.A. — wykonanie
APIS-A1XO0-... z zestawem monta owym APIS-A0000-SS Iub SO ........ccvviiviiiiiiiiii e, 13

10.4. Monta ustawnika pozycyjnego na si owniku z zaworem regulacyjnym z ebrem — zgodny z
PN — EN 60534-6 : 2001 np. na si owniku produkcji Samson lub Arca Regler — wykonanie
APIS-1X0-... z zestawem monta owym APIS-A0003-SS Iub SO .......coeiviiiiiiiiiiii e 14
10.5. Monta ustawnika pozycyjnego na si owniku obrotowym jednostronnego lub dwustronnego
dzia ania zgodnego z norm EN ISO 5211, DIN 3337, VDI/VDE 38450 Namur np. na si owniku
produkcji AIR Torque, EBRO ARMATUREN. EL-O-MATIC — wykonanie APIS-1X0-... i
APIS-2X0-... z zestawem monta owym APIS-A0050-SS Iub SO .........cooiiiiiiiiiiiiii s 15
10.6. Monta ustawnika pozycyjnego z si ownikiem liniowym dwustronnego dzia ania serii CNOMO
produkcji PREMA Kielce lub zgodnym z norm ISO 6431 np. z si ownikiem produkcji PREMA
Kielce, FESTO — wykonanie APIS-2X1-..., APIS-2X2-... z zestawem monta owym
APIS-XXXXX-SS TUD SO .o 17
10.7. Monta ustawnika pozycyjnego z si ownikiem liniowym dwustronnego dzia ania serii CNOMO
produkcji PREMA Kielce lub zgodny z norm 1SO 6431 np.: z si ownikiem produkcji PREMA
KIELCE, FESTO — wykonanie APIS-2X0-... z zestawem monta owym APIS-XXXXX-SS lub SO ...19
10.8. Zasady instalowania przewodOw PNneUMALYCZNYCH ........cuiiiiiieieieiee e 21

11.1. Informacje ogodlne
11.1.1 Przyciski steruj ce
11.1.2. Poziomy obs ugi ustawnika
11.2. Funkcje ustawnika

11.2.1. Pierwszy poziom obs ugi — tryb pracy normalnej
11.2.1.1. PV — odczyt aktualnej warto ci przemieszczenia t oczyska si ownika
11.2.1.2. SP — odczyt aktualnej warto ci pr du wej ciowego
11.2.1.3. T °C - odczyt aktualnej temperatury wewn trznej ustawnika.. .
11.2.1.4. WSK PR — wska nik prawid owego ustawienia przetwornika po 0 enia ...........c.ccceevvevieniennenns 25

11.2.1.5. RECZNE - tryb r cznego sterowania si ownikiem — funkcja dost pna na | poziomie obs ugi
na specjalne YCzenie KIHENTA .........ooiiiiiiiiiee et 25
11.2.1.6. WER PL X.XX —informacja o wersji oprogramowania UStawnika ...............c.ocoeieerieniinnencnnnns 27

11.2.2. Drugi poziom obs ugi — tryb przej ciowy
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11.2.2.1. HAS O —has o dost pu do zaawansowanych funkcji programowych i konfiguracyjnych

USEAWNIKE ..o e e e e e et e e et e e e e e e 29
11.2.3. Trzeci poziom obs ugi — tryb parametryzacji i konfiguracji. .31
11.2.3.1. PV — odczyt aktualnej warto ci przemieszczenia t oczyska si ownika ..................ccovviiivinnnn31
11.2.3.2. AUTO — automatyczne strojenie parametrow USTAWNIKA ............oovveeirisiiiirrieees veeiiiinaee e 31
11.2.3.3. KP — wsp6 czynnik wzmocnienia Kp regulatora PID ...............euuieriiniiniitiitien i een i eeneen e 33

11.2.3.4. Ti — sta a czasowa akcji ca kuj cej regulatora PID
11.2.3.5. Td — sta a czasowa akcji ré6 niczkuj cej regulatora PID.
11.2.3.6. RAMPA —pr dko ruchu t oczyska si ownika
11.2.3.7. SKOK — automatyczne wyznaczanie zakresu ruchu t oczyska si ownika
11.2.3.8. SP MIN — ustawienie minimalnej warto ci pr dowego sygna u steruj cego
11.2.3.9. SP MAX — ustawienie maksymalnej warto ci pr dowego sygna u steruj cego ...
11.2.3.10. D@ - przemieszczenie t oczyska si ownika w pierwsz pozycj skrajn .
11.2.3.11. GORA — przemieszczenie t oczyska si ownika w drug pozycj skrajn
11.2.3.12. RECZNE - tryb r cznego sterowania si ownikiem
11.2.3.13. REW WE - rewers sygna u wej ciowego
11.2.3.14. REW WY - rewers sygna u wej ciowego z nadajnika po 0 €Nia.........ccceevueeuerienienienieeneenieene
11.2.3.15. CISN A —ci nienie podporowe komory A si ownika (komora po czona z przy czem ,,2”

USTAWNTKE) ..ttt he et e et et et et et et e st e e et e e e e eneen 48
11.2.3.16. CISN b — ci nienie podporowe komory b si ownika (komora po czona z przy czem ,,3”
ustawnika) ....
11.2.3.17. _ LIMIT — programowe ograniczenie dolnego zakresu pozycji t oczyska si ownika
11.2.3.18. 7 LIMIT — programowe ograniczenie goérnego zakresu pozycji t oczyska si ownika.................... 52
11.2.3.19. _ DOCISK - doszczelnienie gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej pozycji t oczyska
STOWNIKAL ..t 53
11.2.3.20. ” DOCISK - doszczelnienie gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej pozycji t oczyska
si ownika....

11.2.3.21. NHAS O — wprowadzenie nowego has a numerycznego
11.2.3.22. KONIEC - zako czenie parametryzacji i konfiguracji ustawnika
11.3. Uruchomienie zespo u ustawnik — si ownik

11.4. Po czenia eleKtryCZNe USTAWNIKA .........ccuiiiiiiiiieieiet et
11.4.1. Po czenia elektryczne ustawnika dla wykona z wewn trznym przetwornikiem po o enia

(dotyczy WYKON@ APIS-XX0m...) tit ittt ittt ettt et et et e 65
11.4.2. Po czenia elektryczne ustawnika dla wykona z zewn trznym przetwornikiem po o enia
(dotyczy wykona APIS-XX1-..., APIS-XX2-..., APIS-XX4-...,) coiiiiriiieieieeieeeiseeee e 66

BT T o] (o o = o - RSP P R PR OPTUPOPP
11.6. Demonta ustawnika pozycyjnego ....
12. Konserwacja
13. Uszkodzenia i naprawy
14.Cz ci zamienne




3 IO — APIS-...-IHX-... (PL)

1. WST P

Niniejsza instrukcja obs ugi jest dokumentem dla u ytkownikéw elektropneumatycznych ustawnikéw
pozycyjnych typu APIS zawieraj cym dane techniczne oraz wskazéwki niezb dne do zapoznania si z
zasadami funkcjonowania i sposobem obs ugi ustawnikéw. Podano w niej tak e niezb dne zalecenia
dotycz ce instalowania i eksploatacji oraz post powania w przypadku awarii.

2. KOMPLETNO DOSTAWY

Odbiorcy otrzymuj ustawniki w opakowaniach jednostkowych i/lub zbiorczych.
U ytkownik otrzymuje razem z ustawnikiem:

a) , wiadectwo wyrobu” b d ce jednocze nie kart gwarancyjn ,

b) Instrukcj obsugi oznaczon 10-APIS-...-IHX-...,

c) Deklaracj zgodno ci-na yczenie

d) Korek za lepiaj cy szt.1

Pozycje b), c) s dodatkowo dost pne na stronie internetowej www.aplisens.pl

3. PRZEZNACZENIE

Ustawnik APIS jest elementem uk adéw wykonawczych automatyki przeznaczonych zw aszcza do sterowania
zawordw regulacyjnych.

Przewidziany jest do wsp6 pracy z pneumatycznymi membranowymi i t okowymi si ownikami jednostronnego i
dwustronnego dzia ania o ruchu liniowym i obrotowym. Umo liwia szybkie i precyzyjne sterowanie
przemieszczenia t oczyska si ownika analogowym lub cyfrowym sygna em steruj cym.

Ustawnik sterowany jest standardowym sygna em dwuprzewodowej p tli pr dowej 4..20 mA DC lub cyfrowo
zgodnie ze specyfikacj HART 6. Mo e by wyposa ony réwnie w dwuprzewodowy, pr dowy (4..20 mA DC)
nadajnik po o enia t oczyska wspé pracuj cego si ownika. Obwdd pr dowy nadajnika po o enia jest
odseparowany galwanicznie od obwodu wej ciowego sygna u steruj cego.

Ustawnik mo e wsp6 pracowa zaréwno z pneumatycznymi si ownikami o dzia aniu wprost jak i o dzia aniu
odwrotnym.

Ustawnik mo e wsp6 pracowa z si ownikami jednostronnego dzia ania produkcji Polna S.A., Samson, Arca
Regler, Spirax-Sarco oraz dwustronnego dzia ania produkcji Prema Kielce, Air Torque, Festo, Ebro Armaturen,
El-0-Matic i innych producentéw po zastosowaniu odpowiednich mechanicznych elementéw sprz gaj cych.
Elektroniczny modu ustawnika pozwala na programowanie przez u ytkownika parametréw w tym mi dzy
innymi:

o warto ci wspé czynnikbw wzmocnienia,
o] sta ej czasowej ca kowania,
o] sta ej czasowej r6 niczkowania, wewn trznego (wbudowanego w ustawnik) regulatora PID

o] wprowadzenie ogranicze ruchu t oczyska si ownika

4. OZNACZENIA IDENTYFIKACYJNE

Ka dy ustawnik zaopatrzony jest w tabliczk znamionow , na ktérej znajduj si nast puj ce informacje: znak
CE, nazwa producenta, oznaczenie typu ustawnika, numer fabryczny, ci nienie zasilania, sygna wej ciowy,
sygna wyj ciowy, typ si ownika/skok oraz rok produkcji. W wykonaniu iskrobezpiecznym dodatkowo
zamieszczone s informacje o oznakowaniu Ex. Szczegd owe oznaczenia identyfikacyjne znajduj si w

za czniku Exi.

Kod zaméwieniowy i rodzaje wykona wg pkt. 5.3



5. OPIS TECHNICZNY

5.1. Zasada dzia ania

10 — APIS-...-IHX-... (PL)

W konstrukcji ustawnika pozycyjnego zastosowano 16 bitowy uk ad mikrokontrolera. W uk adzie tym
dokonywane s pomiary i wyznaczane warto ci wielko ci zadanej SP i mierzonej PV.
RO nica warto ci wielko ci SP i PV przetwarzana jest zgodnie z nieliniowym algorytmem regulacji na sygna
steruj cy (Rys. 1). Sygna ten ulega przetworzeniu w przetworniku elektropneumatycznym na wyj ciowy sygna
pneumatyczny, ktéry jest mierzony przez opcjonalny czujnik ci nienia. Sygna pneumatyczny kierowany jest do
komory si ownika powoduj c ruch t oczyska si ownika w takim kierunku, e powoduje to zmniejszanie si

ré nicy warto ci SP i PV.

Ustawnik zasilany jest elektrycznie ze rdéd a pr dowego. W przypadku wykona z opcjonalnym analogowym
nadajnikiem po o enia wymagane jest dodatkowe zewn trzne réd o napi ciowe zasilania 11...36 VV DC.

Komunikacja HART wymaga pod czenia szeregowo rezystora o warto ci 250

steruj cego (je li to konieczne).

Hart SP
R sygnaf

4..20 mA DC| wejsciowy

Czujnik
ciénienia

PID
requlator

e/p

przetwornik

Ym

Sifownik —=

PV

Ym

sygnaft
wyjsciowy

Rys.1. Schemat blokowy uk adu regulacyjnego ustawnika

5.2. Budowa

Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny typu APIS sk ada si z nast puj cych zespo 6w (patrz Rys. 2a i 2b):

o] zespo u elektronicznego,

czujnika ci nienia (opcja),
korpusu obudowy*,
pokrywy*,

przy czy pneumatycznych*,

O O0OO0OO0OO0OO0OO0OOo

manometrow.

(* zespo y nie pokazane na Rys. 2a i 2b)

mechanicznego zespo u sprz gaj cego*,

przetwornika lub przetwornikéw elektropneumatycznych,
wewn trznego lub zewn trznego przetwornika przemieszczenia ruchu t oczyska,

Analogowy
sygnat
wyjsciowy

R 500 wlinii sygnau

4..20 mA DC
| e
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| 3 Zespot elektrunicznyT
|l Wyswietlacz |
| oder

| | HART

4.20 mA DC ||| Przetwornik
tempertury
i T

Analogowy sygnat |

W y (nadajnik |
potozenia) 4..20 mA DC|

Uktad

L——_mikrokontrolera

A
|
|
|
———— —————
B h_r* S, 1
e T "
L i ‘ Zasilanie
pneumatyczne
10.14...0.8 MPa

7‘T |
|\ Il ﬁ Cujnik
| 32 cisnien
- I ws LR A,

Ry
e
s
= S, Sygnat wyjsciowy 1-przetwornik elektropneumatyczny
o =0 (0..100% ciénienia zasilania) " 2-wewnetrzny przetwornik pofozenia tioczyska sifownika
~ 3—zewngtrzny przetwornik pofozenia tloczyska sifownika (opcja)

4—manometr sygnafu wyjsciowego

5—manometr ciénienia zasilania

B-zawdr regulacyjny z sifownikiem pneumatycznym
Jjednostronnego dziatania

7—Klawiatura ustawnika

Rys.2a. Schemat blokowy ustawnika pozycyjnego typu APIS dla si ownika jednostronnego dzia ania

E
|

| Ukfad
Analogowy sygnat | q |— mikrokontrolera

wyjsciowy (nadajnik |
pofozenia) 4..20 mA DC| |
|

e
PR T
[ PR Zasilanie
L= L | pneumatyczne
{ |
‘T ‘ | ‘0.‘\4...0.8 MPa
|\ ; } } ﬁ Cauinik
‘ _ L APIS (opcio) ‘?
N R T T A ] R
N Sygnat wyjsciowy (0..100% | 4
~ PR o
™ ~ cisnienia zasianio) 1-przetwornik elektropneumatyczny

~ Sygnat wyjsciowy

2-wewnetrzny przetwornik pofozenia tfoczyska sitownika
(0..100% cisnienia 3—zewngtrzny przetwornik pofozenia toczyska sifownika (opeja)
zasilnia) 4-manometr sygnatu wyjsciowego

5-manometr cisnienia zasilania

6-sifownik pneumatyczny dwustronnego dziatania

7-klawiatura ustawnika

Rys.2b. Schemat blokowy ustawnika pozycyjnego typu APIS dla si ownika dwustronnego dzia ania
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Zespé elektroniczny sk ada si z:
o] 16 — bitowego mikrokontrolera,
klawiatury,
przetwornikéw: analogowo-cyfrowego i cyfrowo analogowego,
przetwornika pr dowo-napi ciowego
przetwornika ci nieniowo—cyfrowego,
wy wietlacza ciek okrystalicznego,
przetwornika temperatury,
modemu HART,
przy czy elektrycznych.

OO0 O0OO0OO0OO0OO0O0

WYy ej wymienione podzespo y umieszczone s na p ytce drukowanej pokrytej warstw silikonu (dotyczy
wykona iskrobezpiecznych) i lakieru elektroizolacyjnego. Zesp6 elektroniczny po czony jest przewodami
elektrycznymi z przetwornikiem (przetwornikami) elektropneumatycznymi i czujnikiem ci nienia.

Przetwornik (przetworniki) elektropneumatyczne i czujnik ci nienia przykr cone s do korpusu obudowy
ustawnika. Korpus obudowy od strony klawiatury i przy czy elektrycznych zamykany jest szczeln pokryw .
Dla wykona APIS-XX1-.., APIS-XX2-..., APIS-XX3-.., APIS-XX4-.. przetwornik przemieszczenia jest
montowany poza obudow ustawnika. Obudowa ustawnika z 0 ona z korpusu i pokrywy posiada stopie
ochrony przed wp ywami rodowiska IP65 tzn. jest py o i bryzgoszczelna.

Zespb sprz gaj cy skadasi ze sprz gapo czonego w sposob trway z wa kiem obrotowym

u o yskowanym lizgowo w korpusie obudowy (nie dotyczy wykona APIS-XX1-.., APIS-XX2-.., APIS-XX3-.,
APIS-XX4-..).

Przetwornik przemieszczenia sprz gni ty jest zwewn trznym ko cem wa ka obrotowego ustawnika (nie
dotyczy wykona APIS-XX1-.., APIS-XX2-.., APIS-XX3-.., APIS-XX4-..).

W korpus obudowy wkr cone s dawnice, przy cza pneumatyczne oraz manometry.

Ustawnik wyposa ony jest na yczenie w zestaw monta owy umo liwiaj cy zamontowanie go do dowolnego
typu si ownika.

5.3. Wymiary ustawnika i rodzaje wykona

19
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Dfawnica M16x1,5 —mat. poliamid (kabel 4...10 mm)

\ 105
\ Zewngtrany zacisk ~mat. mosiqdz niklowany (kabel 6..10,5 mm)

UzlemiaJqcy
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m !
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1 — przyfqcze zasilania pneumatycznego

ustawnika
2, 3 — przylacze sifownika pneumatycznego 2017
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:
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]
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Rys.3. Wymiary gabarytowe ustawnika APIS-XXO0-....
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\D'{awmcc M16x1,5 —mat. poliamid (kabel 4..10 mm)

Zewngtrzny zacisk —mat. mosiqdz niklowany (kabel 6...10,5 mm)
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1 - przylqcze zasilania pneumatycznego
ustawnika ’
2, 3 — przyfqcze sifownika pneumatycznego 201.7
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Rys.4. Wymiary gabarytowe ustawnika APIS-XX1-.., APIS-XX2-.., APIS-XX3-.., APIS—XX4-...

Kod zamoéwieniowy ustawnika pozycyjnego typu APIS

APIS — X X X - DXX-RXX- IHE-TXX- PX - MX- WX- SX®-AX

A
Przeznaczenie:
- do si ownika jednostronnego dzia ania .................c........ 1
- do si ownika dwustronnego dzia ania .............c...cooeuunnes 2

- do zabudowy na si owniku z wewn trznym
potencjometrycznym przetwornikiem po o enia ........... 0
- do zabudowy poza si ownikiem z:
* zewn trznym potencjometrycznym przetwornikiem

PO O €nia IP54 ....covviieiiee e 1
* zewn trznym potencjometrycznym przetwornikiem

POO ENIAIPET...ovvv i 29
* zewn trznym bezstykowym przetwornikiem

po o enia IP67- nie dotyczy wykonania Ex.................. 30

* zewn trznym potencjometrycznym przetwornikiem
PO O eNiaIPB5.....cccuiiiiiii e 4
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APIS — X X X- DXX-RXX-IHE-TXX- PX- MX- WX-SX®-AX

Odlego  ustawnika od si ownika:
- w metrach (0..15 m) wg specyfikacji zamawiaj cego...... XX

Wykonanie:
-standardowe ..o St
- iskrobezpieczne @ 11 2G Exia lICT6/T5 Gb ........... Ex

Analogowy nadajnik poo  enia:
- bez nadajnikapoo enia ..................nns

.

4

A

-z sygnaem wyj ciowym 4+20 mA DC

Przy cza pneumatyczne:

A

-bez przy czy (0twor RPL/8”) ...vvvviiiiieieeeee e 0
- do rurek miedzianych g6 mm (materia — mosi dz
NIKIOWANY) .. e e 1
- do rurek kwasoodpornych g6 mm (materia — stal
KWaS0O0APOINA) .....viiitiiiiee et e 2
- do rurek polietylenowych g6 mm (szybkoz cze) ........... 349
- do rurek miedzianych g8 mm (materia — mosi dz
NIKIOWANY) .. e 4

- do rurek kwasoodpornych g8 mm (materia — stal

KWwasoodporna) ..........c.vueuniiininee i
- do rurek polietylenowych 88 mm (szybkoz cze) . .
- inne — po uzgodnieniu z konsultantem Aplisens ............

Manometry (840 mm, szyba szklana): _
- wykonanie standardowe (obudowa — stal kwasoodporna

A

mechanizm —mosi dz) ..........coeviiiiiiiiiiiiii e 2
- wykonanie specjalne (obudowa i mechanizm - stal
KWaSOOAPOINA) ...ttt et et e 3

Wprowadzenie kabla elektrycznego: —
- d awnica poliamidowa; kabel 4+10 mm ................c...e. 1

A A

- d awnica mosi na niklowana; kabel 26+10,5 mm ......... ﬂ

Sygnalizator po o  enia granicznego (tzw. kra  céwka) —

- z jednym sygnalizatorem — nie dotyczy wykonania Ex ..15)j|

- bez zestawu Monta OWEJO ..........cevvvvrniiieeinieeeeeeiiiinns

Zestaw monta owy ustawnika: —|
0
- z zestawem monta owym (kod zgodnie z poni sz

A

A

tabel ikart katalogow na stronie www.aplisens.pl) ..... ﬂ
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Tabela 1. Wykaz zestawéw monta owych

Zestaw monta owy Do zabudowy na si owniku

APIS-AQ000-SS lub SO? kolumnowym typu P lub R produkcji
Polna S.A.
Zestaw monta owy Do zabudowy na si owniku jarzmowym
APIS-A0001-SS lub SO% typu 37 lub 38 produkgji Polna S.A.
Zestaw monta owy Do ustawnikow . Do zabudowy na si owniku
APIS-A0002-SS lub SO APIS -1X0 wielospr ynowym typu P1 lub R1

produkcji Polna S.A.

Do zabudowy na si owniku z zaworem
Zestaw monta owy regulacyjnym z ebrem — zgodny z PN-

APIS-A0003-SS lub SO? EN 60534-6-1; 2001 np.: na si owniku

produkcji Samson lub Arca Regler

Do zabudowy na si owniku zgodnym z
EN ISO 5211, DIN 3337, VDI/VDE

Zestaw monta owy Do ustawnikéw 38450 Namur no.- na si owniku
APIS-A0050-SS lub SO% APIS -1X0-... i APIS — 2X0 -... L p-:
produkcji Air Torque, Ebro Armaturen,
El-O-Matic
oo Do zabudowy poza si ownikiem
Zestaw monta owy APIS—Z?(%}JStaX\VS:gO—VZXL dwustronnego dzia ania o ruchu

APIS-AXXXX-SS lub SO% liniowym np: serii CNOMO lub zgodnym

APIS = 2X2 -..., APIS-2X3~.... | 7150 6431 produkcji PREMA Kielce

1) Dotyczy wykona przeznaczonych do si ownikéw liniowych membranowych jednostronnego dzia ania oraz
liniowych t okowych jednostronnego i dwustronnego dzia ania.

2) Ustawnik posiada mo liwo ustawienia rewersu analogowego sygna u wyj ciowego (20+4 mA DC)
Funkcja rewersu sygna u wyj ciowego w czana jest programowo przez u ytkownika

3) SS - wykonanie ze stali kwasoodpornej
SO — wykonanie ze staliw glowej ocynkowanej

4) Przy cze pneumatyczne nie zapewnia IP65 obudowy bez ci nienia w przewodzie pneumatycznym.

5) Po uzgodnieniu z konsultantem Aplisens. Niedost pne dla wykona APIS-2X1-..., APIS-2X2-...,
APIS-2X3-....

6) Kod nie wyst puje w przypadku braku sygnalizatora po o enia granicznego (tzw. kra cowki)

PRZYK AD ZAMOWIENIA

Elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny przystosowany do zabudowy na si owniku jednostronnego dzia ania,
w wykonaniu standardowym (z wewn trznym potencjometrycznym przetwornikiem po o enia), z analogowym
sygna em wej ciowym 4+20 mA DC i protoko em komunikacyjnym HART, z sygna em wyj ciowym z nadajnika
po o enia (4+20 mA DC), z przy czami do rurek miedzianych @8 mm (materia mosi dz niklowany), z
manometrami w wykonaniu standardowym, z d awnicami poliamidowymi wprowadzaj cymi kabel elektryczny o
rednicy 4+10 mm, bez sygnalizatora po o enia granicznego, z zestawem umo liwiaj cym monta ustawnika
na si owniku. Materia zestawu monta owego — stal kwasoodporna.
APIS-1X0-D00-RSt-IHE-T20-P4-M1-W1-Al
Zestaw monta owy (do zabudowy ustawnika pozycyjnego na si owniku typ 37 lub 38 prod. Polna S.A) —
APIS-A0001-SS

6. DANE TECHNICZNE

Sygna (pr d) wej ciowy (steruj cy) w technice dwuprzewodowej 4...20 mA DC z
protoko em komunikacyjnym HART

Minimalne napi cie wej ciowe przy 20 mA DC 9,5V DC (475 )

Maksymalny czas przerwy w zasilaniu 20ms

@ (dla wykona iskrobezpiecznych sygna
wej ciowy musi spe nia  wymagania wg
za cznika Exi pkt. 5.1)
Sygna wyj ciowy (nadajnik po o enia) w technice dwuprzewodowej 4...20 mA DC
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Zasilanie nadajnika po o enia

Ci nienie zasilania
Pneumatyczny sygna wyj ciowy (steruj cy si ownik)
Zu ycie w asne powietrza

Strumie masy powietrza na wyj ciu ustawnika

Zakres przemieszcze toczyska si ownika

Charakterystyka dzia ania si ownika
Tryb pracy ustawnika

Tryb nadajnika po o enia

B dy dodatkowe

- od zmian ci nienia zasilania

- od zmian temperatury otoczenia

-od drga w zakresie:
10...60Hz, amplituda < 0,35 mm
60....500Hz, przyspieszenie 59
Histereza
Prég nieczu o ci
Stopie ochrony obudowy ustawnika
Pozycja pracy
Masa

7. WARUNKI PRACY

10 — APIS-...-IHX-... (PL)

11...36 V DC - dotyczy wykona standardowych

(dla wykona iskrobezpiecznych wed ug

za cznika Exi pkt.5.1)

140...800 kPa

0...100% ci nienia zasilania
0,035 kg/h przy ci nieniu zasilania 140 kPa
0,015 kg/h przy ci nieniu zasilania 800 kPa
3,25 kg/h przy ci nieniu zasilania 140 kPa
13kg/h przy ci nieniu zasilania 800 kPa

10..100 mm (dla si ownikéw jednostronnego

dzia ania o ruchu liniowym)

80...900 mm (dla si ownikéw dwustronnego
dzia ania o ruchu liniowym)

0...180° (dla si ownikéw o ruchu obrotowym)

liniowa

normalny lub rewersyjny

normalny lub rewersyjny

<0,05%/100kPa

0,1%/10°C — dla zakresu temperatur
-30°C...+60°C

0,1%/10°C — dla zakresu temperatur
-40°C...-30°C i +60°C...+85°C

0,25%

<0,4%

<0,1%

IP 65 wg PN-EN 60529:2003
dowolna

1,8kg

Ustawnik pozycyjny typ APIS jest przeznaczony do pracy w nast puj cych warunkach:

- czynnik roboczy:

powietrze nie zawieraj ce py u, oleju, wody zanieczyszcze agresywnych, cz stek sta ych
o wielko ci powy ej 1,5 um, o wilgotno ci wzgl dnej takiej, aby temperatura punktu rosy
by a ni sza nie mniej ni  10°C od temperatury otoczenia (wg PN-EN 60654-2:1999)

- temperatura otoczenia:
wykonania z manometrami ze stali kwasoodpornej:
wykonania z manometrami w obudowie ze stali
w glowej i kwasoodpornej:
- wilgotno  otaczaj cego powietrza
- dopuszczalne wibracje
10...60Hz,
60...500Hz,
- pozycja pracy:

8. INSTRUKCJA TRANSPORTU

-40°C....+85°C
-25°C... +65°C
<95%

wg PN-EN 60654-3: 2000; klasa VH6
amplituda < 0,35 mm

przyspieszenie £ 5g

dowolna

Ustawnik pozycyjny wraz z wyposa eniem wymienionym w rozdziale drugim oraz wyspecyfikowanym przez
zamawiaj cego zestawem cz ci do monta u owini ty foli b belkow umieszczony jest w pude ku
tekturowym stanowi cym jednostkowe opakowanie wyrobu. Wolna przestrze wewn trz pude ka wype niona
jestfoli b belkow , ktéra zabezpiecza ustawnik przed przemieszczaniem si w jego wn trzu.
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Do transportu ustawniki pozycyjne w w/w opakowaniu umieszczone s w opakowaniu zbiorczym
zabezpieczaj cym je przed uszkodzeniami i wp ywami atmosferycznymi. W czasie transportu temperatura
otoczenia nie powinna wykracza poza granice zakresu -40...+85°C.

Ustawniki pozycyjne w opakowaniu transportowym (zbiorczym) powinny by chronione przed bezpo rednim
dzia aniem opaddéw atmosferycznych.

9. INSTRUKCJA ROZPAKOWANIA | PRZECHOWYWANIA

Odbiorca po otrzymaniu przesy ki powinien sprawdzi stan opakowania transportowego. Nast pnie wyj

przyrz dy w opakowaniach jednostkowych, rozpakowa je i sprawdzi przez ogl dziny czy wyréb nie zosta
uszkodzony.

Przyrz dy powinny by przechowywane w opakowaniach jednostkowych w pomieszczeniach zamkni tych.
Powietrze w miejscu przechowywania nie powinno zawiera domieszek agresywnych par i gazow.

10. INSTRUKCJA MONTA U

10.1. Zalecenia ogoéine

Przed przyst pieniem do monta u ustawnika pozycyjnego na si owniku nale y:

- przetrzyma ustawniki w otwartych opakowaniach tak d ugo, dopdki ich temperatura nie zréwna si z
temperatur pomieszczenia, w ktorym b d montowane.

sprawdzi , czy przeznaczenie ustawnika oraz do czony zestaw monta owy jest odpowiedni do si ownika,

na ktéry b dzie zainstalowany ustawnik (patrz karta katalogowa zestawu monta owego ustawnika i

tabliczka na opakowaniu do czonego zestawu monta owego).

10.2. Monta ustawnika pozycyjnego na si owniku typ 37i 38
produkcji Polna S.A. —wykonanie APIS-1X0-... zze stawem

monta owym APIS-A0001-SS lub SO lub P1 i R1 produkcji Pol na S.A.

— wykonanie APIS-1X0-... z zestawem monta owym APIS-A0002-SS
lub SO

Monta ustawnika na si owniku nale y przeprowadzi w nast puj cej kolejno ci:

a) Wyj ustawnik pozycyjny z opakowania.

b) Zamontowa na obrotowym wa ku ustawnika d wigni nastawcz , podk adk M10idokr ci j nakr tk
Nast pnie na d wigni nastawczej w miejscu odpowiadaj cym skokowi si ownika zamontowa przegub
kulisty i dokr ci go nakr tk M5 (patrz Rys. 5i 6)

c¢) Nadwie ruby M8 znajduj ce si wwyposa eniucz cidomonta uzaoy podkadk spr yst i
pask .

d) Wkr ci lekko w korpus si ownika dwie ruby z pkt.c.

e) Wsun wspornik monta owy ustawnika pomi dzy korpus si ownika, a podk adki znajduj ce si na rubach
M8 (wspornik ma specjalne wyci cie umo liwiaj ce wykonanie tej czynno ci).

f)  Dokr ci lekko wspornik monta owy ustawnika do si ownika.

g) Przykr ci dotoczyska siownika obejm 1illl za pomoc dwo6ch rub M6.

h) Na zesp6 ramienia wysi gnika zamontowa nakr tk M8 oraz podk adk spr yst ipask .

i) W obejm Illwkr ci rami wysi gnika kpl, a nast pnie wyregulowa jegodugo orazprzesun cay
ustawnik wzgl dem si ownika dzi ki pod u nemu wyci ciu pod ruby mocuj ce w wsporniku monta owym tak,
aby zamontowany p6 niej do wysi gnika zesp6 ci gna by wizualnie réwnoleg y do t oczyska si ownika. W
przypadku, gdy rami wysi gnika jest za d ugie nale y je odpowiednio obci  (patrz Rys. 5 6).

j)  Nazespé ci gnazamontowa nakr tk M5.

k) Wkr ci ci gnow cznik ramienia wysi gnika reguluj cdugo ci gna tak, aby po ustaleniu
po o eniat oczyska si ownika w po owie (50%) skoku nastawionego d wignia nastawcza zaj a po o enie



poziome. W przypadku, gdy ci gno jest za d ugie nale y je odpowiednio obci

Po czenie zespouci gnaz cznikiem wysi gnika, ramienia wysi gnika z obejm

12
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Il oraz wspornika

monta owego z korpusem si ownika trzeba zabezpieczy dokr caj ¢ mocno wszystkie ruby i nakr tki.

Po sprz gni ciuci gna z ramieniem wysi gnika ruch d wigni odpowiadaj cy pe nemu skokowi t oczyska
I:l si ownika powinien by wizualnie symetrycznie roz o ony wzgl dem poziomego po o enia tej

d wigni.

2 sruby M8 + podkfadki:

zwykia T sprezysta
Nakretka M10

+ podkfadka zwykta E

Dzwignia EN

nastawcza

Nokretka M5 | |

+ podktadka zwykfa|  ————

bt

Przegub kulisty /‘@ H
Zespotu cwegnot i
- i

Zespot

ciggna

Nakretk:

Ramie wysiegnika kpl.

Zesp6t 1qcznika

i
a M5 i

j Wspornik

Sruba M8 %

Sruba M8
2 szt

Obejma |

Obejma I

Sruba M6 + podkiadka
zwykfa i sprezysta szt.2

0s zespofu ciggna

Os ttoczyska sitownika

Ei
i

Ty

‘ Dzwignia nastawcza w_poziomie

(w pofowie skoku sifownika)

Nakretka M8 +

podkfadka zwykta
i sprezystd
Ttoczysko

sifownika [//:l

Rys.5. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem monta owym APIS-A0001-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na si owniku jarzmowym typ 37 lub 38 produkcji Polna S.A.)
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: @
)
J
—i7—i

|
|
N | -

Sruba M8 szt.2 + podkiadki:

zwykia | sprezysta

} Wspornik

i

Nakretka M10 + "
Fodkfadka ZwyKa % ¥ T SribaliMg
2 sit. 71 L
Nakretka M5 ) 5
¥ podkladka zwykla Dbejma i </r —
Dzwignia - = P
hastaweza i NN & s
Przegub_kulisty T ml
ZespoTu TG e ¢ Cheaii e, 1
$ruba M8 1 i e
T Zespst ciegna i Dzwignia nos.mwcm w pozwc?mle
- (w pofowie skoku sifownika)

Nokrgtka MS Sruba M6 + podkfadka
zwykfa T sprezysta 2 szt

Ttoczysko sitownika

Zespét tqeznika 1
Ramig wysiegnika kpl.

: Nakrgtka M8 + podkfadka
e Zwykia | sprgzysta
|
@ 0¢ zespotu_ciggna T

08 tioczyska siownika

N

Rys.6. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-...z zestawem monta owym APIS-A0002-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na si owniku wielospr ynowym typ P1 lub R1 produkcji Polna S.A.)

10.3. Monta ustawnika pozycyjnego na si owniku typ P i R produ kciji
Polna S.A. - wykonanie APIS-1X0-... z zestawem mon__ta owym APIS-
A0000-SS lub SO

Monta ustawnika na si owniku nale y przeprowadzi w nast puj cej kolejno ci:

a) Wyj ustawnik pozycyjny z opakowania.

b) Zamontowa na obrotowym wa ku ustawnika d wigni nastawcz , podk adk M10idokr ci j nakr tk
Nast pnie nad wigni nastawczej w miejscu odpowiadaj cym skokowi si ownika zamontowa zabierak
idokr ci gonakr tk M5 (patrz Rys. 7)

110§ 132 z Ttoczysko
sifownika

Uchwyt szt.2

sifownika

b Obejma |
kolumna  -EE 4 H
Sifownika | ] Kolumna

Wspornik
Zespét
pytki

Zabierak
Zablerak =]
Dzwignia nastawcza T &0

W

Obejma Il
Sruba_M8 szt.2 T ‘E Sruba M6 szt.2 + podkiadka
= ) zwykla | sprezysta
a1 ﬁ:} Nakretka M10

+ podktadka zwykfa

Rys. 7. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem monta owym APIS-A0000-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na si owniku kolumnowym typ P lub R z rozstawem osi kolumn 110 i 132 mm produkcji
Polna S.A).
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216

Ttoczysko
sitownika

Obejma |
Uchwyt szt.2

Kolumna

\/ < sitownika

Obejma Il

Zespdt
Phytki
) Sruba M6 szt.2 + podkfadka

zwykfa i sprezysta

Nakretka + podktadka
zwykfa M10

Kolumna
sifownika

Wspornik
Nakretka M8 szt.4 +
podkfadka zwykfa i sprezysta

Zabierak
Dzwignia nastawcza
Sruba M8 szt.2

Widok "W”

Zespdf piytki Il

Rys.8. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem monta owym APIS-A0000-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na si owniku kolumnowym typ P lub R z rozstawem osi kolumn 216 mm produkcji Polna S.A).

c) Przykr ci do toczyska si ownika obejmy (obejma | oraz obejma Il) wraz z p ytk za pomoc dwdch rub M6
znajduj cychsi na wyposa eniucz ci domonta u

P aszczyzna zespo u p ytki powinna by wizualnie réwnoleg a do linii ¢z cej osie kolumn i t oczysko
/ \ si ownika.

d) Umocowa ustawnik pozycyjny na kolumnie si ownika za pomoc dwdch uchwytéw — patrz Rys. 7i 8
pokazuj cy po o enie wspornika mocuj cego z uwzgl dnieniem rozstawu osi kolumn si ownika. Uchwyty
dokr ci lekko nakr tkami M8.

e) Po czy zabierak z t oczyskiem si ownika przez w o enie zabieraka w odpowiednie wyci cie w zespole
p ytki — patrz widok W na Rys.7 lub 8, tak aby wizualnie w po owie (50%) skoku d wignia nastawcza zaj a
po o enie poziome (w razie potrzeby skorygowa po o enie ustawnika przez odpowiednie przesuni cie go
na kolumnie si ownika).

f) Po regulacji mocno dokr ci wszystkie ruby inakr tki.

Zabierak w wyci ciu zespo u p ytki powinien przesuwa si pynnie bez zaci . Po sprz gni ciu
I:I zabieraka z zespo em p ytki ruch d wigni odpowiadaj cy pe nemu skokowi t oczyska si ownika powinien
by wizualnie symetrycznie roz o ony wzgl dem poziomego po o enia tej d wigni.

10.4. Monta _ustawnika pozycyjnego na si owniku z zaworem
regulacyinym z___ebrem - zgodny z PN-EN 60534-6-1:2001 np. na

si owniku produkciji Samson lub Arca Regler - wykon anie APIS-1X0-...
z zestawem monta _owym APIS-A0003-SS lub SO

Monta ustawnika na si owniku nale y przeprowadzi w nast puj cej kolejno ci:
a) Wyj ustawnik pozycyjny z opakowania.
b) Zamontowa na obrotowym wa ku ustawnika d wigni nastawcz , podk adk M10 i dokr ci j
nakr tk . Nast pnie nad wigni nastawczej w miejscu odpowiadaj cym skokowi si ownika zamontowa
zabierak i dokr ci go nakr tk MS5 (patrz Rys. 9)
c) Przykr ci dotoczyska si ownika obejmy (obejma | oraz obejma Il) wraz z zespo em p ytki Il za pomoc dwdéch
rub M6 znajduj cych si na wyposa eniu cz cido monta u.
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P aszczyzna zespo u p ytki Il powinna by wizualnie réwnoleg a do linii cz cej osie eber si ownika
(zaworu) it oczysko si ownika.

Wspornik s S Sbte
Zebro N T;O’(Zixf‘\tz el sifownika
sifownika (zaworu)
(zoworu) \ Obejma |l

Sruba M8 + podktadka Z X Zespot
zwykta i sprezysta = - - V_; ={ -

I
]
= ‘ Vg ptytki Il
Pl T Sruba M6 szt.2 + podktadka
V @‘ = zwykta i sprezysta

Zabierak /4J1 TW E Nakretka M10 + podkiadka zwykia
D

_Sruba M8 szt.2_| zwignia_nastawcza

L
N Eﬁ\lfi\mkrgwo M5 + podktadka
g Q:L

zwykta

Rys. 9. Ustawnik pozycyjny typ APIS-1X0-... z zestawem monta owym APIS-A0003-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na si owniku z zaworem regulacyjnym z ebrem - zgodny z PN-EN 60534-6-1:2001 np. na
si owniku produkcji Samson lub Arca Regler

d) Po czy zabierak zt oczyskiem si ownika przez w o enie zabieraka w odpowiednie wyci cie w zespole
p ytki Il — patrz widok W na Rys. 9, tak aby wizualnie w po owie (50%) skoku d wignia nastawcza zaj a
po o enie poziome (w razie potrzeby skorygowa po o enie ustawnika przez odpowiednie przesuni cie go

na ebrze si ownika dopasowuj ¢ odpowiedni otwor we wsporniku mocuj cym ustawnik z otworem
gwintowanym ebra si ownika).

e) Dokr ci mocno wspornik ustawnika do ebra si ownika rub M8 znajduj ¢ si wwyposa eniucz cido
monta u.

f) Dokr ci mocno pozosta e ruby inakr tki.

Zabierak w wyci ciu zespo u p ytki Il powinien przesuwa si p ynnie bez zaci . Po sprz gni ciu
I:I zabieraka z zespo em p ytki Il ruch d wigni odpowiadaj cy pe nemu skokowi t oczyska si ownika
powinien by wizualnie symetrycznie roz o ony wzgl dem poziomego po o enia tej d wigni..

10.5. Monta _ustawnika pozycyjnego na si owniku obrotowym
jednostronnego lub dwustronnego dzia ania zgodnego z norm
EN ISO 5211, DIN 3337, VDI/VDE 38450 Namur np. na s i owniku
produkciji AIR TORQUE, EBRO ARMATUREN, EL-O-MATIC -

wykonanie APIS-1X0-... i APIS-2X0-... z zestawem mon_ta owym APIS-
A0050-SS lub SO

Monta ustawnika na si owniku nale y przeprowadzi w nast puj cej kolejno ci:

a) Wyj ustawnik pozycyjny z opakowania.

b) Zamontowa na obrotowym wa ku ustawnika cznik sprz g a dokr caj c go lekko dwiema rubami M5.
Przy monta u zwr6ci uwag aby obie ruby mocuj ce po wkr ceniu opieray si napaskim ci ciuna
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wa ku ustawnika - patrz Rys. 10.

¢) Zamontowa do korpusu ustawnika ceownik i dokr ci go mocno czterema rubami M6 — patrz Rys. 11.

d) W zale no ci od wielko ci si ownika nale y ustawi odpowiedni wysoko wspornika (ceownik +
k towniki) poprzez odpowiednie przesuni cie wzgl dem siebie na otworach obu cz ci. Po ustaleniu nale y
zamontowa cztery ruby M6 idokr ci je lekko nakr tkami.

e) Sprawdzi kierunek ruchu wa ka si ownika i po o enie wkr téw na czniku sprz g a — patrz Rys. 10.

f) W tym po o eniu przymocowa lekko oba k towniki do si ownika za pomoc czterech rub M5.

g) Sprawdzi wizualnie czy o cznika sprz g a pokrywa si z osi si ownika oraz czy ci cie wdolnejcz ci

cznika znajduje si w wyci ciu w wa ku si ownika.

W razie potrzeby nale y skorygowa wzajemne po o enie si ownika wzgl dem ustawnika wykorzystuj c luz
na otworach pod ruby M5 w k townikach.

h) Dokr ci cztery ruby M5 mocuj ce k towniki na si owniku.

i) Dosun cznik sprz g a do wa ka si ownika, a nast pnie unieruchomi go na wa ku ustawnika poprzez
mocne dokr cenie dwéch rub M5.

Wskazane jest wkr cenie dwoch rub M5 na czniku sprz ga rodkiem zabezpieczaj cym je
przed odkr ceniem np.: Loctite 222 lub 243.

j) Usun luz pomi dzy otworami ceownika, a k townikami poprzez odpowiednie dosuni cie obu cz cido
siebie. Dosuni cie wykona z zachowaniem wizualnej réwnoleg o ci ceownika dokr conego do ustawnika
wzgl dem p aszczyzny si ownika od strony jego wa ka — patrz Rys. 11.

k) Dokr ci mocno cztery nakr tki M5 unieruchamiaj ce k towniki wzgl dem ceownika.

Kierunek ruchu
watka sifownika

1 = cignienie zasilanio

Kierunek ruchu
walka ustawnika
{___ Woek ustawnika
tqeznik sprzggla
Pofozenie 2 srub na
Taczniku sprzegla

Rys.10. Po 0 enie monta owe ustawnika APIS-1X0-... i APIS-2X0-... wzgl dem si ownika obrotowego
jednostronnego lub dwustronnego dzia ania.
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Ceownik

Kqtownik

na fgczniku sprzegfa

Wspornik
(ceownik + 2 kgtowniki)
Sruba M6 szt.2 +
podkfadka zwykta
Nakretka M6 szt.2 +
podkfadka zwykfa i sprezysta

Wafek ustawnika

Sruba M6 szt.2 +
podkiadka zwykia

Watek sitownika
Kqtownik

Nakrgtka M6 szt.2 +
podkiadka zwykla i sprezysta
[ | tqeznik sprzegla
——

Sruba M5 szt.4 +

podkfadka zwykia i sprezysta

~

S Sitownik

pneumatyczny

Rys.11. Monta ustawnika APIS-1X0-... i APIS-2X0-... z zestawem monta owym APIS-A0050-SS lub SO) na
si owniku obrotowym jednostronnego i dwustronnego dzia ania (ustawnik zabudowany na si owniku zgodnm z
EN ISO 5211, DIN3337, VDI/VDE 38450 Namur np.; na si owniku produkcji Air Torque, Ebro Armaturen,

El-O-Matic)

10.6. Monta ustawnika pozycyjneqgo z si ownikiem liniowym

dwustronnego dzia ania serii CNOMO produkcji PREMA

Kielce lub

zgodnym z norm

ISO 6431 np. z si ownikiem produkcji PREMA

Kielce, FESTO - wykonanie APIS-2X1-..., APIS-2X2-...

Z zestawem

monta owym APIS-XXXXX-SS lub SO

Monta ustawnika z si ownikiem nale y przeprowadzi w nast puj cej kolejno ci:

a)

Rys.12.
b)
c)

Zamontowa natoczysko si ownika wysi gnik z obejm

I dokr caj ¢ mocno dwie ruby M6 — patrz

Zamontowa na si owniku dwa wsporniki mocuj ce przetwornik po o enia.
Zamontowa do przetwornika po o enia ko cowk z przegubem kulowym. Dokr ci mocno nakr tk

kontruj ¢ ko coéwk z ruchomym gwintowanym trzpieniem przetwornika.

d)
Wyregulowa d ugo

si owniku mo na by o zamontowa p ytk osadcz spr

Po czy rami wysi gnika z przegubem kulistym zamontowanym na przetworniku po o enia.
ramienia wysi gnika tak, aby po zamontowaniu przetwornika po o enia na
ynuj ¢ w spos6b pokazany na Rys.12.

A W przypadku gdy rami wysi gnika jest za d ugie nale y je odpowiednio skréci .

e) Dokr ci nakr tk M8 naramie

f)

niu wysi gnika.

Zamontowa przetwornik po o enia za pomoc dwdch obejm monta owych tak, aby przy wsuni tym

t oczysku si ownika jego ruchomy trzpie by wysuni ty ~ 3...6 mm od swojego po o enia pocz tkowego.
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Nakrgtka kontrujgea Wspornik  Sruba_mocujgca szt.2 Przetwornik_pofozenia $ruba mocujgea szt.2  Zdgeze elekiryczne  wspornik
przetwomnik pofozenig, przetwornik potozenia
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Rys.12. Monta ustawnika APIS-2X1-..., APIS-2X2-... z zestawem monta owym APIS-XXXXX-SS lub SO
(ustawnik zabudowany poza si ownikiem dwustronnego dzia ania o ruchu liniowym np.: serii CNOMO produkcji
PREMA Kielce lub zgodnym z ISO 6431 (si owniki produkcji PREMA Kielce lub FESTO).

Sprawdzi czy maksymalne wysuni cie t oczyska si ownika nie spowoduje uszkodzenia przetwornika
po o enia.

W razie konieczno cinale y wykona korekt dugo ciruchomego trzpienia przetwornika przez
odpowiednie wykr cenie/wkr cenie ko cowki z przegubem kulowym z tego ramienia lub/i

A przesuniecie przetwornika wzgl dem jego obejm monta owych. Po wykonaniu tych czynno ci
nale y ponownie dokr ci nakr tk kontruj ¢ ko céwk zruchomym trzpieniem przetwornika oraz
wkr ty mocuj ce przetwornik z obejmami do wspornikéw.

g) Zamontowa pytk osadcz spr ynuj ¢ naramieniu wysi gnika.
h) Zamontowa ustawnik np.: na cianie lub innym wybranym miejscu przez u ytkownika za pomoc
wspornika oraz dwoéch rub M8 b d cych wyposa eniem zestawu monta owego.

Odlego ustawnika od si ownika ograniczona jest d ugo ci przewodu elektrycznego cz cego
ustawnik z przetwornikiem po o enia

i) Po czy z cze przewodu elektrycznego przy czone do listwy zaciskowej ustawnika z gniazdem
przetwornika po o enia (dokr ci nakr tk znajduj ¢ si naz czu elektrycznym).
j)  Dokr ci mocno wszystkie ruby, wkr ty i nakr tki.
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10.7. Monta ustawnika pozycyjnego z si ownikiem liniowym
dwustronnego dzia ania serii CNOMO produkcji PREMA Kielce lub
zgodnym z norm __ ISO 6431 np.: z si ownikiem produkcji PREMA
Kielce, FESTO — wykonanie APIS- 2X0-... z zestawem mo__nta owym

APIS-XXXXX-SS lub SO

a)

i Nakretka M5 +

Nakretka M10 +
podktadka zwykta

podkfadka zwykia
Sruba M8 szt.2

Nakretka M5 N T/ Sruba M8 szt.2
: | ‘
) - — ! =)
Ramie wysiegnika U
Nokretka M8 + podkfadka R _Zespdt ciggna
zwykfa i sprezysta . = "4 [
Sruba M6 szt.2 + podkfadka | =1
zwykta i sprezysta ; \
| Al
Wysiegnik /| || —
| [
Sruba szt.2 + podkfadka
zwykia 1 sprezysta Obejma | Wspornik Sruba M8 szt.2 + Sitownik
podktadka zwykta pneumatyczny

i sprezysta

N
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sifownik
pneumatyczny
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nastawcza pozycyjny
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mocujqcy J
Ttoczysko J: Zespot
sifownika ciegna

Sruba M6 szt.2 + podktadka

— zwykfa i sprezysta

Rys. 13. Monta ustawnika APIS-2X0-... z zestawem monta owym APIS-XXXXX-SS lub SO (ustawnik
zabudowany na si owniku dwustronnego dzia ania o ruchu liniowym np.: serii CNOMO produkcji PREMA
KIELCE lub zgodnym z ISO 6431 (si owniki produkcji PREMA Kielce lub FESTO)

Wyj ustawnik pozycyjny z opakowania.

Zamontowa nha obrotowej osi ustawnika d wigni nastawcz idokr ci j nakr tk .

Zamontowa do ustawnika wspornik mocuj cy dokr caj c go4 rubami M8.

Zamontowa zespd ci gna na d wigni nastawczej ustawnika w miejscu odpowiadaj cym skokom
siownika i dokr ci go nakr tk MS5.

Zamontowa do si ownika wspornik i dokr ci go 2 rubami.

Przymocowa lekko za pomoc 2 rub M8 ustawnik do wspornika zamontowanego w pkt. e.

Przykr ci do t oczyska si ownika obejm |iwysi gnik z zamontowanym wcze niej jego ramieniem.
Nast pnie nale y wyregulowa dugo ramienia tak, aby po po czeniu z zespo em ci gna by a
zachowana wizualna réwnoleg o pokazana na Rys.13a (nie dokr ca mocno nakr tki M5).

Po czy zespd ci gna zramieniem wysi gnika tak, aby po ustaleniu po o enia t oczyska si ownika
w po owie (50%) skoku si ownika d wignia nastawcza zaj a po o enie prostopad e, a zesp6 ci gna
réwnolegle do t oczyska si ownika (Rys.13b)
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10.8. Zasady instalowania przewodéw pneumatycznych

Przewody pneumatyczne do reduktora ci nienia zasilania powinny by mo liwie jak najkrétsze. Przewody
powinny by tak mocowane, aby nie byty nara one na dzia anie obci e mechanicznych.

Przy prowadzeniu przewodoéw nale y unika za ama . W celu osuszenia i usuni cia zanieczyszcze przed
pod czeniem przewoddéw nale y je przedmucha powietrzem. Zalecane jest stosowanie wy arzonej rurki
miedzianej /£ 6x1 lub A 8x1.

Ci nienie zasilania nale y doprowadzi do przy cza pneumatycznego oznaczonego cyfr ,1" natomiast
przewody sygna 6w wyj ciowych oznaczonych cyframi 2" lub ,3" nale y po czy z odpowiednimi komorami
si ownika.

A Przy cze pneumatyczne z kodem P3 lub P6 nie zapewnia IP65 obudowy bez ci nienia w przewodzie
pneumatycznym.

11. INSTRUKCJA OBS UGI

Parametryzacj ikonfiguracj ustawnika mo na wykona w nast puj cy sposoéb:

- za pomoc klawiatury ustawnika — sposéb ten zostanie dok adnie oméwiony w pkt.11.3.
- zapomoc komputera z aplikacj Raport 2 wyposa onego w odpowiedni zak adk pomocy u ytkownika.

11.1. Informacje ogdine

11.1.1. Przyciski steruj ce

Do programowania parametréw ustawnika wykorzystywane s trzy przyciski steruj ce (Rys.14):

D - zwi kszanie warto ci liczbowej danego parametru, wskazanie poprzedniej funkcji lub
zatwierdzenie wyboru realizacji wcze niej wybranej funkcji;

N - Zmniejszanie warto ci liczbowej danego parametru lub wskazanie nast pnej funkcji;
- Zatwierdzenie warto ci wybranego parametru lub zatwierdzenie wyboru danej funkciji.
W przypadku programowania warto ci parametréw przyciskom DiN przyporz dkowano funkcj

L<autopowtarzania”. Funkcja ta umo liwia zwi kszanie Diub zmniejszanie N warto ci parametru w sposéb
automatyczny wowczas, gdy odpowiedni przycisk jest przytrzymywany d u ej ni 0,6 s. Cz stotliwo
autopowtarzania wynosi 10 powt6rze na sekund .

Menu ustawnika pozycyjnego przedstawiono na Rys.15. Przyciski DiN umo liwiaj wskazanie
odpowiedniej pozycji menu ustawnika. Wykonanie odpowiedniej funkcji reprezentowanej przez wskazan

pozycj w menu wymaga dodatkowo zatwierdzenia wyboru funkcji przyciskiem

Po zako czeniu ustawiania odpowiedniego parametru nast puje automatyczne zapisanie tego parametru i
wskazanie nast pnej pozycji w menu. Wybor kolejno ci ustawiania parametréw jest w zasadzie dowolny.
Ustawianie parametréw mo e by wykonywane lub powtarzane wielokrotnie w dowolnym momencie
eksploatacji ustawnika.

Ustawione parametry pami tane s w pami ci ustawnika w sposob trwa y.
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Rys.14. Klawiatura ustawnika pozycyjnego typ APIS

1. Wy wietlacz ciek okrystaliczny, alfanumeryczny
2. Przycisk D

3. Przycisk N;

4. Przycisk ;

11.1.2. Poziomy obs ugi ustawnika

Komunikacja u ytkownika z mikroprocesorowym ustawnikiem pozycyjnym typ APIS odbywa si na 3-ch
poziomach obs ugi (patrz Rys.15):

o | poziom obs ugi — tryb pracy normalnej
o Il poziom obs ugi — tryb przej ciowy
o 11l poziom obs ugi — tryb parametryzacji i konfiguracji

Na pierwszym poziomie obs ugi na wy wietlaczu ustawnika wy wietlane s informacje o warto ci
przemieszczenia PV t oczyska i sygnale steruj cym SP, temperaturze wewn trznej ustawnika T °C,
wska nikiem prawid owego ustawienia przetwornika po o enia WSK PR, trybem r cznego sterowania

si ownikiem RECZNE (opcja) oraz wersii oprogramowania WER PL X.XX.

I:I W lewym rogu wy wietlacza co 30s na przeci g 2s wy wietlana jest aktualna wewn trzna
temperatura ustawnika (tylko dia SP i PV).

Zmiana rodzaju wy wietlanej wielko ci na wy wietlaczu ustawnika nast puje sekwencyjnie przez kolejne
wciskanie przycisku N (Rys.15) w kolejno ci PV, SP, T OC, WSK PR, RECZNE, WER PL
X. XX lub przycisku D w kolejno ci odwrotnej.
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TRYB PRACY NORMALNEJ TRYB PRZEJSCIOWY TRYB PARAMETRYZACJ |
b B r B [ KONFIGURAC
| T
| |
1)[_APIS |
AN B NRVIUN
1) [WER PLXXX}={ PV

~—! 0Oraz
potwierdzenie
hasta

1) - komunikaty wy wietlane sekwencyjnie jednorazowo przy uruchamianiu ustawnika

2) - funkcja dost pna na specjalne yczenie klienta

3) - przemieszczenie automatyczne do funkcji PV po zako czeniu realizacji funkcji AUTO
4) - funkcje wyst puj tylko dla wykona APIS-2XX-...

Rys.15. Menu funkcji ustawnika APIS
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Przej cie z trybu pracy normalnej do trybu przej ciowego jest dowolne i wykonuje si  poprzez jednoczesne

wci ni cie obu przyciskow DiN.Na wy wietlaczu pojawia si  woéwczas HAS O -nhasodo
zaawansowanych funkcji programowych i konfiguracyjnych ustawnika.
Przej cie do ostatniego, 3-go poziomu obs ugi tj. trybu parametryzacji i konfiguracji jest mo liwe tylko dla

uprawnionych 0séb tzn. po podaniu has a podczas potwierdzenia funkcji HAS O za pomoc przycisku

11.2. Funkcje ustawnika

Przed przyst pieniem do obs ugi uruchomi ustawnik pozycyjny zgodnie z pkt. 11.3.

11.2.1. Pierwszy poziom obs ugi — tryb pracy normal nej

Tryb pracy normalnej umo liwia odczyt warto ci przemieszczenia t oczyska si ownika, warto ci

I:I sygna u wej ciowego (steruj cego), temperatury wewn trznej ustawnika, sprawdzenia prawid owego
ustawienia przetwornika po o enia, wersji oprogramowania oraz umo liwia w trybie r cznym
sterowanie si ownikiem (opcja).

11.2.1.1. PV — odczyt aktualnej warto  ci przemieszczenia t oczyska
si ownika.

Na wy wietlaczu pojawi si np.:

CO.C

[a oy PV
Wzgledna wartos¢ sygmofu/ \ Wzgledna wartos¢ przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) tfoczyska sitownika w [%]

Ta informacja wskazuje, e ustawnik znajduje si na pierwszym poziomie obs ugi (tryb pracy normalnej).

11.2.1.2. SP — odczyt aktualnej warto  ci sygna u wej ciowego

o] Przyciskami DN doprowadzi do wy wietlenia symbolu SP; nawy wietlaczu pojawi si  np.:

2.0

Y SP
-
Wzgledna wartos¢ przemieszczenia // \Wzg\edno wartosé sygnafu

(PV) tfoczyska sitownika w [%] wejsciowego (SP) w [%]
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Weci ni cie jeden raz przycisku Dpowoduje z powrotem przej cie do stanu wy wietlenia PV jak w
I:I pkt. (11.2.1.1.).

11.2.1.3. T °C - odczyt aktualnej temperatury wewn  trznej ustawnika

o] Przyciskami DN doprowadzi do wy wietlenia symbolu T °C; na wy wietlaczu pojawi si

np.:
cl.4
i) IR B
LN S N
Wzgledna wartosé przemieszczenio/ \\ Aktualna temperatura
(PV) tfoczyska sitownika w [%] wewnetrzna ustawnika w [C]

I:l Weci ni cie jeden raz przycisku D powoduje przej cie z powrotem w stan wy wietlenia SP jak w

pkt. (11.2.1.2.), natomiast kolejne wci ni cie tego przycisku powoduje powrét do PV jak w pkt
(11.2.1.1).

11.2.1.4. WSK PR —wska nik prawid owego ustawienia przetwornika

po o enia
O  Przyciskami DN doprowadzi do wy wietlenia symbolu WSK PR; nawy wietlaczu
pojawi si np.:
25z WSK PR
| W . N
Aktualny zakres pracy / \\Wskcznik prawidtowego ustawienia
przetwornika potozenia w [%] przetwornika potozenia

I:I Weci ni cie jeden raz przycisku D powoduje przej cie z powrotem w stan wy wietlenia T °C jak
w pkt. (11.2.1.3.), natomiast kolejne wci ni cie tego przycisku powoduje powrét do SPiPV.

11.2.1.5. RECZNE —tryb r cznego sterowania si ownikiem - funkcja
dost pna w | poziomie obs ugi na specjalne
yczenie klienta

o] Przyciskami Db N doprowadzi do wy wietlenia funkciji RECZNE
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J

o  Wecisn przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:

Wzgledna wartos¢ SP

/

cO.U

SP

-/
Aktualnie realizowana funkcja ‘

— reczne sterowanie sifownikiem
o0  Weciskaj c lub przytrzymuj c przycisk D ub przycisk N zmieni pozycj toczyska si ownika.

Zatrzymanie ruchu t oczyska si ownika nast puje po zwolnieniu przycisku Db N.pro zaj ciu okre lonej
przez operatora pozycji t oczysko si ownika pozostaje w nim tak d ugo jak d ugo operator nie wykona innego

polecenia. W trakcie realizacji polecenia RECZNE funkcje regulacyjne ustawnika s aktywne.
o] Wcisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si np:

Numer

Vg oprogromowomo

1.2l

WER PL

- )
\Wersja oprogramowania
w jezyku polskim (PL)

Zako czenie polecenia RECZNE powoduje powr6t do sterowania w trybie pracy automatycznej z
zewn trznym sygna em steruj cym SP.
Woci ni cie jeden raz przycisku D powoduje przej cie z powrotem w stan wy wietlacza WSK

PR (pkt 11.2.1.4), natomiast kolejne wci ni cie tego przycisku powoduje powrétdo T °C, SP,
PV.
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11.2.1.6. WER PL X.XX — informacja o wersji oprogra mowania
ustawnika
o Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia symbolu WER PL X.XX:

Numer
# oprogramowania
 \
1.21
WER PL
-

\ Wersja oprogramowania

w jezyku polskim (PL)

WER PL 1.21 oznacza wersj dlawykona do si ownikéw jednostronnego dzia ania (APIS-1XX-...), z
oprogramowaniem nr 21.

lub:

Numer

A oprogramowania
/R

.l

\ WER PL

\ J

\ Wersja oprogramowania

w jezyku polskim (PL)

WER PL 2.21 oznacza wersj dla wykona do si ownikéw dwustronnego dzia ania (APIS-ZXX-...), z
oprogramowaniem nr 21.

lub

Numer
/cprog’amowomic

T

N
3.1

WER PL

-
\Wersja oprogramowania
w jezyku polskim (PL)
WER PL 3.21 oznacza wersj z trybem sterowania r cznego na pierwszym poziomie obs ugi dla

wykona do si ownikéw jednostronnego dzia ania (APIS-1XX-...), z oprogramowaniem nr 21
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lub
Numer
A~ oprogramowania
/S
a :
WER PL
\ %
-

\ Wersja oprogramowania

w jezyku polskim (PL)

WER PL 4.21 oznacza wersj z trybem sterowania r cznego na pierwszym poziomie obs ugi dla
wykona do si ownikéw dwustronnego dzia ania (APIS-ZXX-...), Z oprogramowaniem nr 21.

Je eli u ytkownik nie zamierza zmienia j zyka oprogramowania z PL (polski) na En (angielski) nale y
wcisn 1 raz przycisk D b N. wei ni cie przycisku D spowoduje przej cie z powrotem do stanu
I:I wy wietlenia RECZNE (11.2.1.5.), natomiast kolejne wci ni cia tego przycisku powoduj powrét do

WSK PR, T OC, SP, PV. wci ni cie przycisku N spowoduje przej cie do stanu wy wietlenia
aktualnej warto ci przemieszczenia t oczyska si ownika; na wy wietlaczu pojawi si  np.:

CO.C

25z PV
Wzgledna wartos¢ sygno’(u/ \\ Wzgledna wartos¢ przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) ttoczyska sitownika w [%]

o] Je eli u ytkownik zamierza zmieni j zyk oprogramowania z PL (polski) na En (angielski) nale y

wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :
Numer
A oprogramowania
0

1.21

Ed POLSKI

-

Informacja o edycji / . Jezyk

jezyka oprogramowania oprogramowania

o  Wecisn 1 raz przycisk Db przycisk N; na wy wietlaczu pojawi si :
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Numer
A~ oprogramowania
1.l
Ed ENGL
-
Informacja o edycji _#~ . Jezyk
jezyka oprogramowania oprogramowania
o Wecisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:

co.C

23 PV
Wzgledna wartos¢ sygnofu/ \\ Wzgledna wartos¢ przemieszczenia
wejsciowego (SP) w [%] (PV) tfoczyska sifownika w [%]

11.2.2. Drugi poziom obs ugi — tryb przej ciowy

11.2.2.1. HASO —haso dost pu do zaawansowanych funkgciji
programowych i konfi guracyjnych ustawnika

Przy stanie wy wietlacza jak w pkt. 11.2.1.1. lub 11.2.1.2. lub 11.2.1.3. lub 11.2.1.4. lub 11.2.1.5 lub 11.2.1.6.,
w celu przej cia z pierwszego do drugiego poziomu obs ugi tj. od trybu pracy normalnej do trybu przej ciowego

nale y jednocze nie wcisn  dwa przyciski DiN. Na wy wietlaczu pojawi si wéwczas:

=

HASED
-

R

Hasto dostepu do Zoworsowonyc%/
funkcji programowych i
konfiguracyjnych ustawnika

Taka informacja wskazuje, e zosta osi gni ty drugi poziom obs ugi (tryb przej ciowy).

Poruszanie si  po menu w obszarze 2-go poziomu odbywa si  w sposéb nast puj cy:

- wci ni cie jeden raz przycisku Dpowoduje przej cie z powrotem w tryb pracy normalnej i

wy wietlenie stanu jak w pkt. 11.2.1.1.,
- wcelu przej cia z drugiego poziomu obs ugi do trzeciego tj. do trybu parametryzacji i konfiguracji

nale y:
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o] Wecisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :

Hasto fabryczne

“._ Aktualnie realizowana

funkcja

Je li zmieniono wcze niej has o fabryczne, to przy pomocy przyciskéw D iN nale y go odpowiednio
ustawi .

o] Zatwierdzi has o przez naci ni cie przycisku ; nawy wietlaczu pojawi si :
Ve N
| BRAWD |
L P
\ 24

S

S nformacja o

Informacja o akceptacji has a zniknie z wy wietlacza ustawnika, a nast pnie pojawi si np.:

[ ]

Wzgledna wartosé przemieszczenia

» (PV) ttoczyska sitownika w [%]

co.C

2S5 3P PV

S
Wzgledna wartosé sygno’(u/ \\nformocjo o trzecim

wejsciowego (SP) w [%] poziomie obstugi

Je li has o zostanie wprowadzone niepoprawnie, wtedy nie nast pi przej cie do poziomu trzeciego,
a nawy wietlaczu pojawi si  kolejno :

SKUCHA
,/

—

> Informacja o braku

akceptacji hasta
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HASLO
-/

N

Hasto dostepu do zawohsowonyv/
funkcji programowych i
konfiguracyjnych ustawnika

Nale y wéwczas ponowi préb wpisania poprawnego has a wykonuj ¢ czynno ci opisane powy ej.

Zmiana has a mo liwa jest po uzyskaniu dost pu do trzeciego poziomu obs ugi oraz wybraniu funkcji
I:I NHAS O . Realizuj c procedur opisan w pkt. 11.2.3.21 nale y w miejsce has a aktualnego

przy pomocy przyciskéw Di N wprowadzi nowe has o.

11.2.3. Trzeci poziom obs ugi — tryb parametryzacii i konfiguracji

11.2.3.1. PV — odczyt aktualnej warto  ci przemieszczenia t oczyska
si ownika

Po poprawnym podaniu has a jak w pkt.11.2.2.1. na wy wietlaczu pojawi si np.:

Wzgledna wartos¢ przemieszczenia

# (PV) ttoczyska sitownika w [%]

CO.C

25z 3P PV

/A
Wzgledna wartosé sygnam/ \Informocjo o trzecim

wejsciowego (SP) w [%] poziomie obsfugi

Funkcja ta wykorzystywana jest do podgl du warto ci przemieszczenia t oczyska si ownika podczas procesu
parametryzacji i konfiguracji na trzecim poziomie obs ugi.

11.2.3.2. AUTO - automatyczne strojenie parametréw  ustawnika

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji AUTO



32 10 — APIS-...-IHX-... (PL)

\\\ Automatyczne strojenie

parametrdow ustawnika

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :

Aktualnie realizowana

A N funkcja
- ™
O AUT
TAKNIE
.

¥
\ Redlizacja (TAK) lub

(NIE) funkeji AUTO

0 W przypadku gdy funkcja automatycznego strojenia ustawnika ma nie by wykonana (NIE)
nale y wecisn  przycisk ;na wy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj. KP - patrz
pkt. 11.2.3.3.

0 W przypadku gdy funkcja automatycznego strojenia ustawnika ma by wykonana (T AK) nale y

wcisn  przycisk D.
Rozpoczyna si  procedura automatycznego strojenia ustawnika.

i Ze wzgl du na kilkukrotne wysuwanie i wsuwanie si t oczyska si ownika podczas realizacji funkcji
AUTO nale y zachowa szczegéln ostro no

Dobér ci nie steruj cych komorami si ownika (C|SN Ai CISN b)dotyczy tylko

I:I wykona APIS-2XX-....

Czas wykonywania funkcji AUTO zale y od pojemno ci komér si ownika i wynosi od 30 sek. do
kilku minut.

Zako czenie algorytmu automatycznego strojenia parametréw ustawnika sygnalizowane jest pojawieniem si
na wy wietlaczu napisu np.:
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Wzgledna wartos¢ przemieszczenia

» (PV) ttoczyska sitownika w [%]

cO.C

25» 3P PV

NS/ S\
Wzgledna wartos¢ sygno’(u/ % Informacja o trzecim
wejsciowego (SP) w [%] poziomie obsfugi

Powy sza informacja wskazuje, e znajdujemy si na trzecim poziomie obs ugi przy pierwszej funkcji trybu
parametryzacji i konfiguraciji.

Je eli podczas strojenia ustawnika pojawi si  komunikat SKUCHA, to oznacza, e funkcja

AUTO nie zostaa prawid owo wykonana. Przyczyny takiego stanu s opisane w pkt. 13 LP. 9.

W przypadku gdy funkcja automatycznego strojenia ustawnika AUTO ma by pomini ta wciskamy

przycisk N; na wy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja menu trzeciego poziomu obs ugi tj. KP —
patrz pkt. 11.2.3.3.

11.2.3.3. KP —wsp6 czynnik wzmocnienia kp regulato  ra PID

o Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia symbolu KP np.:

Aktualna wartos¢ wspdtczynnika

# wzmocnienia kp regulatora PID

2.8

KP

-/
Symbol wspéfczynnika /

wzmocnienia kp regulatora PID

o] Wecisn  przycisk ; hawy wietlaczu pojawi si np.:

Aktualna wartos¢ wspdtczynnika

4 wzmocnienia kp regulatora PID

0.8

Ed KP
Informacja o edycji / \ Aktualnie realizowana
wspdtczynnika wzmocnienia funkcja

kp regulatora PID
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o  Weciskaj c i/lub przytrzymuj c przycisk D, b przycisk N nale y zmieni warto wsp6 czynnika
wzmocnienia kp regulatora.
Wsp6 czynnik wzmocnienia kp ma du y wp yw na stabiln prac ustawnika i wyznaczany jest
I:I automatycznie podczas realizacji funkcji AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.

0  Zatwierdzi nastawion warto kp weiskaj c przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si np:

11.2.3.4. Ti — sta a czasowa akcji ca kuj  cej regulatora PID

o Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia symbolu Ti np.:

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:
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o  Weciskaj c i/lub przytrzymuj c przycisk D, ub przycisk N nale y zmieni warto staej czasowej
akciji ca kuj cej regulatora.

o Zatwierdzi nastawion warto i weiskaj ¢ przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si np.:

I:l Sta a czasowa akcji ca kuj cej Ti wyznaczana jest automatycznie podczas realizacji funkcji AUTO
— patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.5. Td — sta a czasowa akcji r6 niczkuj cejregulatora PID

o Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia symbolu Td np.:

o] Wecisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:

o  Weciskaj c i/lub przytrzymuj c przycisk D, b przycisk N nale y zmieni warto  sta ej czasowej
akcji r6 niczkuj cej regulatora.
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o Zatwierdzi nastawion warto |d weiskaj c przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:

Sta a czasowa akcji ré niczkuj cej Td wyznaczana jest automatycznie podczas realizacji funkcji

AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.6. RAMPA — pr dko ruchutoczyska si ownika

o] Przyciskami DN doprowadzi do wy wietlenia symbolu RAMPA np.:

0 Wecisn przycisk ; hawy wietlaczu pojawi si np.:
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o] Woeiskaj c i/lub przytrzymuj c przycisk D, ub przycisk N ustawi dan warto parametru
RAMPA.

0 Zatwierdzi nastawion warto RAMPA wciskaj ¢ przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :

I:I Pr dko ruchu t oczyska si ownika RAMPA wyznaczana jest automatycznie podczas realizacji
funkcji AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.7. SKOK — automatyczne wyznaczanie zakresu r  uchu
t oczyska si ownika

o] Przyciskami DN doprowadzi do wy wietlenia funkcji SKOK :

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :

o] W przypadku gdy funkcja automatycznego wyznaczania zakresu ruchu t oczyska si ownika ma nie
by wykonana (N|E) nale y wcisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja
obs ugi tj. SP MIN - patrz pkt. 11.2.3.8.
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o] W przypadku gdy funkcja automatycznego wyznaczania zakresu ruchu t oczyska si ownika ma by
wykonana (TAK) nale y weisn  przycisk D; nawy wietlaczu ustawnika pojawi si np.:

Wowczas rozpocznie si wyznaczanie zakresu ruchu t oczyska si ownika w trybie automatycznym. Proces ten
trwa od kilku do kilkudziesi ciu sekund.

Podczas realizacji tej czynno ci nast puje wysuwanie (wsuwanie) t oczyska si ownika, a na
wy wietlaczu ustawnika pojawia si  np.:

Po zako czeniu automatycznego wyznaczania zakresu ruchu t oczyska si ownika pojawi si na wy wietlaczu
ustawnika napis:
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Je eli podczas wyznaczania zakresu ruchu t oczyska si ownika pojawi si  komunikat SKUCHA,

to oznacza, e funkcja SKOK nie zostaa prawid owo wykonana. Przyczyny takiego stanu s
opisane w pkt. 13 LP. 9.

W przypadku gdy funkcja automatycznego wyznaczania zakresu ruchu t oczyska si ownika SKOK

[ ]

ma by pomini ta wciskamy przycisk N; na wy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj. SP
MIN - patrz pkt. 11.2.3.8.

I:l Zakres ruchu t oczyska si ownika wyznaczany jest automatycznie podczas realizacji funkcji AUTO
— patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.8. SP MIN — ustawianie minimalnej warto  ci pr dowego
sygna u steruj cego.

o] Przyciskami DwN doprowadzi do wy wietlenia funkcji SP MIN:

o  Wecisn przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:

0 W przypadku gdy funkcja ustawiania minimalnej warto ci pr dowego sygna u steruj cego ma nie by

wykonana (N|E) nale y wecisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si

SP MAX - patrz pkt. 11.2.3.9.

nast pna funkcja obs ugi tj.
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o] W przypadku gdy funkcja ustawiania minimalnej warto ci pr dowego sygna u steruj cego ma by
wykonana (TAK) nale y poda na zaciski 1i2 (patrz Rys.17) ze r6d a pr dowego dan warto

minimalnego sygna u pr dowego (typowo 4,000 mA DC), a nast pnie wcisn  przycisk D na
wy wietlaczu ustawnika pojawi si :

Ustawniki dostarczane s z fabrycznie ustawion minimaln warto ci pr dowego sygnau
steruj cego réwn 4,000 mA DC.

11.2.3.9. SP MAX — ustawianie maksymalnejwarto  ci pr dowego
sygna u steruj cego

o] Przyciskami DwN doprowadzi do wy wietlenia funkcji SP MAX :

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:
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W przypadku gdy funkcja ustawiania maksymalnej warto ci pr dowego sygna u steruj cego ma nie by
wykonana (N|E) nale y wecisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj.
D@ - patrz pkt. 11.2.3.10.

W przypadku gdy funkcja ustawiania maksymalnej warto ci pr dowego sygna u steruj cego ma by
wykonana (TAK) nale y poda na zaciski 1i2 (patrz Rys.17) ze r6d a pr dowego dan warto

maksymalnego sygna u pr dowego (typowo 20,000 mA DC), a nast pnie wcisn  przycisk D:na
wy wietlaczu ustawnika pojawi si :

Ustawniki dostarczane s z fabrycznie ustawion maksymaln warto ci pr dowego sygnau
steruj cego réwn 20,000 mA DC.

11.2.3.10. D@ - przemieszczenie t oczyska si ownika w pierwsz

pozycj skrajn
o Przyciskami DuwN doprowadzi do wy wietlenia funkcji DQ

o  Wecisn przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si
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o] W przypadku gdy funkcja przemieszczenia t oczyska si ownika w pierwsz skrajn pozycj ma nie by
wykonana (N|E) nale y wcisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj.
GORA - patrz pkt. 11.2.3.11.

o] W przypadku gdy funkcja przemieszczenia t oczyska si ownika w pierwsz skrajn pozycj ma by
wykonana (TAK) nale y weisn  przycisk D; nawy wietlaczu ustawnika pojawi si :

Polecenie D@ powoduje roz adowanie komory si ownika pneumatycznego i wywo uje ruch

I:I toczyska w pierwsz skrajn pozycj nazwan umownie do __ . Pozaj ciu tej pozycji t oczysko
si ownika pozostaje w nim tak d ugo jak d ugo operator nie wykona innego polecenia.

o] Wcisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si :

I:I Zako czenie polecenia DY powoduje ponowne w czenie ustawnika w tryb sterowania
on-line tzn. normalny tryb pracy automatycznej si ownika.

11.2.3.11. GORA — przemieszczenie t oczyska si owni  ka w drug
pozycj skrajn

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji GORA
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o] Wcisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si :

0 W przypadku gdy funkcja przemieszczenia t oczyska si ownika w drug skrajn pozycj ma nie by
wykonana (N|E) nale y weisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj.

RECZNE - patrz pkt. 11.2.3.12.

o] W przypadku gdy funkcja przemieszczenia t oczyska si ownika w drug skrajn pozycj ma by
wykonana (TAK) nale y weisn  przycisk D; nawy wietlaczu ustawnika pojawi si :

Polecenie GORA powoduje na adowanie komory si ownika pneumatycznego i wywo uje ruch

I:I toczyska wdrug skrajn pozycj nazwan umownie do . Po zaj ciu tej pozycji t oczysko
si ownika pozostaje w nim tak d ugo jak d ugo operator nie wykona innego polecenia.

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :
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I:I Zako czenie polecenia GUIRA powoduje ponowne w czenie ustawnika w tryb sterowania on-line
tzn. w normalny tryb pracy automatycznej si ownika.

11.2.3.12. RECZNE —tryb r cznego sterowania si ownikiem

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji RECZNE

o  Wecisn przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:

0  Weciskaj c lub przytrzymuj c przycisk D iub przycisk N zmieni pozycj toczyska siownika.

Zatrzymanie ruchu t oczyska si ownika nast puje po zwolnieniu przycisku Db N. Po zaj ciu
I:I okre lonej przez operatora pozycji t oczysko si ownika pozostaje w nim tak d ugo jak d ugo operator

nie wykona innego polecenia. W trakcie realizacji polecenia RECZNE funkcje regulacyjne
ustawnika s aktywne.



45 10 — APIS-...-IHX-... (PL)
o] Wecisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:

I:I Zako czenie polecenia RECZNE powoduje powrét do sterowania w trybie pracy automatycznej z
zewn trznym sygna em steruj cym SP.

11.2.3.13. REW WE - rewers sygna u wej ciowego

o] Przyciskami Db N doprowadzi do wy wietlenia funkciji REW WE

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :

o Je eliu ytkownik nie zamierza w czy rewersu sygna u wej ciowego nale y wcisn  przycisk ;nha
wy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja menu trzeciego poziomu obs ugi tj. REW WY -
patrz pkt. 11.2.3.14.

o Je eliu ytkownik zamierzaw czy rewers sygnau wej ciowego nale y wcisn  jeden raz
przycisk N 1ub D ; wowczas na wy wietlaczu pojawi si :



46 10 — APIS-...-IHX-... (PL)

o] Zatwierdzi w czenie rewersu sygna u wej ciowego wciskaj ¢ przycisk ; nawy wietlaczu
pojawi si np.:

I:I Fabrycznie funkcja rewersu sygna u wej ciowego jest wy czona (WY )

11.2.3.14. REW WY —rewers sygna u wyj ciowego z nadajnika
po o enia

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji REW WY

o  Wecisn przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si :
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s} Je eli u ytkownik nie zamierza w czy rewersu sygna u wyj ciowego z nadajnika po o enia
nale y weisn  przycisk  ; nawy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj:
-dlawykona APIS-1xX-..,  LIMIT -patrzpkt. 11.2.3.17
-dlawykona APIS-2XX-..., CISN A - patrz pkt. 11.2.3.15

o] Je eliu ytkownik zamierza w czy rewers sygnau wyj ciowego z nadajnika po o enia nale y
weisn  jeden raz przycisk N 1ub D ; wowczas nawy wietlaczu pojawi si :

o] Zatwierdzi w czenie rewersu sygna u wyj ciowego z nadajnika po o enia wciskaj ¢ przycisk
nawy wietlaczu pojawi si np.:

- dlawykona APIS-1XX-...:

’
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- dlawykona APIS-2XX-...:

I:I Fabrycznie dla obu wykona ustawnika funkcja rewersu sygna u wyj ciowego z nadajnika po o enia

jestwy czona (WY )

11.2.3.15. CISN A —ci nienie podporowe komory A si ownika
(komora po czonazprzy czem 2" ustawnika)

I:I Funkcja nie wyst puje w wykonaniach APIS-1XX-.... Rysunek u atwiaj cy identyfikacj komory
A si ownika przedstawiono na Rys.16.

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji CISN A

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:



[ ]

o
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Je eli u ytkownik nie zamierza zmienia warto cici nienia podporowego komory A si ownika

nale y wcisn przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj. CISN b -
patrz pkt. 11.2.3.16.

Je eli u ytkownik zamierza zmieni warto ci nienia podporowego komory A si ownika nale y

wciskaj c i/lub przytrzymuj c przycisk Diub przycisk N obserwowa ci nienie na manometrze
do czonym do przy cza 2" ustawnika. Warto tego ci nienia powinna wynosi 30 do 70%
ci nienia zasilania ustawnika.

Rys.16. Identyfikacja komér podporowych si ownikéw dwustronnego dzia ania
a) liniowych z jednostronnym t oczyskiem
b) liniowych z dwustronnym t oczyskiem
c) obrotowych

Zatwierdzi nastawion warto CISN A wciskaj c przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si
np.:

Ci nienie podporowe komory A si ownika CISN A wyznaczane jest automatycznie podczas
realizacji funkcji AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.
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11.2.3.16. CISN b — ci nienie podporowe komory b si ownika
(komora po czonazprzy czem 3" ustawnika)

I:I Funkcja nie wyst puje w wykonaniach APIS-1XX-.... Rysunek u atwiaj cy identyfikacj komory
b si ownika przedstawiono na Rys.16.

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji CISN b

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:

o Je eliu ytkownik nie zamierza zmienia warto ci ci nienia podporowego komory b si ownika nale y
weisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj. __ LIMIT - patrz
pkt. 11.2.3.17.

o Je eliu ytkownik zamierza zmieni warto ci nienia podporowego b komory si ownika nale y

wciskaj c i/lub przytrzymuj c przycisk Diub przycisk N obserwowa ci nienie na manometrze

do czonym do przy cza ,3" ustawnika. Warto tego ci nienia powinna wynosi 30 do 70%
ci nienia zasilania ustawnika.

o] Zaiwierdzi nastawion warto CISN b wciskaj c przycisk

; nawy wietlaczu pojawi si
np.:



51 10 — APIS-...-IHX-... (PL)

I:I Ci nienie podporowe komory b si ownika CISNDb wyznaczane jest automatycznie podczas
realizacji funkcji AUTO - patrz pkt. 11.2.3.2.

11.2.3.17. _ LIMIT — programowe ograniczenie dolnego zakresu
pozycji t oczyska si ownika

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji __ LIMIT

o] Wecisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:
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o Je eli u ytkownik nie zamierza zmienia warto ci dolnego ograniczenia zakresu ruchu t oczyska si ownika

nale y wcisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj. LIMIT -
patrz pkt. 11.2.3.18.

o Je eliu ytkownik zamierza zmieni warto dolnego ograniczenia zakresu ruchu t oczyska
si ownika nale y wciskaj c i/lub przytrzymuj c przycisk Diub przycisk N wprowadzi dan
warto

o] Zatwierdzi nastawion warto LIMIT wciskaj c przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si
np.:

Fabryczne ograniczenie dolnego zakresu pozycji t oczyska si ownika jest ustawiane na 0%.

I:l Funkcja _ LIMIT nie dziaa przy jednocze nie w czonej funkcji __ DOCISK .

11.2.3.18. LIMIT - programowe ograniczenie gornego zakresu
pozycji t oczysk a si ownika

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji . LIMIT

o] Wcisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si np.:
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o Je eliu ytkownik nie zamierza zmienia warto ci gérnego ograniczenia zakresu ruchu t oczyska
si ownika nale ywcisn przycisk  ;na wy wietlaczu pojawi si nast pna funkcja obs ugi tj.

_ DOCISK - patrz pkt. 11.2.3.19.

o] Je eli u ytkownik zamierza zmieni warto w [%)] ograniczenia zakresu ruchu t oczyska si ownika
nale y wciskaj c i/lub przytrzymuj c przycisk Diub przycisk N wprowadzi dan warto

0  Zatwierdzi nastawion warto LIMIT wciskaj c przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si
np.:

Fabryczne ograniczenie gérnego zakresu pozycji t oczyska si ownika jest ustawiane na 100%.

I:I Funkcja LIMIT nie dzia a przy jednocze nie w czonej funkcji DOCISK .

11.2.3.19. DOCISK - doszczelnienie gniazda zaworu (klapy) w
pierwszej sk rajnej pozycji t oczyska si ownika

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji _ DOCISK



o
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Wcisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si np.:

Je eli u ytkownik nie zamierzaw czy funkcji doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej
skrajnej pozycji t oczyska si ownika nale y wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si
nast pna funkcja obs ugi tj. DOCISK - patrz pkt. 11.2.3.20.

Je eliu ytkownik zamierzaw czy funkcj doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej

skrajnej pozycji t oczyska si ownika nale y wcisn  jeden raz przycisk N b D ; wowczas na
wy wietlaczu pojawi si :

Zatwierdzi w czenie doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej pozycji
t oczyska si ownika wciskaj ¢ przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si np.:
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I:I Fabrycznie funkcja doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w pierwszej skrajnej pozycji t oczyska
si ownika jest wy czona (WY )

11.2.3.20. DOCISK - doszczelnienie gniazda zaworu (klapy) w
drugiej skr ajnej pozycji t oczyska si ownika

o] Przyciskami DiuwN doprowadzi do wy wietlenia funkcji DOCISK

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si np.:
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o Je eli u ytkownik nie zamierzaw czy funkcji doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej
skrajnej pozycji t oczyska si ownika nale y wecisn  przycisk  ; nawy wietlaczu pojawi si
nast pna funkcja obs ugi tj. NHAS O - patrz pkt. 11.2.3.21.

o Je eliu ytkownik zamierzaw czy funkcj doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej

skrajnej pozycji t oczyska si ownika nale y wcisn  jeden raz przycisk N 1ub D ; wowczas na
wy wietlaczu pojawi si :

0  Zatwierdzi w czenie doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej pozycji t oczyska
si ownika wciskaj c¢ przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si np.:

Fabrycznie funkcja doszczelnienia gniazda zaworu (klapy) w drugiej skrajnej pozycji t oczyska

I:I si ownika jest wy czona (WY )

11.2.3.21. NHAS O — Wprowadzenie nowego has a numer  ycznego

o] Przyciskami D b N doprowadzi do wy wietlenia funkcji NHAS O
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o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :

o] Weciskaj c i/lub przytrzymuj c przycisk D, ub przycisk N nale y doprowadzi do pojawienia si
na wy wietlaczu warto ci liczbowych nowego has a zgodnego z yczeniem u ytkownika.

I:I Fabryczna warto HAS O jest liczba O Maksymalna liczba cyfr pinu wynosi 4.

Po zako czeniu wstawiania nowego has a nale y wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :

11.2.3.22. KONIEC — zako czenie parametryzacji i konfiguracji
ustawnika

o] Przyciskami DN doprowadzi do wy wietlenia funkciji KONIEC
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W celu zako czenia wprowadzania parametréw oraz konfiguracji ustawnika nale y wcisn  przycisk ;
woéwczas na wy wietlaczu pojawi si np:

Ta informacja sygnalizuje pierwszy poziom obs ugi ustawnika (tryb pracy normalnej).

W celu kontynuacji parametryzacji i konfiguracji ustawnika nale y weisn  przycisk N: wowczas na
wy wietlaczu pojawi si np.:

Powy sza informacja wskazuje, e znajdujemy si na trzecim poziomie obs ugi przy pierwszej funkcji trybu
parametryzacji i konfiguraciji.

11.3. Uruchomienie zespo u ustawnik - si ownik
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A Podczas prac dotycz cych ustawnika w strefie zagro onej wybuchem ze wzgl du na mo liwo
gromadzenia si  adunku elektrostatycznego nie nale y pociera elementéw ustawnika z tworzyw
sztucznych.

a) - Ustawnik pozycyjny APIS-1XO0-... zamontowany na si owniku wg pkt. 10.2...10.4. czymy z
uk adem pomiarowym wg schematu przedstawionego na Rys.17.

Rys. 17. Schemat uk adu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-1X0-....
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- Ustawnik pozycyjny APIS-1XO0-... i APIS-2X0-... zamontowany na si owniku wg pkt. 10.5. czymy
z uk adem pomiarowym wg schematu przedstawionego na Rys. 18.

Rys. 18. Schemat uk adu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-1XO0-.... i APIS-2X0-... (si ownik
obrotowy jednostronnego i dwustronnego dzia ania)

- Ustawnik pozycyjny APIS-2X1-... zamontowany na si owniku wg pkt. 10.6. czymy z uk adem
pomiarowym wg schematu przedstawionego na Rys. 19.
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Rys. 19. Schemat uk adu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-2X1-...

- Ustawnik pozycyjny APIS-2X0-... zamontowany na si owniku wg pkt. 10.7 czymy z uk adem pomiarowym
wg schematu przedstawionym na Rys. 20
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Rys. 20. Schemat uk adu pomiarowego do uruchomienia ustawnika APIS-2XO0-... (si ownik liniowy
dwustronnego dzia ania)

b) Zadajemy ze réda pr dowego poz. 6 sygna wej ciowy o warto ci 8 + 0,5 mA DC, na
wy wietlaczu pojawi si  kolejno np.:
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Taka informacja wskazuje, e ustawnik znajduje si na pierwszym poziomie obs ugi (tryb pracy normalnej).

c) Nastawnikiem ci nienia poz. 4 ustawiamy ci nienie zasilania si ownika np. 140 kPa.
d) Nastepnie przechodzimy do drugiego poziomu obs ugi tj. trybu przej ciowego. W tym celu nale y

jednocze nie wcisn  oba przyciski DiN. Na wy wietlaczu pojawia si woéwczas:

o] Wecisn  przycisk ; hawy wietlaczu pojawi si :
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I:I Je li zmieniono wcze niej has o fabryczne, to przy pomocy przyciskéw DiN nale y go odpowiednio
ustawi .

0  Zatwierdzi has o przez naci ni cie przycisku ;nawy wietlaczu pojawi si :

Powy szy napis po oko o 1 s zniknie z wy wietlacza ustawnika, a nast pnie pojawi si np.:

Taka informacja wskazuje, e znajdujemy si na trzecim poziomie obs ugi ustawnika (tryb parametryzacji i
konfiguracji).

o] Wcisn  jeden raz przycisk N ; nawy wietlaczu pojawi si :

o] Wcisn  przycisk ; nawy wietlaczu pojawi si :
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o] Wcisn  przycisk D;

Zaczeka na zako czenie algorytmu automatycznego strojenia ustawnika.
Po zako czeniu funkcji automatycznego strojenia parametréw ustawnika pojawi si  np.;

o] Wcisn  jeden raz przycisk D;na wy wietlaczu pojawi si :

o] Wcisn  przycisk ;nawy wietlaczu pojawi si np.:
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Powy sza informacja wskazuje, e znajdujemy si na pierwszym poziomie obs ugi ustawnika.

e) Zadajnikiem pr dowym poz. 6 —np.: Rys.17 obni y sygna wej ciowy do 4 + 0,01 mA DC; nawy wietlaczu
pojawi si  np.:

[ ]

f) Zmieniaj c sygna wej ciowy w zakresie 4....20 mA DC sprawdzi dzia anie ustawnika w tym czy jego praca
odbywa si p ynnie bez zaci idrga . Je li ten warunek nie jest spe niony nale y odpowiednio skorygowa

parametry regulatora P|D.t.j. parametry kp, Ti, Td, oraz dodatkowo parametr RAMPA.

W przypadku wykona APIS-2XX-... nale y réwnie odpowiednio skorygowa parametr CISN A
i CISN b.

11.4. Po czenia elektryczne ustawnika

Schematy po cze elektrycznych w zale no ci od wykonania ustawnika przedstawiono na rysunkach 21
a)...e).

Niewykorzystan dawnic elektryczn podczas normalnej eksploatacji nale y zast pi za czonym
do ustawnika elementem za lepiaj cym (korkiem).

11.4.1. Po czenia elektryczne ustawnika dla wykona z wewn trznym
przetwornikiem po o enia (dotyczy wykona  APIS-XXO0-...)
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Rys. 21a Schemat po cze elektrycznych ustawnika dla wykona z wewn trznym przetwornikiem po o enia

11.4.2. Po czenia elektryczne ustawnika dla wykona Z zewn trznym

przetwornikiem poo enia (dotyczy wykona  APIS-XX1-...,
APIS-XX2-..., APIS-XX4-...-...).

W stosunku do wykona ustawnika z zewn trznym przetwornikiem po o enia nale y wykona

monta elektryczny zgodnie z nast puj cymi zaleceniami:

a) Jeden koniec ekranu kabla przetwornika czymy z zaciskiem nr 2 ustawnika jak na Rys.21b, c,
d, e.

b) W przypadku gdy ekran kabla jest po czony elektrycznie z obudow przetwornika po o enia
(Rys.21c) to nale y odseparowa obie obudowy w celu unikni cia tzw. p tli uziemienia.

c) Je lidrugi koniec kabla przetwornika po o enia jest izolowany od jego obudowy (Rys.21b) to
nale y zapewni po czenie elektryczne obudowy ustawnika i obudowy przetwornika po o enia
zewn trznym przewodem. W pozosta ych przypadkach (Rys. 21d, ) po czenie elektryczne
zapewnia wspdlny potencja uziemienia.

Zalecane sposoby monta u przedstawiono na poni szych rysunkach.

Rys.21b Schemat po cze elektrycznych ustawnika dla wykona z zewn trznym przetwornikiem po o enia w
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warunkach gdy:
- ekran kabla nie jest podl czony do obudowy przetwornika po o enia
- przetwornik po o enia i ustawnik s wzajemnie izolowane tzn. nie ma po czenia
galwanicznego pomi dzy obudow ustawnika i obudow przetwornika po o enia,
woéwczas wykona po czenie galwaniczne obu obudéw (jak pokazano na Rys. 21b

Rys.21c Schemat po cze elektrycznych ustawnika dla wykona z zewn trznym przetwornikiem po o enia w
warunkach gdy:
- ekran kabla jest podl czony do obudowy przetwornika po o enia
- przetwornik po o enia i ustawnik s wzajemnie izolowane tzn. nie ma po czenia
galwanicznego pomi dzy obudow ustawnika i obudow przetwornika po o enia

Rys.21d Schemat po cze elektrycznych ustawnika dla wykona z zewn trznym przetwornikiem po o enia w
warunkach gdy:
- ekran kabla nie jest podl czony do obudowy przetwornika po o enia
- obudowy przetwornika po o enia i ustawnika s wzajemnie po czone galwanicznie
(uziemione)
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Rys.21e Schemat po cze elektrycznych ustawnika dla wykona z zewn trznym przetwornikiem po o enia w

warunkach gdy:
- ekran kabla jest podl czony do obudowy przetwornika po o enia
- obudowy przetwornika po o enia i ustawnika s wzajemnie po czone galwanicznie

(uziemione)

11.5 Eksploatacja

Prawid owo zainstalowany i przygotowany do pracy ustawnik pozycyjny nie wymaga w trakcie eksploatacji
adnej obs ugi poza okresow konserwacj . Warunkiem prawid owego dzia ania jest w a ciwie przygotowanie
powietrza zasilaj cego zgodnie z wymaganiami zawartymi w pkt. 7.

11.6. Demonta ustawnika pozycyjnego

W przypadku konieczno ci wymontowania ustawnika pozycyjnego nale y:

a) Obni y ci nienie zasilania do zera;

b) Wy czy pr dowy sygna wej ciowy (steruj cy);

c) Od czy od ustawnika pozycyjnego przewody elektryczne sygna u wej ciowego i Sygna u wyj ciowego z
nadajnika po o enia oraz przewody pneumatyczne ci nienia zasilania i wyj cia, ko céwki pneumatyczne
ustawnika zabezpieczy przed zanieczyszczeniem;

d) Odkr ci rubymocuj ceizdj ustawnik wraz ze wspornikiem z si ownika lub elementu konstrukcyjnego,

na ktérym by zamontowany ustawnik (dotyczy wykona APIS-XX1-...);
e) Zdemontowa z siownika
- zesp6 ramienia wysi gnika wraz z obejmami (dotyczy wykona APIS-1XO0-... z zestawem monta owym
APIS-A0001-SS lub SO i APIS-A0002-SS lub SO
- zespo p ytki wraz z (dotyczy wykona APIS-1X0-... z zestawem monta owym
APIS-A0001-SS lub SO i APIS-A0002-SS lub SO i APIS-A0003-SS lub SO
- wspornik (dotyczy wykona APIS-1X0-... i APIS-2X0-... z zestawem monta owym APIS-A0050-SS lub
SO
- dwa wsporniki, przetwornik przemieszczenia liniowego, rami  wysi gnika i obejm (dotyczy wykonania
APIS-2X1-...i APIS-2X2-... z zestawem monta owym APIS-AXXXX-SS lub SO.
f) Zdemontowane elementy z pkt. e) nale y przymocowa do ustawnika w sposéb wykluczaj cy zgubienie;
dalsze przechowywanie i ewentualne opakowanie ustawnika w celu jego wysy ki powinno by zgodne z
wymaganiami podanymi w rozdziale 8i 9.



12. KONSERWACJA

W okresie pracy ustawnika pozycyjnego nale y raz na p6 roku lub cz ciej sprawdzi szczelno
nakr tkiz czne przy czy.
Wykryte nieszczelno ci nale y natychmiast usun

pneumatycznych i doci gn

69

10 — APIS-...-IHX-... (PL)

. Dla zapewnienia w a ciwej czysto ci czynnika roboczego

nale y przestrzega okresowej kontroli, urz dze filtruj cych znajduj cych si w linii zasilania ustawnika

pozycyjnego.
13. USZKODZENIA |

Tablica 2 Usterki i sposoby ich usu

NAPRAWY

wania

L.P. Uszkodzenie

Przyczyny uszkodzenia

Sposéb usuni cia

1 B dne wskazania
manometru ci nienia
zasilania

Uszkodzony lub wy czony reduktor
zasilaj cy
Uszkodzony manometr

Uszkodzenie poza ustawnikiem

Wymieni manometr

2 B dne wskazania
manometru ci nienia
wyj ciowego

Uszkodzony manometr

Wymieni manometr

3 Brak wskaza na
wy wietlaczu
ustawnika

Uszkodzone lub wy czone réd o
sygna u wej ciowego.
Uszkodzone przewody sygna u
wej ciowego.

Sygna wej ciowy poni ej 3,2 mA

Uszkodzenie poza
ustawnikiem.
Wymieni przewody.

Uszkodzenie poza ustawnikiem

4 Ustawnik nie reaguje
na zmiany sygna u
wej ciowego

Ci nienie wyj ciowe
réwne zeru

Uszkodzone po czenie lub brak

po czenia pomi dzy przetwornikiem
elektropneumatycznym lub
przetwornikiem po o enia, a
sterownikiem elektronicznym.

Nieszczelno pomi dzy korpusem
ustawnika, a komor wej ciow

si ownika lub przetwornikiem
elektropneumatycznym

Wymieni uszkodzone
z cze lub je odpowiednio
po czy .

Usun nieszczelno ci

5 Si ownik nie reaguje na
zmiany ci nienia

wyj ciowego z
ustawnika

Zgnieciony lub uszkodzony przewéd
cz cy ustawnik z si ownikiem.

Zatarty si ownik lub zawoér

Wymieni przewdd.

Uszkodzenie poza ustawnikiem

6 Niestabilna praca
si ownika (drgania
t oczyska si ownika)

Za du awarto wspo6 czynnika
wzmocnienia Kp, zbyt ma a warto
sta ej czasowej akcji ca kuj cej Ti,
nieszczelno ci si ownika

Zmniejszy wspo6 czynnik
wzmocnienia kp regulatora
(patrz pkt. 11.2.3.3), zwi kszy
sta czasow akcji ca kuj cej
regulatora (patrz pkt. 11.2.3.4)
Uszkodzenie poza ustawnikiem

7 | Zbyt wolne
przesuwanie t oczyska
si ownika

Zadu awarto czasowej pr dko ci
ruchu t oczyska si ownika RAMPA,

Zbyt du e ci nienie w komorze A lub
b lub obu si ownika

Zmniejszy warto czasowej
pr dko ciruchu t oczyska

si ownika RAMPA (patrz pkt.
11.2.3.6)

Zmniejszy warto CISN A
(patrz pkt. 11.2.3.15), CISN b
(patrz pkt. 11.2.3.16)

8 Zbyt szybkie
przesuwanie t oczyska
si ownika

Zamaawarto czasowej pr dko ci
ruchu t oczyska si ownika RAMPA,

Zbyt ma e ci nienie w komorze A lub
b lub obu si ownika

Zwi kszy warto czasowej
pr dko ciruchu t oczyska

si ownika RAMPA (patrz pkt.
11.2.3.6)

Zwi kszy warto CISNA
(patrz pkt. 11.2.3.15), CISN b
(patrz pkt. 11.2.3.16)

przewodow
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9 Podczas realizacji Brak ci nienia zasilania Sprawdzi czy zawor
funkcji AUTO lub odcinaj cy w instalacji lub
SKOK nawy wietlaczu reduktor ci nienia jest
ustawnika pojawia si W czony.
komunikat SKUCHA Niesprawny przetwornik/przetworniki | Wymieni

elektropneumatyczne przetwornik/przetworniki
elektropneumatyczne

Wszelkie napraw y powinien wykony wa producent lu b auto ryzowany serwis. W przyp adku
napraw wykonywanych przez osoby trzecie producent n ie ponosi odpowiedzialno  ci za

bezpiecze stwoipoprawn prac wyrobu.

14. CZ | ZAMIENNE

Tablica 3 Zestawienie cz ci zamiennych

Nr pozycji wg Nr. rys. (Kod

Rys. 22. Nazwacz ci zamoéwieniowy) Uwagi
Przetwornik . ) Dotyczy wykona APIS-XXX-
1 elektropneumatyczny APIS-H001-100 ...-RSt-...
. } Dotyczy wykonania APIS-
APIS-B121-110 1X0- . -RSt- ..
APIS-B121-100 Dotyczy wykonania APIS-
2X0-...-RSt-...
. . . : Dotyczy wykonania APIS-
2 Zespb elektroniczny APIS-B122-210 1X4.. -RSt-...
Dotyczy wykonania APIS-
APIS-B122-200 2X1-...-RSt-... i APIS-2X2-...-
-RSt-...
. ) Dotyczy wykonania APIS-
APIS-B121-300 X3 -RSL-...

Manometr — obudowa stal M40T-2,5-NPT1/8":

4 kwasoodporna, szyba 0-1MPa Dotyczy wykonania APIS-
szklana XXX-...-RSt-...-M2-...
Manometr ze stali RCh 40-3rm, przy cze
5 kwasoodpornej, szyba tylne centralne, zakres Dotyczy wykonania APIS-
szklana 0...1 MPa. XXX-...RSt-...-M3...
6 Pier cie uszczelniaj cy APIS-H001-200 Dotyczy wyk_oRnSat_ APIS-XXX-
Nie wyst puje na Rys. 22,
Przetwornik przemieszczenia APIS-H005-... lub dotyczy wykonania APIS-2X1-
7 liniowy APIS-HO06- ...-RSt-... Przy zamawianiu
poda skoki rednic toka
si ownika
8 Pier cie uszczelniaj cy ON 145x3 Dotyczy wykona - APIS-XXX-

...-RSt-...
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Rys.22. Ustawnik pozycyjny typ APIS. Lokalizacja cz ci zamiennych.









